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Thank you for purchasing the Gates Sonic tension
meter. Please read this manual thoroughly to fully

utilise all the meter’s functions.
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1. IMPORTANT WARNINGS!

® Do not drop this unit. Impact of any
kind can result in damage.

® Do not disassemble the unit.

® Do not put the unit in a place where
fire or explosion is possible.

= Do not put water, solvent or any
other liquids on this unit.

® Do not leave this unit in a dusty environment.

® Do not leave this unit where it will get hot,
such as in a car or in direct sunlight.

® Do not use volatile solvents to clean this unit.

® Do not use this in an area where
a spark could cause an explosion.

® Do not bend the flexible arm sensor
(microphone) within 20 mm (3/4 inch) of
either end. Its construction is tubular, and
it should not be bent at sharp angles.

2. COMPONENTS OF
THE 550C METER

2
1 Flexible sensor
2 Sensor connector
3 Power switch
4 Belt unit weight key
5 Belt width key
6 Up button
7 Down button
8 Frequency range button 3 !m- v
9 OLED screen with backlight ¥
10 Measure key g
11 Belt span length key 6
12 Frequency/tension display key
13 Data selection key
14 Batteries

GATES.COM 3
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3. OPERATING PROCEDURE FOR
THE 550C METER

The Sonic tension meter enables non-contact,
simple and accurate measurement of installation
tension by analysing sonic wave action, which is
related to the belt characteristics. The sonic wave is
generated by vibrating the belt span of the stationary
belt, and it is captured by the sensor and processed
to give belt tension which is displayed digitally.

ATTACHING SENSOR

Each of the male and female connectors has a notch
on the surface. Align the notches and push the
connectors together. To disconnect, hold the collar
towards the sensor and pull out.

TURN ON THE POWER

S NO‘. 01 |6
TN IS M 999.9 g¢/m
L X W 999.9 mm/R
[ RN IO S 9999 mMm
“MASS”
“WIDTH”
“SPAN”

Storage Register Number

Frequency Setting

DO | IWIN|F-

Battery Level Meter

Press the “Power” key and the OLED screen displays
the current input data storage register number. To
change, refer to “Input data storage and retrieval”.

The screen remain on for up to one minute of
inactivity, and then the unit automatically turns off.
The opening screen displays the contents of the
data storage register that was last being used when
the Sonic tension meter was turned off. Values for
(1) “MASS” (Belt Mass Constant), (2) “WIDTH” (Belt
Width), and (3) “SPAN” (Belt Span Length) are all
displayed simultaneously.

Important Note:

Reasonable (non-zero) belt constant values must
be used in the storage registers in order to receive
belt tension readings. The unit will display span
frequency values regardless of the belt constants
entered, but will display “Error” and the red light
will remain on if the calculated belt tension value is
beyond the display range of the screen.

ENTER BELT UNIT MASS

m=L LI gm

(Grams per metre length - enter factors
page 9-10-11).

Capacity available for input is from 000.1 to 999.9
g/m. Press the “Mass” key and enter numbers

on the keypad. Make sure the decimal is placed
correctly in the display panel. If your entry is
incorrect press “Mass” again, and the cursor returns
to the original position.

ENTER WIDTH OR NUMBER OF RIBS/
STRANDS

W= DD DD mm/#R

Capacity available for input is from 000.1 to 999.9
mm or number of ribs or strands. For a synchronous
belt, enter the width in millimetres. For an Industrial
V-belt, enter the number of belts being measured.
For a Micro-V® belt, enter the number of ribs. For a
Polyflex™ JB™ or PowerBand™ belt, enter the number
of strands. Enter the number of ribs/strands only for
the belt being tested.

When using the Sonic Tension Meter on drives

with multiple single or PowerBand™ or Polyflex™ JB™
belts, be sure to use the appropriate mass constant
and enter the correct number of belt strands

being measured. There is no need to multiply the
mass constant by the number of ribs/strands, as
the Sonic Tension Meter will calculate the correct
total belt mass.

Example:

For a V-belt drive using four individual SPB belts
enter “1” for the belt width (“Width” key). The Sonic
Tension Meter will display the static belt tension per
individual belt. When measuring the belt tension

in the V-belt drive, make sure the V-belts do not
interfere with each other while vibrating.

GATES.COM
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If the same drive used a 4-strand SPB PowerBand™
belt instead of single belts enter “4” for the belt
width (“Width” key). The total belt tension for all
four belts is measured as the entire belt vibrates.
The Sonic Tension Meter will display the total static
belt tension for the PowerBand™ belt (for all strands
within belt).

ENTER THE SPAN LENGTH

s =L|LJLIL

Capacity available for input is from 0001 to 9999
mm. The span length represents the distance
between the contact points on adjacent pulleys/
sheaves. This distance may be measured directly,
or it may be calculated from the formula below.
Calculating the span length gives the best results.

Span length (mm) =1\ | CD? - (D - d)?
V 4

Where:

CD = centre distance (mm)

D = large pulley diameter (mm)
d =small pulley diameter (mm)

INPUT DATA STORAGE AND RETRIEVAL

Weight, width and span values can be stored for up
to 40 different drive systems. Press the “Select” key
to toggle through the 40 storage registers or press

a number between 0 and 39, then enter values for
the belt constants. After this is completed, the belt
values can be recalled for a drive by simply pressing
the “Select” key and the number that corresponds to
the storage register.

MEASUREMENT

Press the “Measure” key and the green LED will
begin flashing. It will flash until a signal is received
by the sensor. Tap the belt span to make the belt
span vibrate. Hold the sensor approximately 1 cm
(0.4 inch) from the belt or closer as long as the belt
does not hit the sensor. The green light will turn off
after a signal is received and remain off for about
1.5 seconds during processing. The measured belt
tension is then displayed, the meter beeps three
times and the green LED turns back on and remains
on until another signal is received. If the belt tension
or frequency cannot be measured, the red LED

will turn on.

TENSION DISPLAY

T=DDDDD.DkgorlborN

The units of measured force can be switched
between kg=kilograms, Ib=pounds and N=Newtons.
This can be accomplished as follows:

When the power is switched off, press the “0” and
“9” and “Power” key down at the same time. Units
can then be changed by pressing the “Select”

key until the desired unit appears. Press the
“Power” key again to return the meter to its normal
operating mode.

FREQUENCY DISPLAY

F=[ UL e

Press the Hz key to view the frequency
measurement.

When the Hz key is pressed again, the measured
tension is re-displayed.

If the Hz key is pressed a third time, a double
indication is given in Newton and Hz.

MEASUREMENT ERRORS

If the belt tension or frequency cannot be measured
the red LED will turn on. If an error has been made
in the measurement, “ERROR” will be displayed.
Continue to retry the measurement until tension

is displayed. It is not necessary to press the
“Measure” key again. If the memory is not used,

the tension meter switches to “ERROR” after three
measurements. Switch the meter off and on again to
continue measuring.

If the double display is used (Newton - Hz), then the
unit for which a value cannot be displayed, will be
indicated with a dotted line.

FREQUENCY RANGE

A frequency filtering feature is available to focus

the meter frequency measurement response to a
narrower range. This can be useful in improving the
response of the meter, and in filtering out potentially
interfering background noise.

The standard selected frequency range is between
10-1000 Hz. The 3 frequency ranges LOW
(10-50Hz) or STANDARD (10-1000 Hz) or HIGH

GATES.COM
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(900-5000 Hz) will be displayed. Choose a range
with the “UP” or “DOWN” button, and determine
with “MEASURE”.

Note:

The letter in the upper left hand corner of the OLED
display indicates the frequency range setting pointer
(5) on page 4: H - High, S - Standard, L- Low.

BACKGROUND NOISE

The microphone gain level is set automatically when
the unit is turned on, based upon environmental
background noise.

Note:

If maximum microphone sensitivity is desired, turn
the meter on without the microphone attached and
wait for the meter to power up. Then connect the
microphone so tension measurements can be taken.

BATTERY GAUGE

A battery graphic is located in the upper-right hand
corner of the OLED screen. This gauge provides an
estimate of the remaining battery power.

A dark filled graphic indicates a full charge. When
the battery level becomes critically low, the meter

indicator as well as a “Low Batt” message both blink.

4. SONIC TENSION METER
OPERATING THEORY

When an impulse is applied to a belt span, it first
oscillates in all modes of vibration, but the higher
frequency modes decay faster than the fundamental
mode. This leaves a continuous sinusoidal wave
that is related to a specific belt tension. See the
following diagram:

2 T T T r
i 3MGT - PowerGrip™ GT3 9

mm width belt

Changes in sound pressure

0 80
Time (millisecond)
Oscillation damping in a synchronous belt

Using a microcomputer, a data processing method
to capture a belt’s natural oscillation frequency
was developed. Using this method, the wave form
frequency can be determined easily.

The new system uses special sensors to detect belt
oscillation wave forms. Data from these sensors

is sent to the microcomputer inside the Sonic
tension meter for processing and conversion into
the natural frequency. To calculate belt tension, the
Sonic tension meter system uses the “transverse
vibration of strings theory”. To operate the meter, the
unit weight, span length and width of the belt must
be entered.

Formula:T=4xS2xM x W x f2x 10°

Where:
T = belt span tension (Newton)
S =length of the span to be measured (mm)

M = belt unit weight (&/m/mm)
W = belt width (mm) or number of belt strands
f = natural frequency of the belt (Hz)

Unlike a string, belts have cross-sectional rigidity.
Therefore, tension values measured by the meter
may be higher than the actual belt tension,
depending on the operating conditions under which
the effects of rigidity arise. When the actual belt
tension must be more precisely measured, a simple
calibration test may be necessary. This calibration
procedure is discussed in the section on “Meter
recalibration for non-standard belts”.

GATES.COM
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5. BELT INSTALLATION TENSION

Proper belt installation tension is essential in V-belt,
Micro-V® and synchronous drives for optimum
performance and reliability. The correct installation
tension for a belt, or set of belts, depends upon the
drive geometry and load conditions and must be
calculated. Procedures for calculating belt tension are
included in the appropriate drive design manual or
software. To determine the belt tension recommended
for specific drive applications, either refer to the
appropriate drive design software DesignFlex™ Pro™
(available for download on https://www.gates.com/
gb/en/knowledge-centre/engineering-applications.
html), or contact Gates Application Engineering.

6. TIPS ON USING THE SONIC
TENSION METER

Gates’ Sonic tension meter is capable of measuring
belt tension with greater accuracy and consistency
than traditional methods. It should not, however,

be expected to produce exact results in every case.
Numerous factors can influence the accuracy of the
meter’s output, one must remember that traditional
methods of belt tensioning such as force/deflection
or belt elongation are approximate.

The following suggestions are provided to help you
achieve a high level of accuracy with Gates Sonic
tension meter.

m After you have entered the correct numbers into
the meter, take at least three readings to confirm
that results are consistent and that the meter
is not erroneously reading background noise.

® When measuring the tension in synchronous belts,
use spans that are more than 20 times longer than
the tooth pitch. Using spans shorter than this may
result in readings that are higher than the actual
tension due to belt cross-sectional stiffness.

® When measuring the tension in V-belts, use
spans that are more than 30 times the belt top
width. Using spans shorter than this may result
in readings that are higher than the actual
tension due to belt crosssectional stiffness.

® There are limits as to how low a span tension
value can be measured depending upon the belt
type and cross-section. Minimum recommended
installation tension values are available for all
belt sections from either drive design software,
drive design manuals or Gates Application

Engineering. Measuring tensions below these
minimum recommended values should be
avoided, as the meter may display “ERROR”/
“Error-Re-measure” or provide inaccurate results.

When measuring belt installation tension, turn
the drive over by hand for several revolutions to
fully seat the belt and equalise tension in all of
the spans before making any measurements.
Factors such as pulley/shaft eccentricity, belt/
sheave groove variation, etc., can influence belt
tension as the pulley or sheaves rotate. If the
measured belt tension changes significantly as
the drive is rotated, and accurate measurements
are needed, determine the low and high values
and average them together. When the tension of
2 spans differs more than 30% approx., adjust
them almost equally and measure again.

Wind can adversely affect the ability of

the meter to make a reading by creating
excessive background noise. If measuring in
a windy location, shield the sensor from the
wind or use a microphone windscreen.

An optional inductive sensor should be utilised
in noisy or windy environments for optimal
results. The inductive sensor uses a magnetic
field rather than sound waves. A simple way to
use this sensor is with a magnet taped to the
backside of the belt. Small “rare earth” magnets,
which are included in the Inductive sensor
package (Product No: 7420-00212) provide
excellent results with minimal influence on the
belt span frequency due to the added weight.

If a specific process is used to set belt tension in

a particular application, and the meter is used
only to monitor the resulting belt tensions, the
frequency mode can be used rather than displaying
an absolute tension value. Belt span frequencies
for minimum and maximum tension conditions can
be measured so assemblers/technicians can use
the meter to verify that belt installation tension

is within an acceptable range. These frequency
values can also be found by using the DesignFlex™
Pro™ belt drive design software (available for
download on https://www.gates.com/gb/en/
knowledge-centre/engineering-applications.html).

Tension measurements made on belts at very
low tensions may yield greater variability and a
greater probability for errors. If a tension reading
cannot be obtained, the belt may be too loose

to generate a clear harmonic frequency signal.

If this is the case, the belt may need to be
tightened in order to obtain a tension reading.

GATES.COM
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7. METER RECALIBRATION FOR
NON-STANDARD BELTS

Measuring the tension of special belts with extra
thick backings, alternate materials, etc., may yield
less than accurate results using unit weights for
standard belts. In these cases, a simple calibration
process may be used. The belting can be placed on
a fixture with a known span length under various
known tensions (hanging weights can be used). By
taking frequency measurements at various tensions,
span frequency vs. tension data can be collected.
These data can then be used in a graphical format or
in equation form to convert measured span vibration
frequencies to accurate belt tensions. Data of this
type is specific to each application and cannot

be applied to drives with different span lengths.
Because the resulting data may not be linear, it is
best to measure the tension of non-standard belts
in terms of frequency rather than deriving a new belt
unit weight to measure in terms of absolute tension.

8. SUMMARY OF FEATURES

BEH 160 mmxT26 mmx W 59 mm
m Batteries: 2 x AAA

® Suitable for multi-ribbed belts,
V-belts and synchronous belts

® Measurement range: 10 Hz to 5,000 Hz

® Measured accuracy: + 1%

® OLED screen

® Double display possible (Newton and/or Hz)
m Flexible sensor (Product No. 7420-00205)

® Cord sensor and inductive sensor
available on request

® Stores weight, width and span constants
for up to 40 different drive systems

® Auto gain adjustement function cancels
out background noise automatically

® Shuts off automatically after one minute of
inactivity, making it an energy-saving device

= CE approved

® RoHS compatible: the device complies with
the European Directive (2002/95/EC) on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic equipment

9. OPTIONAL ACCESSORIES

® Cord sensor - Product No. 7420-00206.
Cord sensor is recommended for measuring
tensions a distance from the Sonic tension
meter (+/- 1 meter cord length).

® |[nductive sensor (Magnets included) - Product
No. 7420-00212. Comes as cord sensor type.
Recommended for noisy or windy environments, for
measuring steel reinforced belts and low frequency
measurements (+/- 1 meter cord length).

= Magnets spare magnets are available Product
No. 7420-01212 - Material Neodynium (NdFeB)
- diameter 9,5 mm, thickness 1,6 mm.

® Sonic Flexible sensor (Product No. 7420-
00205); Cord Sensor (Product No. 7420-
00206) and Inductive sensor (Product
No. 7420-00212) are compatible will all
previous Sonic versions: eg Sonic 305C,
Sonic 505C, Sonic 507C and Sonic 508C.

10. WARRANTY AND SERVICE

Thank you for using Gates Sonic tension meter.
Gates warrants the meter to successfully operate
for a period of one year (period of one year and six
months for the sensors) from the date of purchase.

For certification needs contact your
sales representative.

11.BELT UNIT WEIGHT
CALCULATION

UNIT CONVERSION FORMULAS

b, x 4.4482 = N
Ib, x 0.4536 = ke,
N'x 0.1020 = kg,

N x 0.2248 = Ib,
ke x 2.2046 = b,
ke x 9.8067 = N

Ib, = pounds force
N = Newton
Kg, = kilograms force

inches x 25.4000 = mm
mm x 0.0394 = inches
mm = millimetres

GATES.COM
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Note:

Unit weights are for standard stock belts only.
Non-standard belt constructions may yield
inaccurate results and may require special unit

Twin Power™ (g/m)

8MGT 6.9

weights or special calibration procedures.

o1
~l
= R
N

XXH (1.2507) 14.9 AT10

14MGT 11.4 H
SYNCHRONOUS BELTS PowerGrip™ HTD
Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m) oM 4.6
SMGT =0 PowerGrip™
8MGT* 4.7 K 19
14MGT* 7.9 L 82
Poly Chain® GT2 (g/m) H i
PowerGrip™ GTX (g/m) 5MGT 3.0
8MX 5.8 8MGT 4.7
14MX 9.7 14MGT 7.9
2MGT 1.4 3MR - 2.29
3MGT 2.8 5MR 4.48 3.76
5MGT 4.1 8MR 7.40 5.40
S8MGT 4.9 3M = 2.29
14MGT 8.5 5M 4.48 3.76 I
PowerGrip™ HTD™ (g/m) 8M 6.52 5.40
3M 24 14M 13.20 9.60
8M 6.2 XL - 2.32 H
14M 9.9 L = 3.16
20M 12.8 H 5.15 5.76
PowerGrip™ (g/m)
MXL (0.080") 1.3 5 2.2 2.0
XL (0.2007) 2.4 T10 4.4 3.6
L (0.375") 3.2 T10HF 4.7 -
H (0.5007) 3.9 T20 7.5 5.9
XH (0.875") 11.3 ATS 3.3 2.7

GATES.COM 9
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AT10 Niro 5.7 V-BELTS
AT10 HF 5.5 Predator™ (g/m)
AT20 9.7 7.3 SPBP/5VP 190
ATL5 2.8 SPCP 354
ATL10 6.7 8VP 513
ATL10HF 7.2 Quad-Power™ 4 (g/m)
ATL20 10.7 XPZ/3VX 53.0
HTD5 4.4 2.9 XPA 81.4
HTDS8 6.9 4.7 XPB/5VX 131.0
HTDLS 7.9 4.5 XPC 249.8
HTD14 10.8 8.4 Super HC™ MN (g/m)
HTDL14 12.2 SPZ-MN 72.2
HPL14RSL 14.0 SPA-MN 116
STD5 3.9 2.9 SPB-MN 186
STD8 5.1 4.3 SPC-MN 340
XL 2.1 1.9 Super HC™ (g/m)
L 3.5 3.0 SPZ/3V 72
H 3.9 3.2 SPA 116
XH 10.5 9.1 SPB/5V 186
T2.5 1.4 8V 510
T5 2.2 Hi-Power™ (g/m)
T10 4.4 Z 60.5
AT5 3.3 A 110
AT10 5.7 B 183
DLT5 2.3 C 316
DLT10 4.5 D 605
Z 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPZ 62.5
10 GATES.COM
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SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand™ (g/m/rib)

SPBP 266
SPCP 373
9JP/3VP 88.6
15JP/5VP 266
25JP/8VP 449
QuadFower” FowerBand™

3VX 70.4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228

SPB 196
SPC 353
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
HiPower”PowerBand”
B 200
C 343
D 665
Polyflex™ JB™ (g/m/rib)
3M-JB 5.2
5M-JB 11.4
7M-JB 29.6
11M-JB 64.2
Polyflex™ (g/m)

3M 3.5
5M 9.6
™ 26

11M 55

Micro-V® (g/m/rib)

PJ 10

PK 19.5

PL 36

PM 95
Note:

For a single V-belt, enter 1 rib/strand with “per belt”
unit weight. When measuring a multiple rib/strand
belt, enter the number of ribs or strands with “per
rib/strand” unit weight.

GATES.COM
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Merci d’avoir acheté le tensiométre Sonic Gates.

Lisez attentivement ce manuel pour profiter de
toutes les possibilités offertes par ce tensiometre.
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1. AVERTISSEMENTS IMPORTANTS!
= Ne laissez pas tomber I'appareil.
Tout choc peut I'endommager.
= Ne démontez pas I'appareil.
® N'utilisez pas I'appareil en atmosphére ATEX
(risque d’inflammation ou d’explosion). 1
® Fvitez tout contact avec de 'eau, des
dissolvants ou d’autres liquides.

® Ne laissez pas I'appareil dans un
environnement poussiéreux.

® N’exposez pas I'appareil a la chaleur, comme
les rayons solaires ou dans une voiture.

= N’utilisez pas de dissolvants volatils
pour nettoyer I'appareil.

m N'utilisez pas cet appareil dans un endroit ou
une étincelle pourrait causer une explosion.

® Ne pliez pas le cable flexible du capteur
(microphone) a moins de 20 mm (3/4”) de
chaque extrémité. Sa construction tubulaire
ne supporte pas les angles trop aigus.

2. COMPOSANTS DU
TENSIOMETRE 550C 2

1 Capteur flexible

2 Connecteur pour le capteur

3 Marche/arrét

4 Poids/unité de courroie

5 Largeur de courroie

6 Bouton “Up”

7 Bouton “Down” ~

8 Plage des fréquences 3 o VA5
9 Ecran OLED rétro-éclairé 4 J
10 Mesure 5

11 Longueur de brin 6

12 Fréquence/Tension

13 Sélection des données

14 Batteries

GATES.COM 13



550C

MANUEL D’UTILISATION POUR LE TENSIOMETRE SONIC GATES

G,

i

3. FONCTIONNEMENT DU
TENSIOMETRE 550C

Le tensiométre Sonic permet de mesurer facilement
la tension d’installation de facon précise et sans
aucun contact grace a I'analyse des fréquences
propres qui sont liées aux caractéristiques de

la courroie. La fréquence propre est produite en
faisant vibrer le brin de la courroie a 'arrét, et

est enregistrée par le capteur puis convertie pour
donner la tension qui apparait sur I'écran.

FIXEZ LE CAPTEUR

Chacun des connecteurs males ou femelles porte

un cran en surface. Aligner les encoches et emboiter
les connecteurs. Pour retirer le capteur, tirer le

clip d’emboitage vers le capteur et détacher le
capteur du sonic.

METTEZ LUAPPAREIL EN SERVICE

S NO‘. 01 |6
TN IS M 999.9 g¢/m
L X W 999.9 mm/R
[ RN IO S 9999 mMm
“MASS”
“WIDTH”
“SPAN”

Storage Register Number

Plage de fréquence

OO | IWIN|F-

Indicateur de niveau de la batterie

Appuyez sur le bouton “Power” et I’écran affichera
le numéro de mémoire des données. Pour
changer, référez-vous au chapitre “Mémorisation et
récupération des données”.

’écran OLED est rétro-éclairé pour pouvoir étre
utilisé dans des conditions de faible luminosité.
L'écran et la lumiére de fond restent allumés
pendant cing minutes d’inactivité, puis I'appareil
s’éteint automatiquement. L'écran d’accueil affiche
le contenu de la mémoire des données utilisée en
dernier lors de 'arrét du tensiométre. Les valeurs

(1) “MASS” (constante de la masse de la courroie),
(2) “WIDTH” (largeur de la courroie) et (3) “SPAN”
(longueur du brin de la courroie) sont toutes
affichées simultanément.

Remarque importante :

Des valeurs raisonnables et différentes de zéro
doivent étre utilisées dans la mémoire des données
pour les constantes de courroie afin de recevoir

les mesures de la tension. L'appareil affichera

des valeurs de fréquence sans tenir compte des
constantes de courroie encodées, mais affichera
“Error” et la lumiére rouge restera allumée si la
valeur de la tension calculée dépasse la plage
d’affichage de I’écran.

ENTREZ LA MASSE/UNITE DE LA
COURROIE

M= ILH gm

(Grammes par métre de longueur - entrez les
facteurs aux pages XX-XX-XX-XX).

On peut entrer des données entre 000,1 et

999,9 g/m. Appuyez sur le bouton “Mass” et

tapez les chiffres sur le clavier. Assurez-vous de
I'emplacement exact des nombres décimaux. Si les
données sont incorrectes, appuyez a nouveau sur
“Mass”, et I'affichage retourne a zéro.

ENTREZ LA LARGEUR OU LE NOMBRE DE
STRIES OU BRINS

w=[ [ ][ [ ]mm/#r

On peut entrer des données entre 000,1 et

999,9 mm ou le nombre de stries ou brins. Pour
les courroies synchrones, entrez la largeur en
millimétres. Pour les courroies trapézoidales
industrielles, entrez le nombre de courroies a
mesurer. Pour les courroies Micro-V®, entrez le
nombre de stries. Pour les courroies Polyflex™

JB™ ou PowerBand™, entrez le nombre de brins.
Entrez seulement le nombre de stries/brins pour la
courroie a I'essai.

Si vous utilisez le tensiométre Sonic sur des
transmissions a plusieurs courroies simples,
PowerBand™ ou Polyflex™ JB™, veillez a utiliser la
constante de masse appropriée et entrez le bon
nombre de brins de courroie a mesurer. Il n’est pas
nécessaire de multiplier la constante de masse
par le nombre de stries ou de brins, vu que le
tensiométre Sonic calculera la bonne masse de

14
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courroie totale.

Exemple :

Pour une transmission a courroie trapézoidale qui
utilise quatre courroies SPB individuelles, entrez
“1” pour la largeur de courroie (bouton “Width”).

Le tensiométre Sonic affichera la tension statique
de la courroie par courroie individuelle. Lorsque
vous mesurez la tension dans une transmission

a courroie trapézoidale, assurez-vous que les
courroies n’interférent pas les unes avec les autres
en vibrant.

Si la méme transmission utilise une courroie SPB
PowerBand™ a 4 brins au lieu de courroies simples,
entrez “4” pour la largeur de courroie (bouton
“Width”). La tension totale pour les quatre courroies
est mesurée quand toute la courroie vibre. Le
tensiométre Sonic affichera la tension statique
totale pour la courroie PowerBand™ (pour tous les
brins de la courroie).

ENTREZ LA LONGUEUR DU BRIN

s =L | JLIL

On peut entrer des données entre 0001 et 9999
mm. La longueur du brin correspond a la distance
entre les points de contact sur les poulies. La
distance peut étre mesurée directement ou calculée
au moyen de la formule ci-dessous. Le calcul de la
longueur du brin donne les meilleurs résultats.

Longueur du brin (mm) =\ [ CD? - (D - d)?
V 4

ou:

CD = entraxe (mm)

D = diamétre de la grande poulie (mm)
d = diamétre de la petite poulie (mm)

EMORISATION ET RECUPERATION
DES DONNEES

Vous pouvez stocker les constantes de poids, de
largeur et de longueur de brin de 40 transmissions
différentes. Appuyez sur le bouton “Select”

pour parcourir les 40 unités stockées, ou tapez

un numeéro entre O et 39 et entrez ensuite des
valeurs pour les constantes de courroie. Alors, les
constantes de courroie peuvent étre récupérées
rien qu’en appuyant sur “Select” et le chiffre
correspondant a I'unité stockée en question.

MESURE

Appuyez sur le bouton “Measure” et la lumiére verte
se mettra a clignoter. Elle clignotera jusqu’a ce que
le capteur recoive un signal. Frappez légerement

la courroie pour la faire vibrer. Tenez le capteur

a environ 1 cm (0,4”) de la courroie ou plus pres
mais assurez-vous que la courroie ne touche pas le
capteur. La lumiére verte s’éteindra apreés le signal
et restera éteinte pendant environ 1,5 secondes. La
tension mesurée est alors affichée, le tensiométre
sonne trois fois et la lumiére verte s’allumera et
restera allumée jusqu’a ce qu’un autre signal soit
recu. Si la tension ou la fréquence de la courroie ne
peut pas étre mesurée, la lumiére rouge s’allumera.

AFFICHAGE DE LA TENSION

T=[ [[][[ ][]/ [xgoutboun

L'affichage peut se faire en kilos, en livres ou en
Newton. Procédez comme suit:

Si I'appareil est hors tension, appuyez sur les
boutons “0” et “9” et “Power” a la fois. Vous pouvez
alors changer les unités en appuyant sur “Select”
jusqu’a ce que I'unité voulue apparaisse. Appuyez de
nouveau sur “Power” pour remettre le tensiométre a
sa position d’opération normale.

AFFICHAGE DE LA FREQUENCE

F=[ UL e

En appuyant sur le bouton “Hz”, vous verrez la
fréquence mesurée.

Si vous appuyez sur le bouton de nouveau, la
tension mesurée est affichée.

Si vous appuyez une troisieme fois, les valeurs
mesurées sont affichées en Newton et Hz.

ERREURS DE MESURE

Si la tension ou la fréquence de la courroie ne peut
pas étre mesurée, la lumiére rouge s’allumera. S’il

y a une erreur de mesure, I'affichage indiquera
“ERROR”. Essayez de mesurer jusqu’a ce que

la tension soit affichée. Il ne faut plus appuyer
“Measure”. Si la mémoire n’est pas utilisée, le
tensiométre indiquera “ERROR” apres trois mesures.
Eteignez le tensiomeétre et allumez-le de nouveau
pour continuer la mesure.

GATES.COM
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Si vous utilisez le double affichage (Newton - 4. PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
Hz), I'unité pour laquelle il n’y a pas de valeur DU TENSlOMETRE SONIC
correspondante, sera remplie par une ligne

de pointillés. Quand la courroie est touchée, elle oscille d’abord

dans différents modes de vibration, mais les
. fréquences élevées disparaissent plus vite que le
PLAGE DES FREQUENCES mode fondamental. Celui-ci produit une courbe
sinusoidale qui se rapporte a une tension de
courroie spécifique. Référez-vous au schéma
ci-dessous.

Une fonction permet de filtrer la fréquence pour
concentrer la réponse de mesure de la fréquence du
tensiométre sur une plage plus restreinte. Cela peut
étre utile pour améliorer la réponse du tensiométre,
en filtrant les bruits de fond susceptibles de créer
des interférences.

3MGT - PowerGrip™ GT3
Largeur de courroie 9
mm

La plage des fréquences standard se situe entre
10 et 600 Hz. Il est possible de changer la plage
des fréquences. Appuyez sur le bouton “O-RANGE”
pendant une seconde ou plus. Les plages des
fréquences STANDARD (10-600 Hz) ou HIGH (500-
5000 Hz) seront affichées. Sélectionnez une
plage avec le bouton “UP” ou “DOWN?”, et appuyez
sur “MEASURE”".

Changements de pression des
ondes sonores
o

2 :

Remarque: 0 80
Notez que la lettre dans le coin supérieur gauche Temps (millisecondes)

de I'’écran OLED indique le choix de la plage de Variation de l'oscillation dans une courroie synchrone
fréquence (5) a la page 18 ; H - High (haute),

S - Standard.

Au moyen d’un micro-ordinateur nous avons

développé une méthode pour traiter ces données,
BRUITS DE FOND ce qui nous permet de capter I'oscillation de la
fréquence naturelle d’une courroie. Grace a cette
méthode, nous pouvons aisément identifier la
fréquence de la courbe.

Le niveau d’ajustement du microphone est réglé
automatiquement quand I'appareil est allumé, en se
basant sur les bruits de fond extérieurs.

Ce nouveau systeme utilise des capteurs spéciaux

Remarque: pour détecter les formes de ces courbes. Les

Si vous souhaitez une sensibilité maximale du informations qu’ils envoient au tensiométre sont
microphone, allumez le tensiométre sans le micro- traitées par le micro-ordinateur qui les analyse et
phone et attendez que le tensiométre s’allume. en trouve la fréquence naturelle. Pour calculer la
Connectez ensuite le microphone de sorte que les tension de la courroie, le tensiométre Sonic utilise la
mesures de tension puissent étre prises. “théorie des vibrations multiples des cordes”. Pour

obtenir un résultat, il faut entrer le poids/unité, la
longueur du brin et la largeur de la courroie.

JAUGE DE LA BATTERIE

) Formulea: T=4xS2x M x W x f2 x 10°
Le graphique de la batterie est situé dans le coin

supérieur droit de I'écran OLED. Cette jauge fournit ou:
une estimation de la charge de batterie restante. T =tension du brin de la courroie (Newton)
) S ) S =longueur du brin & mesurer (mm)
Un symbole rempli en noir indique que la batterie M = poids/unité de la courroie (8/m/mm)
est complétement chargée. Quand le niveau de la W = largeur de la courroie (mm) ou nombre de
batterie est trop faible, I'indicateur du tensiométre brins de la courroie
ainsi qu'un message “Low Batt” clignotent. f = fréquence naturelle de la courroie (Hz)
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Contrairement aux cordes, les courroies ont une
rigidité transversale. C’est pourquoi les valeurs
mesurées par le tensiométre pourront donc étre
supérieures a la tension réelle de la courroie, en
fonction des conditions générant la rigidité. Quand il

faut mesurer la tension réelle avec plus de précision,

il suffira de faire un test d’étalonnage comme
I’explique la procédure dans le chapitre “Etalonnage
pour courroies non standard”.

5. TENSION D’INSTALLATION
DES COURROIES

Une tension correcte est essentielle pour obtenir
des performances et une fiabilité optimales de vos
transmissions par courroies synchrones, Micro-V®
et trapézoidales. La tension correcte d’une courroie,
ou d’un jeu de courroies, dépend de la géométrie
de la transmission et de I'effort a transmettre, et il
faut la calculer. Vous trouverez les procédures de
calcul de tension dans les manuels ou les logiciels
de détermination de Gates. Pour déterminer la
tension recommandée pour des applications
spécifiques, consultez le logiciel de détermination
DesignFlex™ Pro™ (que vous pouvez télécharger sur
https://www.gates.com/fr/fr/knowledge-centre/
engineering-applications.html) ou les ingénieurs
d’application de Gates.

Ces catalogues sont a votre disposition :

= Manuel de détermination Poly
Chain® GT2 (E1/20109)

® Manuel de détermination pour courroies
trapézoidales (E1/20070)

= Manuel de détermination pour
courroies synchrones (E1/20099)

= Manuel de détermination Long Length (E1/20065)

6. CONSEILS D’UTILISATION

Le tensiométre Sonic Gates permet une mesure de
tension plus précise et cohérente que les méthodes
traditionnelles. Néanmoins, il ne donne pas de
résultats précis dans chaque cas. Bien que de
nombreux facteurs puissent affecter la précision

de la mesure, cette méthode restera supérieure
aux méthodes traditionnelles telles que la méthode
fleche ou la méthode par allongement qui ne sont
que des méthodes approximatives.

Les suggestions suivantes vous aideront a obtenir
des résultats fiables avec le tensiométre Sonic Gates.

= Aprés avoir entré les chiffres corrects dans
I"appareil, faites au moins trois mesures pour
vous assurer de I'exactitude des résultats.
Ceci vous garantira aussi que les bruits
de fond ne perturbent pas la mesure.

® | orsque vous mesurez la tension de courroies
synchrones, utilisez des brins qui sont 20
fois plus longs que le pas. Si vous ne le
faites pas, vous obtiendrez des mesures
supérieures a la tension réelle a cause de
la rigidité transversale de la courroie.

® Pour la mesure de la tension d’une courroie
trapézoidale, il faudra s’assurer que la longueur
du brin soit 30 fois supérieure a la largeur de
la courroie. Si on considére une longueur de
brin inferieure, la valeur de tension mesurée
sera plus élevée que la tension réelle du fait
de la rigidité transversale de la courroie.

® | e tensiométre ne peut pas mesurer en dessous
d’une certaine tension, qui dépend du type
et de la section de la courroie. Les valeurs de
tension minimales recommandées pour toutes
les sections se trouvent dans le logiciel ou les
manuels de détermination Gates, ou peuvent étre
obtenues par I'intermédiaire de nos ingénieurs
d’application. Evitez de mesurer des tensions en-
dessous des valeurs minimales recommandées.
Le tensiométre pourrait afficher “ERROR”/“Error-
Re-measure” ou donner des résultats inexacts.

® Sj vous mesurez la tension d’installation, faites
tourner la transmission pendant quelques
tours pour bien positionner la courroie dans les
poulies et répartir la tension. Sous I'effet de
rotations, la tension de la courroie peut varier
en fonction de I'excentricité éventuelle des
poulies/arbres ou des variations des gorges/
de la courroie. Si une dispersion importante de
la tension est constatée en cours de rotation
des poulies, et si vous requérez une mesure
correcte, déterminez les valeurs minimales et
maximales et faites la moyenne. Si la différence
de tension entre 2 brins est supérieure a + 30%,
réajustez la tension et mesurez a nouveau.

® e vent peut fausser la mesure car il peut étre a
I'origine de bruit de fond. Quand vous mesurez
a un endroit trés venteux, isolez le capteur
du vent ou utilisez un protége-microphone.

® Un capteur inductif -disponible en option- doit
étre utilisé dans un environnement bruyant ou

GATES.COM
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lorsqu’il y a du vent afin d’obtenir un résultat
optimal.Le capteur inductif mesure le champ
magnétique a la place des ondes sonores. Une
méthode simple pour utiliser ce capteur consiste a
fixer un aimant sur le dos de la courroie. De petits
aimants en “terres rares”, inclus dans la livraison
du capteur, permettent d’obtenir d’excellents
résultats de mesure de la fréquence du brin et
cela grace a leur trés petite masse ajoutée.

= Si une méthode spécifique est utilisée pour
mesurer la tension d’une application particuliére
et si le tensiométre ne sert que pour vérifier
les tensions qui s’ensuivent, utilisez le mode
d’affichage de fréquence plutdt que le mode
d’affichage de tension absolue. A I'aide du
tensiométre, les valeurs mini/maxi peuvent
permettre aux techniciens d’obtenir des tensions
dans la limite de paramétres acceptables.
Vous pouvez également trouver ces valeurs de
fréquence en utilisant le logiciel de détermination
DesignFlex™ Pro™ (que vous pouvez télécharger
sur https://www.gates.com/fr/fr/knowledge-
centre/engineering-applications.html)

® | es mesures de la tension réalisées sur des
courroies a de trés basses tensions peuvent
présenter une plus grande variabilité et une
probabilité d’erreurs plus importante. Si vous
n‘obtenez pas de mesure de tension, il se peut
que la courroie soit trop lache pour générer
un signal de fréquence harmonique clair.
Si tel est le cas, il faut peut-étre retendre la
courroie pour obtenir une mesure de tension.

7. ETALONNAGE POUR COURROIES
NON STANDARD

Si vous utilisez le tensiométre pour mesurer la
tension de courroies spécifiques (par exemple:
courroies avec surépaisseur, matériaux spéciaux),
vous obtiendrez des résultats incorrects si vous
utilisez les poids/unité des courroies standard.
Dans ce cas, il vous faudra simplement recalibrer
I'appareil. Placez la courroie sur une structure avec
une longueur de brin connue, sous une plage de
tensions connues (vous pouvez utiliser des poids
si nécessaire). En faisant un nombre de mesures
a des tensions variables, vous obtiendrez des
données de fréquence en fonction de données
de tension. En placant ces informations en forme
graphique ou dans une équation, vous pourrez
correctement calculer les tensions a partir des

fréquences produites par les vibrations du brin.
Les informations de ce type se rapportent a

des applications spécifiques et ne peuvent étre
transférées a des transmissions avec des longueurs
de brin différentes. Il est possible que les données
que vous obtenez ne soient pas linéaires. |l est
donc préférable de mesurer la tension de courroies
non standard en mode d’affichage de la fréquence
plutdt que d’utiliser le poids/unité d’une courroie
pour obtenir une mesure en mode d’affichage de
tension absolue.

8. RESUME DES
CARACTERISTIQUES

= | ongueur 160 mm x épaisseur
26 mm x largeur 59 mm

® Batteries: 2 x AAA

® Approprié pour les courroies striées,
trapézoidales et synchrones

= Plage de mesure: 10 Hz a 5.000 Hz

® Exactitude de mesure: + 1%

® Ecran OLED rétro-éclairé

m Affichage double possible (Newton et/ou Hz)
m Capteur flexible (Code produit : 7420-00204)

m Capteur filaire et capteur inductif
disponibles sur demande

® Fnregistre des constantes de poids, de
largeur et de longueur de brin pour quarante
systémes de transmission différents

m | 3 fonction d’ajustement automatique
neutralise les bruits parasites

= Economie d’énergie, puisqu’il s’éteint
automatiquement aprés cing minutes d’inactivité

= Conformité CE

m Cet outil répond a la Directive Européenne RoHS
(2002/95/EC) sur I'interdiction d’utiliser un
certain nombre de substances a risques dans
les appareils électriques et électroniques.

9. ACCESSOIRES OPTIONNELS

® Capteur filaire - Réf. 7420-00206. Le capteur
filaire est utilisé pour mesurer des tensions
a une certaine distance du tensiométre
(longueur du cable : environ 1 métre).

m Capteur inductif (livré avec aimants) -

18
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Code produit:7420-00212. De type filaire.
Recommandé pour des conditions bruyantes

et venteuses, pour la mesure de courroies
cablées acier et les mesures a basse fréquence
(longueur du cable : environ 1 métre).

10. GARANTIE ET SERVICE

Merci de la confiance que vous accordez au
tensiomeétre Sonic Gates. Gates garantit le
fonctionnement correct de I'appareil pendant
un an (ou six mois pour les capteurs) a partir de
la date d’achat, et réparera gratuitement toutes
les défectuosités attribuables a Gates pendant
cette période.

Pour la certification, contactez votre contact
commercial.

11.CALCUL DES POIDS/UNITE DES
COURROIES

TABLEAU DE CONVERSION

N x 0,2248 = Ib,
kg x 2,2046 = b,
kg x 9,8067 = N

b, x 4,4482 = N
Ib, x 0,4536 = kg,
N'x 0,1020 = kg,

Ib, = livres-force
N = Newton
Kg. = kilogrammes-force

pouces x 25,4000 = mm
mm x 0.0394 = pouces
mm = millimétres

Remarque:

Les poids/unité ne s’utilisent que pour les courroies
standard. Des constructions non standard peuvent
donner des résultats inexacts et peuvent requérir
des poids/unité spéciaux ou des procédures
d’étalonnage spéciales.

COURROIES SYNCHRONES
Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m)

5MGT 3,0
8MGT* 4,7
14MGT* 7.9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip™ GTX (g/m)
8MX 5,8
14MX 9,7
PowerGrip™ GT3 (g/m)
2MGT 1,4
3MGT 2,8
5MGT 4,1
PowerGrip™ GT4 (g/m)
8MGT 49
14MGT 8,5
PowerGrip™ HTD™ (g/m)
3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8
PowerGrip™ (g/m)

MXL (0.080") 1,3
XL (0.200”) 2,4
L (0.375") 3,2
H (0.500") 3,9
XH (0.875") 11,3
XXH (1.250") 14,9

Twin Power™ (g/m)

8MGT 6,9
14AMGT 11,4
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PowerGrip™ HTD™
5M
PowerGrip™

XL

L
H

Long Length (g/m)

5MGT

8MGT
14MGT

3MR
5MR

8MR

3M
5M
8M

14M

XL
L
H

15

T10
T10HF
T20

AT5

AT10
AT10 Niro
AT10 HF
AT20
ATL5

4,6

1,9

3,2
4,6

4.48
7.40

4.48
6.52
13.20

5.15

2,2
4,4
4,7
75
33
5,7
5,7
5,5
9,7
2,8

3,0

4,7
7.9

2.29
3.76
5.40

2.29
3.76
5.40
9.60

2.32
3.16
5.76

2,0
3,6

5,9

2,7
4,2

73

ATL10 6,7

ATL10HF 7,2

ATL20 10,7

HTD5 4,4 2,9
HTDS8 6,9 4,7
HTDL8 7,9 4,5
HTD14 10,8 8,4
HTDL14 12,2

HPL14RSL 14,0

STD5 Sh9 2,9
STD8 5,1 4,3
XL 2,1 1,9
L 3,5 3,0
H 89 3,2
XH 10,5 9,1

T2.5 1,4
5 2,2
T10 4,4
ATS 88
AT10 5,7
DLT5 2,3
DLT10 4,5

COURROIES TRAPEZOIDALES
Predator™ (g/m)

SPBP/5VP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power™ 4 (g/m)
XPZ/3VX 53,0
XPA 81,4
XPB/5VX 131,0
XPC 249,8
Super HC™ MN (g/m)
SPZ-MN 72,2

20
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SPA-MN

SPB-MN

SPC-MN

Super HC™ (g/m)
SPZ/3V

SPA

SPB/5V

SPC

8V

Hi-Power™ (g/m)

O O W > N

116
186
340

72

116
186
339
510

60,5
110
183
316
605

Delta Classic™ (g/m)

O O W > N

53
95
169
262
552

Delta Narrow™ (g/m)

SPZ
SPA
SPB
SPC

62,5
98

171
310

PowerBand™ (g/m/rib)

SPBP
SPCP
9JP/3VP
15JP/5VP
25JP/8VP

3VX

266
373
88,6
266
449

70,4

5VX
XPZ
XPA
XPB

185
92

145
228

SPB
SPC
9J/3V
15J/5V
25J)/8V

196
353
96

241
579

B
C
D

200
343
665

Polyflex™ JB™ (g/m/rib)

3M-JB
5M-JB

7M-JB
11M-JB
Polyflex™ (g/m)
3M
5M
™
11Mm

PJ
PK
PL
PM

Remarque:

Micro-V® (g/m/rib)

5,8

11,4
29,6
64,2

3,5
9,6
26
55

10
19,5
36
95

Pour une courroie trapézoidale simple, entrez 1
strie/brin et le poids/unité “par courroie”. Pour la
mesure d’une courroie a brins ou stries multiples,
entrez le nombre de stries ou de brins et les poids/
unité “par strie/brin”.
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Vielen Dank fur den Erwerb des Gates Sonic
Vorspannungsprufers. Bitte lesen Sie dieses

Handbuch genau durch, um alle Funktionen des
Gerates vollstandig nutzen zu kdnnen.
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1. WICHTIGE WARNUNG!

® | assen Sie dieses Gerat nicht fallen.
Erschutterungen jeder Art kdnnen
Schaden verursachen.

® Nehmen Sie das Gerat nicht auseinander.

® Verwenden Sie das Gerat nicht in 1
explosionsgefahrdeten Bereichen oder
in der Nahe von Zundquellen.

® Das Gerat sollte nicht mit Wasser, Losungsmitteln
oder anderen Flussigkeiten in Berihrung kommen.

m Schiitzen Sie das Gerat vor Staub.

® Bewahren Sie das Gerat nicht in heifler
Umgebung wie z.B. in einem Auto auf und
setzen Sie es nicht direktem Sonnenlicht aus.

® Benutzen Sie zur Reinigung dieses Gerates
keine aggressiven Losungsmittel.

= Nicht in Bereichen benutzen, in denen
Funken eine Explosion auslésen konnten.

® Der Biegeradius des flexiblen Sensors (Mikrofon)
sollte 20 mm nicht unterschreiten, um ein
Knicken zu verhindern. Der Sensor darf nicht
Uber scharfe Kanten gebogen werden.

2. TEILE DES VORSPANNUNGS-
PRUFERS - MODELL 550C

Flexibler Sensor

1

2 Sensorverbindungsstick
3 Ein/Aus Schalter
4

Eingabetaste Einheitsgewicht des
Antriebsriemens

=

Eingabetaste Riemenbreite

o LA

5

6 Aufwartstaste
7 Abwartstaste
8
9

o0 b w

Frequenzbereichstaste
OLED-Hintergrundbeleuchtung
10 Auslosetaste zur Messung

11 Eingabetaste Trumlange des Antriebsriemens

12 Anzeigetaste Frequenz - Spannung 8

13 Dateneingabetastatur
14 Batteriefach
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3. BEDIENUNG DES
VORSPANNUNGSPRUFERS -
MODELL 550C

Der Sonic Vorspannungsprufer ermoglicht eine
berlihrungslose, einfache und genaue Messung

der Montagespannung, welche in direktem
Zusammenhang mit den Eigenschaften des Riemens
steht. Dies geschieht durch Analyse der Schallwelle.
Die Schallwelle wird erzeugt, indem der Riementrum
bei stillstehendem Riemen in Schwingung versetzt
wird. Sie wird von einem Sensor erfasst und
verarbeitet, um eine Riemenspannung anzugeben,
die digital angezeigt wird.

ANBRINGEN DES SENSORS

Der Stecker als auch die Buchse sind mit einer
Kerbe versehen. Richten Sie die Kerben aus und
drlicken Sie die Stecker zusammen. Zur Trennung
halten Sie den Stellring in die Richtung des Sensors
und ziehen diesen heraus.

EINSCHALTEN DES GERATES

5, A
S NO. 01 | 6

I I M 999.9 g¢/m
X I W 999.9 mm/R
[ JTIT F S 9999 mMm
1 “MASS”
2  “WIDTH”
3 “SPAN”
4 Speicher Nr.
5 Frequenzbereich
6 Batteriestand

Drlcken Sie die Taste “Power”. Auf der OLED-
Anzeige erscheint die Registernummer der zuletzt
gespeicherten Daten. Die Anderung des Registers ist
dem Abschnitt “Speichern und Wiederauffinden der
Daten” zu entnehmen.

Die OLED-Anzeige ist hintergrundbeleuchtet
und kann damit auch in Umgebungen mit
geringem Lichteinfall benutzt werden. Anzeige

und Hintergrundbeleuchtung bleiben ohne
Benutzeraktivitat finf Minuten lang eingeschaltet.
Danach schaltet sich das Gerat automatisch

ab. Nach dem Einschalten zeigt die Anzeige den
Inhalt des vor dem Abschalten des Sonic zuletzt
benutzten Datenspeicherregisters. Die Werte flr
(1) “MASS” (Riemenmassekonstante), (2) “WIDTH”
(Riemenbreite) und (3) “SPAN” (Riementrumlange)
werden alle gleichzeitig angezeigt.

Wichtiger Hinweis:

Um Riemenspannungsmesswerte zu erhalten,
mdssen in den Speicherregistern sinnvolle

Werte ungleich Null ftr die Riemenkonstanten
verwendet werden. Das Gerét zeigt, ungeachtet der
eingegebenen Riemenkonstanten, Werte fiir die
Trumfrequenz an. Die Anzeige “ERROR” erscheint
und die rote LED bleibt eingeschaltet, wenn der
berechnete Riemenspannungswert aufRerhalb des
Anzeigebereichs des Bildschirms liegt.

GEBEN SIE DIE MASSE DES
ANTRIEBSRIEMENS EIN

M= ILH gm

(Gramm pro Meter Riemenlange -geben Sie die
Faktoren ein, wie auf den Seiten XX-XX-XX-XX
angegeben).

Der Eingabebereich liegt zwischen 000,1 und
999,9 g/m. Drucken Sie die Taste “Mass” (Masse)
und geben Sie die Zahlen mittels Tastaturfeld ein.
Vergewissern Sie sich, dass die Dezimalzahlen im
Anzeigefeld korrekt eingegeben wurden. Wenn lhre
Eingabe falsch ist, dann dricken Sie erneut auf die
Taste “Mass” (Masse). Der Cursor kehrt in seine
Ausgangsstellung zurlck.

GEBEN SIE DIE BREITE ODER DIE ANZAHL
DER RIPPEN EIN

w=[ [ ][ [ ]mm/#r

Sie kdnnen eine Breite zwischen 000,1 und 999,9
mm oder die Anzahl der Rippen eingeben. Die Breite
eines Zahnriemens muss in Millimetern angegeben
werden. Fur einen Industriekeilriemen geben Sie die
Anzahl der zu messenden Riemen ein. Bei einem
Micro-V®-Keilrippenriemen geben Sie die Anzahl der
Rippen ein. Bei einem Polyflex™ JB™-Riemen oder
einem PowerBand™-Riemen geben Sie die Anzahl der
Strange ein. Geben Sie nur die Anzahl der Rippen
ein, die gemessen werden sollen.
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Wenn Sie den Gates Sonic Vorspannungsprufer in
Antrieben mit mehreren einzelnen PowerBand™-
oder Polyflex™ JB™-Riemen verwenden, achten

Sie darauf, die passende Massekonstante zu
verwenden und geben Sie die richtige Anzahl der
zu messenden Strange ein. Es ist nicht erforderlich,
die Massekonstante mit der Anzahl der Strénge zu
multiplizieren, weil der Sonic Vorspannungsprufer
die korrekte Gesamtriemenmasse berechnet.

Beispiel:

Fir einen Keilriemenantrieb mit vier einzelnen SPB-
Riemen, geben Sie als Riemenbreite “1” ein (Taste
“Width” (Breite)). Der Sonic Vorspannungsprtfer
zeigt die statische Riemenspannung pro Riemen
an. Beim Messen der Riemenspannung im
Keilriemenantrieb, achten Sie darauf, dass sich

die Keilriemen beim Vibrieren nicht gegenseitig
beeinflussen.

Wenn derselbe Antrieb einen vierstrangigen
SPB-PowerBand™-Riemen anstelle der

Einzelriemen verwendet, geben Sie als
Riemenbreite (Taste “Width”) “4” ein. Es wird die
Gesamtriemenspannung fur alle vier Riemen
gemessen, da der gesamte Riemen vibriert. Der
Sonic Vorspannungsprtfer zeigt die statische
Gesamtspannung des PowerBand™-Riemens an (fiir
alle Stréange in dem Riemen).

GEBEN SIE DIE TRUMLANGE EIN

s =L | JLIL

Der fir die Eingabe vorhandene Bereich liegt
zwischen 0001 und 9999 mm. Die Trumlange
stellt den Abstand zwischen den Kontaktstellen
auf den Zahnscheiben/Riemenscheiben dar.
Dieser Abstand kann direkt gemessen, oder aus
der unten aufgefihrten Formel errechnet werden.
Die Berechnung der Trumlange fluhrt zu den
genauesten Resultaten.

Wobei gilt:

S =Trumlédnge (mm)

CD = Achsabstand (mm)

D = Wirkdurchmesser der groSen
Riemenscheibe (mm)

d = Wirkdurchmesser der kleinen
Riemenscheibe (mm)

SPEICHERN UND WIEDERAUFFINDEN
DER DATEN

Das Gewicht, die Breite und die Trumlange von

bis zu 40 verschiedenen Antriebssystemen

kdnnen gespeichert werden. Drucken Sie auf die
Taste “Select”, um der Reihe nach durch die 40
Speicherregister zu schalten oder geben Sie eine
Nummer zwischen 0 und 39 ein. Geben Sie dann
die Werte fur die Riemenkonstanten ein. Danach
lassen sich die Riemenwerte eines Antriebs leicht
wiederfinden, indem Sie auf die Taste “Select”
drucken und die richtige Registernummer eingeben.

MESSUNG

Dricken Sie die Taste “Measure” und die grine
LED beginnt zu blinken. Sie wird weiter blinken

bis der Sensor ein Signal erhalt. Tippen Sie den
Riementrum an, um den Riemen zum Schwingen zu
bringen. Halten Sie den Sensor ungefahr 1 cm (0,4
Zoll) vom Riemen entfernt. Sie kdnnen den Sensor
auch naher an den Riemen halten, aber stellen Sie
sicher, dass er den Riemen nicht beruhrt. Nachdem
der Sensor ein Signal erhalten hat, erlischt die LED
far etwa 1,5 Sekunden. Dies ist normal und durch
die Datenverarbeitung bedingt. Die gemessene
Spannung wird angezeigt, der Vorspannungsprufer
gibt ein akustisches Signal ab und die grine LED
geht wieder an. Sie bleibt an bis der Sensor andere
Signale erhalt. Kann die Riemenspannung oder die
Frequenz nicht gemessen werden, dann wird sich die
rote Anzeige einschalten.

SPANNUNGSANZEIGE

T=DDDDDD kg oder Ib oder N

Die Spannung kann in Kilogramm, Pfund oder
Newton wiedergegeben werden. Sie wahlen die
bendtigte Einheit der Kraft auf folgende Weise:

Wenn der Strom ausgeschaltet ist, drliicken Sie
gleichzeitig die Tasten “0”, “9” und “Power”. Sie
konnen die Einheiten andern, indem Sie die
Taste “Select” drlicken, bis die bendtigte Einheit
erscheint. Drlicken Sie erneut die Taste “Power”
und der Vorspannungsprufer kehrt zur Gblichen
Betriebsart zurtck.

GATES.COM
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FREQUENZANZEIGE

r~ (0000w

Dricken Sie die Taste “Hz”, um die gemessene
Frequenz anzuzeigen.

Bei erneutem Drilicken der Taste “Hz” wird wieder die
Spannung angezeigt.

Wird die Taste “Hz” ein drittes Mal gedruckt,
erscheint eine Doppelanzeige mit Werten in
Newton und Hz.

MESSFEHLER

Wenn die Frequenz oder die Spannung nicht
gemessen werden kann, wird sich die rote LED
einschalten. Bei einem Fehler zeigt die OLED-
Anzeige “ERROR”. Versuchen Sie die Messung
erneut durchzufuhren, bis die Spannung angezeigt
wird. Es ist nicht erforderlich, die Taste “Measure”
erneut zu dricken. Wird der Speicher nicht benutzt,
dann wird die LED-Anzeige nach drei Messungen
“ERROR” zeigen. Schalten Sie den Spannungsprufer
aus und wieder ein, um weitere Messungen
durchfuhren zu kénnen.

Wenn die Doppelanzeige (Newton - Hz) genutzt wird,
wird die Einheit, fur die kein Wert angezeigt werden
kann, mit einer gestrichelten Linie gekennzeichnet.

FREQUENZBEREICH

Mit der FrequenZzfilterfunktion kdnnen Sie den Bereich
der gepruften Frequenzmesswerte einschranken.

Das kann nutzlich sein, um die Messempfindlichkeit
des Prufers zu erhéhen und eventuell vorhandene
stérende Hintergrundgerauche herauszufiltern.

Der Standardfrequenzbereich liegt zwischen 10
und 600 Hz. Der Frequenzbereich kann verandert
werden. Dricken Sie die Taste “O-RANGE” flr

eine Sekunde oder langer. Die Frequenzbereiche
STANDARD (10 - 600 Hz) oder HIGH (500-5000 Hz)
werden angezeigt. Wahlen Sie mit den Tasten “UP”
oder “DOWN” einen Bereich aus und bestatigen Sie
mit “MEASURE".

Beachten Sie:

Der Buchstabe in der linken oberen

Ecke der OLED-Anzeige zeigt den
Frequenzbereichseinstellungszeiger (5) auf Seite 32
an; H - Hoch, S - Standard.

Anderungen im Schalldruck

HINTERGRUNDGERAUSCHE

Die Mikrofonempfindlichkeit wird beim Einschalten
des Gerats abhangig von der Starke des
Hintergrundgerauschs automatisch eingestellt.

Beachten Sie:

Wollen Sie die maximale Mikrofonempfindlichkeit
erhalten, schalten Sie das Gerat ein, ohne vorher
das Mikrofon anzuschlieBen und warten Sie, bis
das Gerat vollstandig einsatzbereit ist. Schliefen
Sie dann das Mikrofon an und nehmen Sie die
Spannungsmessungen vor.

BATTERIEANZEIGE

In der rechten oberen Ecke der OLED-Anzeige
befindet sich eine Batterieanzeige. Diese Anzeige
stellt den ungefahren Ladezustand der Batterie dar.

Ein ausgefulltes Symbol zeigt an, dass die Batterie
vollstandig geladen ist. Wenn der Ladezustand
der Batterie sehr niedrig ist, blinkt sowohl

diese Anzeige als auch die Meldung “Low Batt*
(Batterieladestand niedrig).

4. SONIC TENSION METER
OPERATING THEORY

Wird ein Impuls auf den Riementrum ubertragen,
dann vibriert er zuerst in allen Schwingungsarten,
wobei die hoheren Frequenzen schneller abklingen als
die Grundschwingung. Dies ergibt eine fortlaufende
Sinuswelle, die sich auf eine spezifische
Riemenspannung bezieht. Siehe folgendes Diagramm.

2 T T T T
i 3MGT - PowerGrip™ GT3

Riemenbreite 9 mm

0 80
Zeit (ms)
Schwingungsdampfung in einem
Synchronriemen
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Mit Hilfe eines Mikrocomputers haben wir eine
Datenverarbeitungsmethode zur Erfassung der
natlrlichen Schwingfrequenz eines Riemens
entwickelt. Anhand dieser Methode kann die
Schwingfrequenz einfach und problemlos
festgestellt werden.

Das neue System benutzt spezielle Sensoren
zur Ermittlung der Schwingungswellenform
eines Riemens. Die Daten dieser Sensoren
werden zur Verarbeitung und Umwandlung in die
Eigenfrequenz an den Mikrocomputer im Inneren
des Sonic Vorspannungsprifers gesendet. Zur
Errechnung der Riemenspannung benutzt das
Sonic Vorspannungsprufsystem die Theorie der
“Freien Saitenschwingung”. Fur den Gebrauch
des Vorspannungsprifers mussen das Gewicht,
die Trumlange und die Breite des Riemens
eingegeben werden.

Formel: T=4xS>xMx W x f2x 10°

Wobei gilt:

T = Spannung des Antriebsriemens (Newton)

S =Zu messende Trumlange (mm)

M = Einheitsgewicht des
Antriebsriemens (8/m/mm)

W = Riemenbreite (mm) oder Anzahl der
Riemenstréange

f = Eigenfrequenz des Riemens (Hz)

Im Gegensatz zu “freien Saiten” verfugen
Antriebsriemen Uber eine Quersteifigkeit. Deshalb
kénnen die, durch den Vorspannungsprifer
gemessenen Spannungswerte hoher sein, als die
tatsachliche Antriebsriemenspannung. Dies hangt
von den Betriebsbedingungen ab, unter denen
die Steifigkeitseffekte entstehen. Zur genaueren
Messung der Riemenspannung ist moglicherweise
ein einfacher Kalibriertest erforderlich.

Dieses Kalibrierverfahren wird im Abschnitt
“Kalibrierung des Vorspannungspruifers fur Nicht-
Standardriemen” erlautert.

5. MONTAGESPANNUNGSWERT
FUR ANTRIEBSRIEMEN

Eine exakte Spannung bei der Montage von
Keilriemen, Micro-V® und Synchronriemen ist flir
die Leistung und Zuverlassigkeit eines Antriebs
unerlasslich. Die korrekte Installationsspannung
flr einen Riemen oder ein Riemenset hangt von

G,

der Geometrie und der Belastung des Antriebs

ab und muss errechnet werden. Verfahren zur
Berechnung der Riemenspannung sind in jedem
unserer Konstruktionshandbucher oder der Software
enthalten. Fir Fragen hinsichtlich der empfohlenen
Riemenspannung fir spezifische Anwendungszwecke
kénnen Sie die Antriebskonstruktionssoftware
DesignFlex™ Pro™ (Sie kdnnen diese Software auf
https://www.gates.com/de/de/knowledge-centre/
engineering-applications.html herunterladen)
verwenden oder sich auch gerne direkt an die
Ingenieure der Gates Anwendungstechnik wenden.

Folgende Hilfsmittel stehen Ihnen zur Verfigung:

m Konstruktionshandbuch fir
Industriekeilriemen (E6/20070)

m Konstruktionshandbuch fir
Synchronriemen (E6/20099)

® PolyChain™ GT2 Konstruktionshandbuch
(E6/20109)

® | ong Length Konstruktionshandbuch (E6/20065)

6. HINWEISE ZUM GEBRAUCH
DES GATES SONIC _
VORSPANNUNGSPRUFERS

Der Gates Sonic Vorspannungsprufer kann die
Riemenspannung mit grolerer Genauigkeit und
Bestandigkeit messen als herkdmmliche Messgerate,
da herkdbmmliche Methoden wie z.B. die Kraft/
Durchbiegemethode oder die Riemendehnung nur
Naherungswerte ergeben.

Folgende Vorschlage sollen dazu dienen, einen
hohen Grad an Genauigkeit mit dem Gates Sonic
Vorspannungsprufer zu erzielen.

= Nachdem Sie die erforderlichen Werte in
den Vorspannungsprtufer eingegeben haben,
machen Sie mindestens drei Messungen,
um sicherzugehen, dass die Werte konstant
sind und der Vorspannungsprufer nicht
irrtimlicherweise Hintergrundgerausche misst.

m Bei der Messung der Zahnriemenspannung
benutzen Sie Trumlangen, die mehr als
20mal so lang sind wie die Zahnteilung.
Die Verwendung von kurzeren Trumlangen
fihrt moéglicherweise zu Ergebnissen, die
aufgrund der Quersteifigkeit héher sind als die
tatsachliche Spannung des Antriebsriemens.

® Bei der Messung der Keilriemenspannung

GATES.COM
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benutzen Sie Trumléngen, die mehr als

30 mal so lang sind wie die Zahnteilung.

Die Verwendung von kurzeren Trumlangen
fuhrt moglicherweise zu Ergebnissen, die
aufgrund der Quersteifigkeit héher sind als die
tatsachliche Spannung des Antriebsriemens.

® Der Vorspannungsprufer funktioniert nur
innerhalb eines bestimmten Spannungswertes.
Die empfohlenen Minimalwerte fur die Montage
fur alle Riemenbereiche finden Sie entweder
in der Antriebskonstruktionssoftware, den
Konstruktionshandblchern oder bei der
Gates Anwendungstechnik. Das Messen von
Spannungen unterhalb dieser empfohlenen
Mindestwerte sollte vermieden werden, da der
Vorspannungsprufer “ERROR”/“Error-Remeasure”
zeigen oder ungenaue Resultate geben kdnnte.

® Beim Messen des Spannungswertes drehen
Sie den Antrieb mehrere Male per Hand, damit
sich der Riemen vollstandig setzt und vor der
Messung die Spannung in den Riementrums
ausgeglichen ist. Faktoren wie z.B. Scheiben-/
Wellenexzentrizitat und Toleranzen kénnen die
Riemenspannung beeinflussen, da sich die
Keil- und Zahnscheiben mitdrehen. Falls sich
die gemessene Riemenspannung beim Drehen
des Antriebs erheblich andert und genauere
Messungen benétigt werden, errechnen Sie
aus den Tiefstwerten und Hochstwerten den
Durchschnitt. Wenn sich die Spannung von 2
Trums um mehr als ca. 30 % unterscheidet,
gleichen Sie diese an und messen Sie erneut.

® Wind kann das Ergebnis des Vorspannungsprufers
nachteilig beeinflussen, da durch Wind
Ubermagige Hintergrundgerausche entstehen.
Beim Messen in windiger Umgebung wird die
Benutzung eines Windschutzes empfohlen.

® Ein optional erhaltlicher induktiver Sensor
sollte bei lauter oder windiger Umgebung
eingesetzt werden. Der induktive Sensor mif3t
ein magnetisches Feld statt Schallwellen.

Der induktive Sensor kann einfach Uber einen

auf dem Riemenrucken befestigten Magneten
genutzt werden. Kleine “Seltene Erden” Magnete,
die zum induktiven Sensor mitgeliefert werden,
geben unter unglnstigen Umgebungsbedingungen
exzellente Ergebnisse mit vernachlassigbarem
Einflul des zusatzlichen Gewichts des Magneten.

Wird der Vorspannungspriifer nur zur Uberwachung
der Riemenspannung verwendet, gentigt es,
die Frequenz in Hz zu messen. Auf diese Weise

kdnnen Monteure feststellen, ob die Vorspannung
innerhalb eines bestimmten Bereiches liegt.
Diese Frequenzwerte kdnnen ebenfalls

mittels der Antriebskonstruktionssoftware
DesignFlex™ Pro™ ermittelt werden (die

Software steht zum Download auf https://
www.gates.com/de/de/knowledge-centre/
engineering-applications.html zur Verfigung).

® Spannungsmessungen, die an Riemen mit sehr
niedriger Spannung vorgenommen werden, kdnnen
unter Umstanden starker variieren und einer
grofReren Fehlerwahrscheinlichkeit unterliegen.
Falls keine Spannung ermittelt werden kann, ist
der Riemen eventuell zu locker um ein klares
harmonisches Frequenzsignal zu erzeugen. Wenn
dies der Fall ist, mUssen Sie den Riemen eventuell
spannen, um einen Spannungswert zu erhalten.

7. KALIBRIERUNG DES )
VORSPANNUNGSPRUFERS FUR
NICHT- STANDARDRIEMEN

Das Messen der Spannung von Riemen

in Sonderausfihrung kann zu ungenauen
Ergebnissen fuhren, vor allem beim Gebrauch von
Einheitsgewichten fir Standardriemen. In diesen
Fallen kann ein einfaches Kalibrierverfahren
angewendet werden. Fixieren Sie den
Antriebsriemen auf einen bestimmten Achsabstand
und geben Sie verschiedene Spannungen auf
(hierzu kdnnen Hangegewichte verwendet werden).
Durch Frequenzmessungen bei unterschiedlicher
Spannung ist es moglich, die Trumfrequenz Uber
die Spannungsdaten darzustellen. Diese Daten
kdnnen dann im graphischen Format oder als
Gleichung verwendet werden, um die gemessenen
Trumschwingfrequenzen in die entsprechenden
Riemenspannungen umzurechnen. Daten dieser
Art sind fur jede Anwendung unterschiedlich und
kébnnen nicht auf Antrieben mit unterschiedlichen
Trumlangen angewendet werden. Da die Ergebnisse
moglicherweise nicht linear verlaufen, ist es
besser, die Spannung von Nicht- Standardriemen
als Frequenz zu messen, anstatt mit dem
Riemengewicht eine Riemenspannung abzuleiten.
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8. UBERSICHT DER
EIGENSCHAFTEN

BEH 160 mmXxT 26 mm x B59 mm

® Batterien: 2 x AAA

® Flr Keilrippenriemen, Keilriemen
und Synchronriemen geeignet

® Messbereich: 10 Hz bis zu 5 000 Hz
® Genauigkeit der Messung: + 1%
® OLED-Hintergrundbeleuchtung

® Doppelanzeige moglich (Newton und/oder Hz)

® Flexibler Sensor (Produkt Nr. 7420-00204)

m Cord-Sensor und induktiver Sensor
sind auf Anfrage erhaltlich.

® Speichert das Gewicht, die Breite
und die Trumlange von bis zu 40
verschiedenen Antriebssystemen

® Hintergrundgerausche werden dank der “Auto

Gain”-Funktion automatisch aufgehoben

® Nach funf Minuten ohne Messung
schaltet sich dieser Vorspannungsprufer
automatisch aus und spart so Energie ein

® CE-Freigabe

® RoHS zulassig: Das Gerat entspricht
der Europaischen Richtlinie (2002/95/
EC) zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten

9. ZUBEHOR

® Cord-Sensor - Produktnr. 7420-00206.
Der Cord-Sensor wird zur Messung von
Spannungen empfohlen, wenn der flexible
Sensor aus Platzgrinden nicht benutzt
werden kann (+/- 1 Meter Cord Lange).

® |nduktiver Sensor (Magneten inbegriffen)
- Artikel-Nr. 7420-00212. Wird als Cord
Sensor Typ geliefert. Empfohlen fur
windige und laute Umgebungen sowie
zur Messung von Antriebsriemen mit
Stahlcord und Niederfrequenzmessungen
(+/- 1 Meter Cord Lange).

10. GARANTIE UND KUNDENDIENST

Wir freuen uns, dass Sie sich flir den Gates Sonic
Vorspannungsprufer entschieden haben. Gates gibt
eine Garantie von 1 Jahr (bzw. 6 Monaten flr die
Sensoren) ab Kaufdatum. Jeder, innerhalb dieses
Zeitraums auftretende Schaden, fir den Gates
verantwortlich ist, wird kostenlos repariert.

Bezuglich Zertifizierung des Vorspannungsprifers
wenden Sie sich bitte an lhren Handelsvertreter.

11.BERECHNUNG DER
EINHEITSGEWICHTE

UMRECHNUNGSFORMELN
Ib, x 4,4482 = N

Ib, x 0,4536 = kg,
N x 0,1020 = kg,

N x 0,2248 = Ib,
ke x 2,2046 = b,
ke x 9,8067 = N

Ib, = Pfund-Kraft
N = Newton
Kg, = Kilogramm-Kraft

Zoll x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = Zoll
mm = Millimeter

Beachten Sie:

Einheitsgewichte gelten nur flur Standardserien-
riemen. Andere Riemenkonstruktionen ergeben
moglicherweise ungenaue Ergebnisse und erfordern
unter Umstanden spezielle Einheitsgewichte oder
spezielle Kalibrierverfahren.

SYNCHRONRIEMEN

Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m)

5MGT 3,0
8MGT* 4,7
14AMGT* 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip™ GTX (g/m)
8MX 5,8
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14MX 9,7 14MGT 7.9
PowerGrip™ GT3 (g/m)
2MGT 1,4 3MR - 2.29
3MGT 2,8 5MR 4.48 3.76
5MGT 4,1 8MR 7.40 5.40
PowerGrip™ GT4 (g/m)
8MGT 4,9 3M - 2.29
14MGT 8,5 5M 4.48 3.76

PowerGrip™ HTD™ (g/m) 8M 6.52 5.40
3M 2,4 14M 13.20 9.60
8M 6,2 XL - 2.32
14M 9,9 L - 3.16

20M 12,8 H 5.15 5.76
PowerGrip™ (g/m)

MXL (0.080") 1,3 T5 2,2 2,0
XL (0.200") 2,4 T10 4,4 3,6
L (0.375") 3,2 T10HF 4,7
H (0.500") 39 T20 75 5,9
XH (0.875") 11,3 AT5 33 2,7
XXH (1.2507) 14,9 AT10 5,7 4,2
Twin Power™ (g/m) AT10 Niro 5,7
AT10 HF 5.2
8MGT 6,9 AT20 9,7 73
14MGT 11,4 ATL5 2,8
PowerGrip™ HTD™ ATL10 6,7
5M 4,6 ATL10HF 7,2
PowerGrip™ ATL20 10,7
XL 1,9 HTD5 4,4 29
L 3,2 HTD8 6,9 4,7
H 4.6 HTDLS 7.9 4,5
Long Length (/m) HTD14 10,8 8,4
HTDL14 12,2
5MGT 3.0 HPL14RSL 14,0
SMGT 47 STD5 3,9 2,9
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STD8 51 4,3 Hi-Power™ (g/m)

XL 2,1 1,9 Z 60,5
L 3,5 3,0 A 110
H 3,9 3,2 B 183
XH 10,5 9,1 C 316

5 2,2 VA 513
T10 4.4 A 95
AT5 3,3 B 169
AT10 5,7 C 262
DL-T5 2,3 D 552
DL-T10 4,5 Delta Narrow™ (g/m)
SPZ 62,5
SPA 98
V-KEILRIEMEN
- SPB 171
Predator™ (g/m)
SPC 310
SPBP/5VP 190
SPCP 354 PowerBand™ (g/m/rib)
svp 513 Predator” PowerBand™
- SPBP 266
Quad-Power™ 4 (g/m)
SPCP 373
XPZ/3VX 53,0
9JP/3VP 88,6
XPA 81,4
15JP/5VP 266
XPB/5VX 131,0
25JP/8VP 449
XPC 249,8
Super HC™ MN (g/m) Quad-Power” PowerBand”
3VX 70,4
SPZ-MN 72,2
5VX 185
SPA-MN 116
XPZ 92
SPB-MN 186
XPA 145
SPC-MN 340
XPB 228
Super HC™ (g/m)
SP2/3v 72 SuperHC”PowerBand”
SPB 196
SPA 116
SPC 353
SPB/5V 186
9J/3V 96
SPC 339
15J/5V 241
8V 510
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25J/8V 579
B 200
C 343

D 665
Polyflex™ JB™ (g/m/rib)

3M-JB 5,3
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6

11M-JB 64,2
Polyflex™ (g/m)

3M 3,5
5M 9,6
™ 26
11M 9%

Micro-V® (g/m/rib)

PJ 10
PK 19,5
PL 36
PM 95

Beachten Sie:

Fir einen einzelnen Keilriemen geben Sie das
Einheitsgewicht pro Riemen ein. Bei der Messung
eines Riemens mit Mehrfachprofil, geben Sie die
Anzahl der Rippen mit Gewicht pro Rippe ein.
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Gracias por haber comprado el tensiometro
Sonic de Gates. Lea este manual atentamente

para poder aprovechar todas las posibilidades
de este tensiometro.
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1. jCONSEJOS IMPORTANTES!

® No deje caer este dispositivo.
Todo tipo de choque puede danarlo.
= No desmonte el dispositivo.

= No lo utilice en ambientes con riesgo
de inflamaciones o explosiones.

® Evite el contacto con el agua,
disolventes u otros liquidos.

® No deje el dispositivo en un ambiente polvoriento.

= No exponga el dispositivo a la luz directa
o al calor, por ejemplo en un coche.

= No utilice disolventes volatiles
para limpiar el dispositivo.

= No lo utilice en zonas en las que una
chispa pueda provocar una explosion.

= No doble el cable flexible del sensor
(microéfono) un radio menor de 20 mm
(3/47), de ningun lado. Su construccion es
tubular y no soporta el doblado excesivo.

2. COMPONENTES DEL
TENSIOMETRO 550C

1 Sensor flexible 2

2 Conector para el sensor

3 Interruptor

4  Peso/unidad de la correa

5 Ancho de la correa

6 Boton arriba “Up”

7 Botdn abajo “Down”

8 Rango de frecuencias e
9 Pantalla OLED con retroiluminacion 3 rivim '.'"-""-_'_!
10 Medicion 4

11 Longitud del ramal 5

12 Frecuencia/tension 6

13 Seleccion de los datos

14 Baterias
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3. FUNCIONAMIENTO DEL
TENSIOMETRO 550C

El tensidmetro Sonic permite una medicion facil,
precisa y sin contacto de la tension de instalacion
mediante el analisis de las ondas sonoras, parametro
ligado fuertemente a las caracteristicas de la correa.
La onda sonora aparece dando un golpecito en el
ramal mientras la correa esta en reposo, y luego es
captada por el sensor y procesada para visualizar la
tension de la correa en la pantalla digital.

CONECTAR EL SENSOR

Cada uno de los conectores macho y hembra tiene
una muesca en la superficie. Alinee las muescas
y apriete los conectores. Para desconectar, coja el
sensor por el cuello metalico y estire.

PONER EL DISPOSITIVO EN MARCHA

S NO‘. 01 |6
Lo, M 999.9 g¢/m
L X W 999.9 mm/R
[ RN O S 9999 mMm
“MASS”
“WIDTH”
“SPAN”

Numero de registro guardado

Ajuste de frecuencia

DI | IWIN|F-

Medidor de nivel de bateria

Apriete el boton “Power” y en la pantalla aparecera
el nimero de memorizacion de los datos. Para
cambiar, véase el capitulo “Memorizacion y
recuperacion de los datos”.

La pantalla OLED esta iluminada con luz posterior,
lo que permite su uso en condiciones de escasa
iluminacion. La pantalla y la luz posterior se
mantienen encendidas durante un periodo de
inactividad de hasta cinco minutos y después la
unidad se apaga automaticamente. La pantalla
inicial muestra el contenido del registro de
almacenamiento de datos que se estaba usando

la dltima vez que se apago el tensiometro. Se
muestran simultaneamente los valores de (1)
“MASS” (constante de masa de la correa), (2)
“WIDTH” (ancho de la correa) y (3) “SPAN” (longitud
del ramal de la correa).

Nota importante:

para recibir lecturas de la tension de la correa
es necesario utilizar valores constantes de
correa distintos de cero en los registros de
almacenamiento. La unidad mostrara valores
de frecuencia del ramal independientemente de
las constantes de correa que se introduzcan. Sin
embargo, mostrara “Error” si el valor calculado
de tension de la correa excede el intervalo

de visualizacion de la pantalla, y la luz roja
permanecera encendida.

INTRODUZCA LA MASA DE LA UNIDAD
DE CORREA

M= ILH gm

(Gramos por metro de longitud - utilice los factores
en las paginas XX-XX-XX).

Se pueden introducir datos entre 000,1y 999,9
g/m. Apriete la tecla “Mass” e introduzca las cifras
en el teclado. Aseglrese de que el decimal esté
situado correctamente en el panel de visualizacion.
Si los datos no son correctos, apriete nuevamente
“Mass” y el cursor vuelve a su posicién original.

INTRODUCIR EL ANCHO O EL NUMERO DE
CANALES/RAMALES

w=[ [ ][ [ ]mm/#r

Se pueden introducir datos entre 000,1 y 999,9

mm o el nimero de canales o ramales. Para

las correas sincronas, introduzca el ancho en
milimetros. En el caso de una correa trapezoidal
industrial, introduzca el nimero de correas que se
vayan a medir. Para las correas Micro-V®, introduzca
el nimero de canales. Si se trata de una correa
Polyflex™ JB™ o PowerBand™, introduzca el nimero de
ramales. Introduzca el nimero de canales/ ramales
solamente de la correa que debe ser probada.

Al usar el tensiémetro en transmisiones con
multiples correas individuales o PowerBand™ o
Polyflex™ JB™, aseglrese de emplear la constante de
masa adecuada, e introduzca el nimero correcto de
ramales de la correa que se vaya a medir. No hace

36
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falta multiplicar la constante de masa por el nimero
de canales/ramales, ya que el tensiometro calculara
la masa total correcta de la correa.

Ejemplo:

En el caso de una correa trapezoidal que utilice
cuatro correas individuales SPB, introduzca “1” para
el ancho de la correa (tecla “Width”). El tensiometro
mostrara la tension de la correa estatica por correa
individual. Al medir la tensién en la transmision de
correa trapezoidal, aseglrese de que las correas
trapezoidales no interfieran entre si al vibrar.

Si la misma transmision usa una correa SPB
PowerBand™ de 4 ramales en lugar de correas
individuales, introduzca “4” para el ancho de la
correa (tecla “Width”). La tension total de correa

de las cuatro correas se mide al vibrar la correa
entera. El tensiometro mostrara la tension de correa
estatica total de la correa PowerBand™ (de todos los
ramales que tenga la correa).

INTRODUCIR LA LONGITUD DEL RAMAL

s =L | JLIL

Se pueden introducir datos entre 0001 y 9999 mm.
La longitud del ramal corresponde a la distancia
entre los puntos de contacto en las poleas. La
distancia puede ser medida directamente o
calculada con la formula siguiente. El calculo de la
longitud del ramal da los mejores resultados.

Longitud del ramal (mm) = | /CD? - (D - d)?
\/ 4

Donde:

CD = distancia entre ejes (mm)

D = diametro de la polea grande (mm)
d = diametro de la polea pequena (mm)

MEMORIZACION Y RECUPERACION
DE LOS DATOS

Puede almacenar las constantes de peso, anchoy
longitud del ramal para 40 transmisiones distintas.
Apriete el boton “Select” para recorrer las 40
memorias almacenadas, o teclee un nimero entre O
y 39, luego introduzca los valores para las constantes
de la correa. Asi, las constantes de la correa se
pueden recuperar al apretar simplemente “Select” y
la cifra que corresponde a la memoria almacenada.

MEDICION

Apriete el botén “Measure” y la luz verde empezara
a parpadear. Parpadeara hasta que el sensor reciba
una senal. Dé un golpecito en el centro del ramal
para que la correa vibre. Tenga el sensor a mas o
menos 1 cm (0,4”) de la correa 0 mas cerca, pero
aseglrese de que la correa no toque el sensor. La
luz verde se apagara después de una senal acustica
y permanecera apagada durante mas o menos

1,5 segundos. Asi se visualiza la tension medida,

el tensiometro emitira una senal acustica y la luz
verde se encendera de nuevo hasta que se reciba
otra senal. Si no es posible medir la tension o la
frecuencia de la correa, aparecera la luz roja.

VISUALIZACION DE LA TENSION

=/ [[|[I[ ][] [xgomon

Las unidades de fuerza medida se pueden expresar
en kilos, libras o Newtons. Siga las siguientes
instrucciones:

Cuando el tensiémetro esta desconectado, apriete
los botones “0” y “9” y “Power” al mismo tiempo.
Asi, puede cambiar las unidades apretando “Select”
hasta que aparezca la unidad deseada. Vuelva a
apretar “Power” para que el tensiémetro regrese al
modo de operacion normal.

VISUALIZACION DE LA FRECUENCIA

F=[ UL e

Apriete el boton “Hz” para ver la medicion
de la frecuencia.

Si vuelve a apretar el botdn, se visualiza la
tension medida.

Si aprieta el botdn una tercera vez, los valores
medidos se visualizan en Newton y Hz.

ERRORES DE MEDICION

Si no se puede medir la tensién o la frecuencia de
la correa, la luz roja se encendera. Si hay un error
de medicion, aparecera “ERROR”. Siga intentando
medir la tension hasta que sea visualizada. No

es necesario volver a apretar el boton “Measure”.
Cuando no hay ningln dato introducido en la
memoria, aparecera “ERROR” tras tres mediciones.
Apague y encienda el tensiometro para continuar
la medicion.

GATES.COM
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Si se utiliza el display doble (Newton - Hz), la unidad
que no se puede visualizar aparecerad como una
linea de puntos.

RANGO DE FRECUENCIAS

Hay disponible una funcion de filtrado de
frecuencia para ajustar la respuesta de la medicion
de frecuencia a un rango mas reducido. Esto
puede resultar Gtil para mejorar la respuesta del
tensiometro, asi como para filtrar ruido de fondo
potencialmente perturbador.

El rango de frecuencias estandar se sitda entre 10-
600 Hz. Es posible cambiar el rango de frecuencias.
Apriete el boton “O-RANGE” durante un segundo

o0 mas. Entonces se visualizaran los rangos de
frecuencias STANDARD (10 - 600 Hz) o HIGH (500-
5000 Hz). Seleccione un rango con el botén “UP” o
“DOWN”, y apriete “MEASURE".

Nota:

Observe que la letra en la esquina superior
izquierda de la pantalla OLED indica el parametro
de intervalo de frecuencia puntero (5), en la pagina
46; H-Alto, S-Estandar.

ELIMINACION DE INTERFERENCIAS

El nivel de ganancia del micréfono se fija
automaticamente al encenderse la unidad, basado
en el ruido de fondo ambiental.

Nota:

Si se desea la maxima sensibilidad del micréfono,
encienda el tensiometro sin el micréfono conectado
y espere a que el tensiébmetro se cargue. Conecte
entonces el micréfono para que se puedan tomar
las mediciones de tension.

INDICADOR DE BATERIA

En la esquina superior derecha de la pantalla OLED
se encuentra un grafico de bateria. Este indicador
proporciona un calculo aproximado de la potencia
gue queda en la bateria.

Un grafico totalmente oscuro indica que la carga
esta completa. Cuando el nivel de la bateria baja
hasta un nivel critico, el indicador del tensiometro y
el mensaje “Low Batt” parpadearan.

4. PRINCIPIO DE
FUNCIONAMIENTO DEL
TENSIOMETRO SONIC

Cuando la correa recibe un impulso, primero vibra
de distintas maneras. Pero las frecuencias elevadas
decaen mas rapidamente que la frecuencia de base.
Esto produce una curva sinusoidal continua que
corresponde a una tension especifica de correa.
Véase el grafico siguiente.

2 T T T T
(2]
?“j i 3MGT - PowerGrip™ GT3 9
© i mm de ancho
S o
© ©
8 g
e 3
.
©
2 5
o
2
S
8 -
) .
0 80

Tiempo (milisegundos)
Variacion de la oscilacion en
una correa sincrona

Por medio de un microprocesador hemos
desarrollado un método para determinar la
frecuencia natural de oscilacion de las correas.
Gracias a este método, podemos identificar
facilmente la frecuencia de la curva.

El nuevo sistema utiliza sensores especiales para
detectar la forma de una curva de oscilacion. Los
datos medidos por estos sensores son enviados

al microprocesador del tensiometro, donde son
procesados y convertidos a una frecuencia natural.
Para calcular la tension de la correa, el tensiometro
sonico utiliza la “teoria de la vibracion transversal de
las cuerdas”. Para hacer funcionar el tensiometro, se
debe introducir el peso/unidad,la longitud del ramal
y el ancho de la correa.

Formula:T=4xS2xM x W x f2x 10°

Donde:
T =tension del ramal de la correa (Newton)
S =longitud del ramal (mm)

M = peso/unidad de la correa (&/m/mm)

W = ancho de la correa (mm) o numero de ramales
de la correa

f = frecuencia natural de la correa (Hz)
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Contrariamente a las cuerdas, las correas se
caracterizan por una rigidez transversal. Por eso,
los valores medidos por el tensiometro pueden
ser superiores a la tension real de la correa,
dependiendo de las condiciones que afectan a
esta rigidez. Cuando se debe medir la tension real
con mas precision, basta con hacer una prueba
de recalibrado. El procedimiento de recalibrado se
explica en el capitulo “Recalibrado para correas
no estandar”.

5. TENSION DE INSTALACION DE
LAS CORREAS

Una tension correcta es esencial para obtener unas
excelentes prestaciones y una mayor fiabilidad
en sus transmisiones por correas trapezoidales,
Micro-V® y sincronas. La tensién correcta de

una correa o un juego de correas depende de

la geometria de la transmision y de la potencia
que se debe transmitir, y hay que calcularla. Los
procedimientos para calcular la tensién de correa
van incluidos en el correspondiente manual

de calculo o software de la transmisién. Para
determinar la tensién de correa recomendada
para aplicaciones de transmisiones especificas,
consulte el software del disefo de transmision
correspondiente DesignFlex™ Pro™ (que puede
descargarse en https://www.gates.com/es/es/
knowledge-centre/engineering-applications.html)
0 péngase en contacto con el Departamento de
ingenieria de aplicaciones de Gates.

Los siguientes manuales le pueden ser de ayuda:

® Manual de calculo Poly Chain® GT2 (E/20109)

= Manual de céalculo para correas
trapezoidales (E/20070)

= Manual de calculo para correas
sincronas (E/20099)

= Manual de calculo para correas
Long Length (E/20065)

6. CONSEJOS DE UTILIZACION

El tensiometro Sonic de Gates permite una medida
mas precisa y consistente de la tension que los
métodos tradicionales. Sin embargo, no siempre son
exactos los resultados, ya que numerosos factores
pueden afectar la precision de la lectura. Pero

recuerde que los métodos tradicionales, como el
método por fuerza de deflexion o por alargamiento
ofrecen tan sélo resultados aproximados.

Las siguientes sugerencias le ayudaran a
obtener resultados fiables con el tensiémetro
Sonic de Gates:

= Después de haber introducido las cifras
correctas en el dispositivo, haga por lo menos
tres mediciones para asegurar la coherencia
de los resultados. Esto garantizara que
los parasitos no perturben la lectura.

m Al medir la tension de correas sincronas, utilice
ramales que sean 20 veces mas largos que el
paso de la correa. Usar ramales mas cortos puede
producir valores de tension superiores a la tension
real debido a la rigidez transversal de la correa.

® Cuando se mide la tension de las correas
trapeciales, utilice el ramal que sea mas
de 30 veces el ancho de la parte superior
de la correa. En caso de usar un ramal
mas cortos puede dar lugar a lecturas mas
altas que la tension real debido a la rigidez
de la seccion transversal de la correa.

® F| tensiometro no puede medir por debajo de
una tension determinada, que depende del tipo
y la seccion de la correa. Los valores de tension
de instalacion minimos recomendados estan
disponibles para correas de todas las secciones
en el software del diseno de la transmision,
los manuales de calculo de la transmision o el
Departamento de ingenieria de aplicaciones
de Gates. Evite medir tensiones por debajo de
los valores minimos recomendados, ya que
el tensiometro indicara “ERROR”/“Error-Re-
measure” o mostrara resultados erréneos.

= Antes de medir la tension de instalacion, haga
girar manualmente la transmision un par de
veces para que la correa se posicione bien en las
poleas y que la tensién se iguale. Factores como
la excentricidad polea/eje, la variacion de ranura
correa/garganta, etc., pueden influir en la tension
de la correa al girar las poleas o las gargantas.
Si advierte que al girar la tensién cambia de
manera significativa, determine el promedio de
los valores minimos y maximos para estimar un
promedio. Si la tension entre 2 ramales difiere
mas de un 30%, igualelos y mida de nuevo.

= E| viento puede afectar la medicién porque
causa parasitos. Al medir en un espacio
con corrientes de aire, proteja el sensor del
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viento o utilice un protector de micréfono.

® En entornos ruidosos o con viento debe usarse
el sensor inductivo que es opcional para obtener
resultados 6ptimos. El sensor inductivo utiliza un
campo magnético en lugar de ondas de sonido.

® Una manera simple de utilizar este sensor es
con un iman pegado a la parte trasera de la
correa. Pequenos imanes ,tierras raras”, que se
incluyen en el paquete de sensores inductivos
proporcionan excelentes resultados con una
influencia minima en la frecuencia ramal de
la correa debido al peso al peso anadido.

® Sj se utiliza un método especifico para medir
la tension en una aplicacion particular y que
el tensidmetro sélo sirve para controlar las
tensiones obtenidas, use el modo de visualizacion
de la frecuencia en vez de mostrar un valor de
tension absoluto. Las frecuencias de vibracion
para las condiciones minimas/maximas de
tension se pueden medir de tal manera que
los técnicos/ ensambladores pueden controlar
si la tension de instalacion de la correa esta
dentro de los limites aceptables. Estos valores
de frecuencia también pueden encontrarse
usando el software del diseno de transmision por
correa DesignFlex™ Pro™ (que puede descargarse
en https://www.gates.com/es/es/knowledge-
centre/engineering-applications.html).

® | as mediciones de tension realizadas en correas
con tensiones muy bajas pueden dar lugar a una
mayor variabilidad y probabilidad de errores. Si
no es posible obtener una lectura de tension,
puede que la correa esté demasiado suelta como
para generar una senal de frecuencia armonica
clara. En este caso, quizas haga falta apretar la
correa para obtener una lectura de tension.

7. RECALIBRADO PARA CORREAS
NO ESTANDAR

Al medir la tensién de correas especificas (p.ej. con
espesor adicional, materiales especiales), obtendra
resultados inexactos si utiliza los valores de peso/
unidad de las correas estandar. En este caso, se
puede recalibrar el dispositivo. La correa se puede
colocar sobre un soporte con una longitud del ramal
conocida, bajo un rango de tensiones determinado
(por €j., puede usar pesos colgantes). Haciendo una

serie de mediciones bajo diferentes tensiones, podra

comparar los datos de frecuencia con los datos de
tension. Convierta estos datos en un grafico o una

ecuacion para calcular correctamente la correlacion
de tensiones en base a las frecuencias producidas
por las vibraciones del ramal. Los datos de este
tipo seran propios de cada aplicacion y no se
pueden usar en transmisiones con otras longitudes
del ramal. Es posible que los resultados no sean
lineales. Por eso, es preferible medir la tension de
correas no estandar en el modo de visualizacion de
la frecuencia en vez de utilizar un nuevo valor de
peso/unidad para obtener la tension en Newton.

8. RESUMEN DE LAS
CARACTERISTICAS
® Altura 160 mm x profundidad 26
mm x anchura 59 mm
® Pjlas: 2 x AAA

m Apropiado para correas acanaladas, correas
trapezoidales y correas sincronas

® | imites de frecuencia: de 10 Hz a 5,000 Hz

= Exactitud de medicion: + 1%

® Pantalla OLED con retroiluminacion

® Permite pantalla doble (Newton y/o Hz)

m Sensor flexible (n.° de producto 7420-00204)

® E| sensor de cable y el sensor de induccion
estan disponibles bajo pedido

®m Almacena constantes de peso, anchura
y longitud del ramal para 40 sistemas
de transmision diferentes

® La funcion de ajuste automatico
neutraliza los ruidos de fondo

® Sin pérdidas de energia ya que se
apaga automaticamente después de
cinco minutos de inactividad

® Conformidad CE

® Cumple RoHS: el dispositivo cumple la Directiva
Europea (2002/95/EC) de restriccion del
uso de ciertas sustancias peligrosas en
equipamientos eléctricos y electronicos
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9. ACCESORIOS OPCIONALES

® Sensor de cable - Ref. 7420-00206. El
sensor de cable se utiliza para medir
tensiones a cierta distancia del tensiometro
(+/- 1 metro de longitud del cable).

® Sensor de induccion (imanes incluidos) - n.° de
producto 7420-00212. Viene como un tipo de
sensor de cable. Recomendado para entornos
ruidosos o ventosos, para medir correas con
refuerzo de acero y para mediciones de baja
frecuencia (+/- 1 metro de longitud del cable).

10. GARANTIA Y SERVICIO

Gracias por haber elegido el tensiometro Sonic de
Gates. Gates garantiza el funcionamiento correcto
del dispositivo durante un ano (o seis meses para
los sensores) a partir de la fecha de compra, y
reparara gratuitamente todos los defectos debidos a
Gates durante este periodo.

Para la certificacion, contacte con su
representante de ventas.

11.PESO/UNIDAD DE LA CORREA

TABLA DE CONVERSION

N x 0,2248 = Ib,
kg X 2,2046 = Ib.
kg x 9,8067 = N

b, x 4,4482 = N
Ib, x 0,4536 = kg,
N x 0,1020 = kg,

Ib, = libras
N = Newton
Kg, = kilogramos

pulgadas x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = pulgadas
mm = milimetros

Nota:

Los pesos/unidad se utilizan solo para las
correas estandar. Las construcciones no
estandar pueden dar resultados erréneos y
pueden requerir pesos/unidad especiales o
procedimientos de calibrado especiales.

CORREAS SINCRONAS
Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m)
5MGT 3,0
8MGT* 4,7
14MGT* 7.9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip™ GTX (g/m)
8MX 5,8
14MX 9,7
PowerGrip™ GT3 (g/m)
2MGT 1,4
3MGT 2,8
5MGT 4,1
PowerGrip™ GT4 (g/m)
8MGT 4,9
14MGT 8,5
PowerGrip™ HTD™ (g/m)
3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8
PowerGrip™ (g/m)

MXL (0.080") 1,3
XL (0.200") 2,4
L (0.375") 3,2
H (0.500") 89
XH (0.875") 11,3
XXH (1.250") 14,9

Twin Power™ (g/m)

8MGT 6,9
14MGT 11,4
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PowerGrip™ HTD™ ATL10 6,7

5M 4,6 ATL10HF 7,2

PowerGrip™ ATL20 10,7

XL 1,9 HTD5 4,4 2,9
L 3,2 HTD8 6,9 4,7
H 4.6 HTDLS 7.9 4,5

Long Length (g/m) HTD14 10,8 8.4

PolyChain® 6T Carbon™ " 122

5MGT 3.0 HPL14RSL 14,0

8MGT 4,7 STD5 39 2,9

14MGT 7.9 STD8 5,1 4,3
XL 2,1 1,9

3MR : 2.29 L 3,5 3,0

5MR 4.48 3.76 2 3,9 3,2

8MR 7.40 5.40 XH 10,5 9,1

3M ) 299 T2.5 1,4

5M 4.48 3.76 75 2,2

8M 6.52 5.40 10 4,4

14M 13.20 9.60 ATS 3,3

PowerGrp™  Acero  Fba o7

XL - 2.32 DLTS 23

L ) il DLT10 45

H 5.15 5.76

CORREAS TRAPEZOIDALES

5 2,2 2,0 Predator™ (g/m)

T10 4,4 3,6 SPBP/5VP 190
T10HF 4,7 - SPCP 354
T20 7,5 5,9 8VP 513
AT5 3,3 2,7 Quad-Power™ 4 (g/m)
AT10 5,7 4,2 XPZ/3VX 53,0
AT10 Niro 5,7 - XPA 81,4
AT10 HF 5.9 = XPB/5VX 131,0
AT20 9,7 7.3 XPC 249,8
ATLS 2,8 = Super HC™ MN (g/m)
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SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC™ (g/m)
SPZ/3V 72
SPA 116
SPB/5V 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power™ (g/m)

z 60,5
A 110
B 183
C 316
D 605
z 53
A 95
B 169
C 262
D 552

Delta Narrow™ (g/m)

SPz 62,5
SPA 98

SPB 171
SPC 310

PowerBand™ (g/m/rib)

SPBP 266
SPCP 373
9JP/3VP 88,6
15JP/5VP 266
25JP/8VP 449

3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228

SPB 196
SPC 353
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
HiPower” PowerBand™
B 200
C 343
D 665
Polyflex™ JB™ (g/m/rib)
3M-JB 5,8
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex™ (g/m)
3M 3,5
5M 9,6
™ 26
11Mm 65
Micro-V® (g/m/rib)
PJ 10
PK 19,5
PL 36
PM 95
Nota:

Para una correa trapezoidal simple, introduzca

1 canal/ramal y el peso/unidad “por correa”. Para
la medicion de una correa de canales o ramales
multiples, introduzca el nimero de canales o
ramales y los pesos/unidad “por canal/ramal’.
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Bedankt voor de aankoop van de spanningsmeter

van Gates. Lees deze handleiding aandachtig
zodat u de meter optimaal kunt gebruiken.
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1. BELANGRUKE
WAARSCHUWINGEN!

® | aat de meter nooit vallen. ledere schok
kan het toestel beschadigen.
® Demonteer het toestel niet.

® Gebruik het toestel niet in ruimtes
met brand- of explosiegevaar.

= Vermijd contact met water, oplosmiddelen
of andere vloeistoffen.

= | aat de meter niet rondslingeren
in een stoffige omgeving.

® | aat de meter nooit op te warme plaatsen
achter, zoals in de auto of in direct zonlicht.

® Gebruik geen vluchtige oplosmiddelen
om het toestel te reinigen.

® Gebruik het toestel niet op plaatsen waar
een vonk een explosie kan veroorzaken.

® Buig de flexibele sensorarm (microfoon)
nooit op minder dan 20 mm (3/4 duim) van
de uiteinden. De buisvormige constructie
mag niet scherp worden gebogen.

2. ONDERDELEN VAN
DE 550C-METER

1 Flexibele sensor

2 Aansluiting sensor
3 Schakelaar

4 Eenheidsgewicht

5 Riembreedte

6 “Up”-toets

7 “Down’-toets

8 Frequentiegebied

9 Verlicht OLED-scherm
10 Meten

11 Spanlengte

12 Frequentie/spanning
13 Gegevensselectie
14 Batterijen

o0 b w
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3. GEBRUIKSAANWULZING VAN DE
550C-METER

De Sonic spanningsmeter maakt een contactloze,
eenvoudige en precieze meting van de riemspanning
mogelijk door de analyse van geluidsgolven. De
geluidsgolf is specifiek voor elke aandrijving en wordt
opgewekt door de riem te laten trillen. De sensor
vangt de geluidsgolf op. De processor verwerkt het
signaal van de sensor en geeft de riemspanning
digitaal weer.

BEVESTIG DE SENSOR

Zowel het mannelijke als het vrouwelijke
verbindingsstuk hebben een inkeping. Breng

beide inkepingen in lijn met elkaar en druk de ver-
bindingsstukken naar elkaar toe. Om de sensor terug
los te maken, schuift u de kraag naar de sensor toe
en ontkoppelt u de sensor.

ZET DE METER AAN

5'.- .'4
S NO‘. 01 |6

Lo, M 999.9 g¢/m
L X W 999.9 mm/R
[ RN O S 9999 mMm

“MASS”

“WIDTH”

“SPAN”

Geheugenregister nummer
Frequentie instelling

DO | IWIN|F-

Batterijpeil meter

Druk op de schakelaar (“Power”) en het
OLEDscherm toont het nummer van de huidige
databank. Om dit te veranderen, zie hoofdstuk
“Opslaan en opzoeken van gegevens”.

Het OLED-scherm is voorzien van verlichting
voor gebruik bij weinig licht. Het scherm en de
achtergrondverlichting worden automatisch
uitgeschakeld na vijf minuten inactiviteit.

Het startscherm geeft de inhoud van het ge-
gevensopslagregister weer dat het laatst werd

gebruikt op het moment dat de Sonic spanningsmeter
werd uitgeschakeld. De waarden voor (1) “MASS”
(gewichtsconstante van riem), (2) “WIDTH” (breedte
van riem) en (3) “SPAN” (spanlengte van riem) worden
gelijktijdig weergegeven.

Belangrijke opmerking:

In de opslagregisters moeten redelijke
riemconstanten niet gelijk aan nul worden gebruikt
om de riemspanning te kunnen meten. Het toestel
geeft spanfrequentiewaarden weer, ongeacht de
ingevoerde riemconstanten, maar als de berekende
riemspanning buiten het weergavebereik van het
scherm ligt, wordt “Error” weergegeven en blijft het
rode lampje branden.

VOER HET GEWICHT VAN DE RIEM IN

v=LILH gm

(Gram per meter lengte - gebruik de factoren op
pagina’s XX-XX-XX-XX).

De waarde moet tussen 000,1 en 999,9 g/m liggen.
Druk op de toets “Mass” en voer de waarde in op het
toetsenbord. Zorg ervoor dat de komma op de juiste
plaats staat. Als u een fout hebt gemaakt, druk dan
opnieuw op “Mass” en de cursor keert terug naar
zZijn originele positie.

VOER DE RIEMBREEDTE OF HET AANTAL
RIBBEN IN

w=[ [ ][ ][ ]mm/#r

De breedte moet tussen 000,1 en 999,9 mm liggen.
U kunt ook het aantal ribben invoeren. Voor een
industriéle V-riem voert u het aantal gemeten riemen
in. Voor synchrone riemen voert u de breedte in
millimeter in, voor alle Micro-V® riemen het aantal
ribben. Voor een Polyflex™ JB™- of PowerBand™-riem
voert u het aantal ribben in. Voer alleen het aantal
ribben in van de riem waarop u de meting uitvoert.

Als u de Sonic spanningsmeter gebruikt voor
aandrijvingen met meerdere enkelvoudige of
PowerBand™- of Polyflex™ JB™-riemen, moet u de
juiste gewichtsconstante en het juiste aantal ribben
invoeren. U hoeft de gewichtsconstante niet te
vermenigvuldigen met het aantal ribben. De Sonic
spanningsmeter berekent zelf het totaalgewicht
van de riem.
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Voorbeeld:

Voor een V-riemaandrijving met vier individuele
SPB-riemen, voert u “1” in voor de riembreedte
(toets “Width”). De Sonic spanningsmeter geeft de
statische riemspanning per riem weer. Wanneer u de
riemspanning van de V-riemaandrijving meet, moet
u ervoor zorgen dat de V-riemen elkaar niet raken
tijdens het trillen.

Als dezelfde aandrijving een SPB PowerBand™-riem
met vier ribben gebruikt in plaats van afzonderlijke
riemen, voert u “4” in voor de riembreedte (toets
“Width”). De totale riemspanning voor alle vier
riemen wordt gemeten wanneer de volledige riem
trilt. De Sonic spanningsmeter geeft de totale
statische riemspanning voor de PowerBand™-riem
weer (voor alle ribben van de riem).

VOER DE SPANLENGTE

s =L ILJLIL

De spanlengte moet tussen 0001 en 9999 mm
liggen. De spanlengte is de afstand tussen de
contactpunten van de riem op de tandwielen/
schijven. Deze afstand kan direct worden gemeten of
kan worden berekend met de onderstaande formule.
Een berekening geeft de beste resultaten.

Spanlengte (mm) =\ /CD? - (D - d)?
\/ 4

Waarbij:

CD = asafstand (mm)

D =diameter van de grote schijf (mm)
d = diameter van de kleine schijf (mm)

OPSLAAN EN OPZOEKEN VAN GEGEVENS

Gewichts-, breedte- en spanlengtewaarden
kunnen worden opgeslagen voor 40 verschillende
aandrijfsystemen. Druk op “Select” om de 40
opslagregisters te doorlopen of druk een nummer
tussen 0 en 39 in en voer dan de waarden van de
riemconstanten in. Nadien kunt u de riemwaarden
gemakkelijk opvragen met een druk op “Select”
en het nummer dat overeenkomt met het
opslagregister.

METEN

Druk op “Measure” en het groene LED-lampje
springt aan. Het zal knipperen tot de sensor een
signaal ontvangt. Tik zachtjes op de riemspan zodat
de riem gaat trillen. Houd de sensor ongeveer 1
cm (0,4 duim) of minder van de riem, zolang de
sensor de riem maar niet raakt. Het groene lampje
gaat uit als de sensor een signaal heeft ontvangen
en blijft ongeveer 1,5 seconde uit. De gemeten
spanning verschijnt, de meter piept drie keer en
het groene LED-lampje springt weer aan en blijft
aan tot de sensor een ander signaal ontvangt. Als
de riemspanning of -frequentie niet gemeten kan
worden, springt het rode LED-lampje aan.

SPANNING

T=[ [ ][ [ ][] ]xgofborn

De spanning kan worden weergegeven in kilogram,
pond en Newton. U doet dit als volgt:

Als het toestel uitgeschakeld is, druk dan
tegelijkertijd op “0”, “9” en “Power”. U kunt dan

de eenheden kiezen door op “Select” te drukken.
Druk opnieuw op “Power” om terug te keren naar de
normale positie.

FREQUENTIE

S

Druk op “Hz” om de frequentiewaarde te zien.

Wanneer u nogmaals op “Hz” drukt, verschijnt
opnieuw de spanningswaarde.

Wanneer u driemaal op “Hz” drukt, verschijnen de
meetwaarden in Newton en Hz.

METINGSFOUTEN

Als de riemspanning of -frequentie niet gemeten kan
worden, springt het rode LED-lampje aan. Is er iets
fout, dan verschijnt “ERROR”. Meet opnieuw tot de
spanning wordt weergegeven. Als u het geheugen
niet gebruikt, verschijnt er na drie metingen
“ERROR”. Zet de spanningsmeter uit en weer aan om
verder te meten.

Als de dubbele weergave wordt gebruikt (Newton -
Hz), dan wordt de eenheid waarvoor geen waarde kan
worden aangegeven, aangeduid met een stippellijn.
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FREQUENTIEGEBIED

Met een frequentiefilter kunt u het frequentiegebied
van de meter beperken. Dit kan nuttig zijn om de
meetresultaten te verbeteren en mogelijk storend
achtergrondgeluid weg te filteren.

Het standaardfrequentiegebied ligt tussen 10 en
600 Hz. Het frequentiegebied kan gewijzigd worden.
Druk een seconde of langer op de “O-RANGE”-knop.
De frequentiegebieden STANDARD (10-600 Hz) of
HIGH (500-5000 Hz) worden weergegeven. Kies
een gebied met de “UP”- of “DOWN”-toets en druk
op “MEASURE”".

Opmerking:

De letter in de linkerbovenhoek van het OLED-
scherm duidt het frequentiegebied van het toestel
aan punt (5) op pagina 60; H - Hoog, S - Standaard.

ACHTERGRONDGELUID

Het versterkingsniveau van de microfoon wordt
automatisch ingesteld wanneer het toestel wordt
ingeschakeld, afhankelijk van het achtergrondgeluid
in de omgeving.

Opmerking:

Als de microfoon een maximale gevoeligheid moet
vertonen, moet u de meter inschakelen zonder dat
de microfoon aangesloten is en wachten totdat deze
opgestart is. Daarna sluit u de microfoon aan om
spanningsmetingen uit te voeren.

BATTERIJAANDUIDING

In de rechterbovenhoek van het OLED-scherm
bevindt zich de batterijaanduiding. Deze geeft een
schatting van het resterende batterijvermogen.

Een donkere, volle batterij geeft een volle lading aan.

Als de batterij bijna leeg is, knipperen de aanduiding
en het bericht “Low Batt”.

4. WERKINGSPRINCIPE VAN DE
SONIC SPANNINGSMETER

Wanneer een riem een impuls ontvangt, begint

hij eerst op alle mogelijke manieren te trillen. De
hogere trillingsfrequenties nemen echter veel
sneller af dan de grondfrequentie. Dit geeft een
continue sinusoidale curve eigen aan een specifieke
riemspanning. Zie grafiek:

2 T T T v
= i 3MGT - PowerGrip™ GT3
3 i Riembreedte 9 mm
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Tijd (milliseconde)
Trillingsvariatie in een synchrone riem

Met een microcomputer hebben we een manier
ontwikkeld om de natuurlijke trillingsfrequentie van
een riem te bepalen. Aan de hand van deze methode
kan de frequentie van de curve gemakkelijk

worden bepaald.

Het nieuwe systeem gebruikt speciale sensors
om de vorm van de trillingscurve van de riem te
bepalen. Deze sensors maken metingen en sturen
de gegevens door naar de microcomputer in de
Sonic spanningsmeter. Daar worden ze verwerkt
en geconverteerd naar een natuurlijke frequentie.
Om de riemspanning te berekenen, past de Sonic
spanningsmeter de “theorie over de transversale
trilling bij snaren” toe. Om de meter te kunnen
gebruiken, moet u het eenheidsgewicht, de
spanlengte en de breedte van de riem invoeren.

Formule:T=4xS>xMx W x f2x 10°

Waarbij:

T =riemspanning (Newton)

S =te meten spanlengte (mm)

M = eenheidsgewicht van de riem (g/m/mm)
W = riembreedte (mm) of aantal ribben

f = natuurlijke frequentie van de riem (Hz)

In tegenstelling tot snaren, hebben riemen een
zekere dwarsstijfheid. Daardoor kunnen de
spanningswaarden die de meter registreert iets
hoger liggen dan de werkelijke riemspanning,
afhankelijk van de werkomstandigheden die de
dwarsstijfheid veroorzaken. Als u de werkelijke
riemspanning nauwkeuriger wil meten, kan een
eenvoudige kalibreringstest noodzakelijk zijn. Voor
kalibreren van riemen, zie sectie “Kalibreren van
niet-standaardriemen”.
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5. MONTAGESPANNING VAN
DE RIEM

Een correcte montagespanning is van essentieel
belang voor een optimale en betrouwbare werking van
aandrijvingen met V-, Micro-V®- en synchrone riemen.
De correcte montagespanning van een riem of een

stel riemen is afhankelijk van de geometrie en de
belasting van de aandrijving en moet worden berekend.
In al onze ontwerphandboeken of -software wordt
besproken hoe u de riemspanning moet berekenen.
Om te bepalen welke spanning u het best gebruikt

bij specifieke aandrijvingstoepassingen, moet u de
juiste ontwerpsoftware DesignFlex™ Pro™ raadplegen
(beschikbaar als download op www.gates.com/europe)
of Gates Application Engineering contacteren.

De volgende ontwerphandboeken zijn beschikbaar:

® Poly Chain® GT2 ontwerphandboek (E/20109)
® Ontwerphandboek voor V-riemen (E/20070)

® Ontwerphandboek voor synchrone
riemen (E/20099)

® | ong Length ontwerphandboek (E/20065)

6. TIPS VOOR HET GEBRUIK VAN
DE SONIC SPANNINGSMETER

Gates’ Sonic spanningsmeter meet de riemspanning
nauwkeuriger dan de traditionele methodes. U mag
er echter niet van uitgaan dat alle resultaten steeds
exact zijn. Er zijn immers tal van factoren die de
nauwkeurigheid van de meter kunnen beinvioeden.
Denk er wel aan dat de traditionele methodes,

zoals kracht/doorbuiging of riemrek slechts een
benaderend resultaat opleveren.

Wij raden u aan de volgende richtlijnen te volgen
om een zo nauwkeurig mogelijk resultaat van Gates’
Sonic spanningsmeter te verzekeren:

= Nadat u de cijfers hebt ingebracht, voert u
ten minste drie metingen uit die elk hetzelfde
resultaat opleveren. Zo bent u er zeker van
dat de meter geen verkeerde spanning geeft
omwille van het achtergrondgeluid.

® Als u de spanning meet bij een synchrone riem,
gebruik dan spanlengtes die twintig maal langer
zijn dan de steek van de riem. Bij kortere span-
lengtes kunt u spanningswaarden verkrijgen
die hoger liggen dan de werkelijke waarde als
gevolg van de dwarsstijfheid van de riem.

® Als u de spanning meet bij een V-riem, gebruik
dan spanlengtes die 30 maal langer zijn
dan de topbreedte van de riem. Bij kortere
spanlengtes kunt u spanningswaarden verkrijgen
die hoger liggen dan de werkelijke waarde als
gevolg van de dwarsstijfheid van de riem.

De spanningsmeter meet pas vanaf een bepaalde
spanningswaarde. Dit is afhankelijk zowel van
het riemtype als het riemprofiel. De minimaal
aanbevolen montagespanning voor elke riem
kunt u terugvinden in de ontwerpsoftware,
ontwerphandboeken of aanvragen bij Gates
Application Engineering. Vermijd het meten
van spanningswaarden lager dan de minimum
aanbevolen waarden. Indien u dit toch doet,
kan de meter “ERROR”/“Error- Re-measure”
weergeven of onnauwkeurige resultaten geven.

® Bjj het meten van de montagespanning draait
u de aandrijving een paar keer manueel rond
zodat de riem zich goed in de schijfgroeven
kan nestelen en de spanning gelijkmatig wordt
verdeeld. Bij draaiende schijven kunnen factoren
zoals excentriciteit van de schijven, riem- en
schijfgroefafwijkingen enz. de riemspanning
beinvloeden. Als de riemspanning tijdens de
werking aanzienlijk verandert, bereken dan het
gemiddelde van de laagste en de hoogste waarden
om een nauwkeurige meting te bekomen. Als het
verschil tussen twee riemspannen groter is dan
ongeveer 30%, pas dit dan aan en meet opnieuw.

= De wind kan voor problemen zorgen. Wind kan
overdreven achtergrondgeluid veroorzaken
zodat de meter minder nauwkeurig werkt.
Bescherm daarom de sensor of scherm
de microfoon af met een windscherm.

m \oor optimale resultaten kan men een optionele
inductieve sensor gebruiken in lawaaiierige
of winderige omgevingen. De inductieve
sensor werkt op basis van een magnetisch
veld in plaats van op geluidsgolven.

® Fen eenvoudige manier om deze sensor
te gebruiken is een magneet te bevestigen
(met kleefband) op de rugzijde van de riem.
Kleine magneetjes die bijgevoegd zijn in
het pakket van de inductieve sensor, geven
goede resultaten met minimale invioed op de
riemfrequentie door het toegevoegde gewicht.

m Als een specifieke werkwijze wordt gevolgd om
de riemspanning in een bepaalde toepassing te
bepalen en als de meter enkel wordt gebruikt
om de verkregen spanning te controleren, dan
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kunt u beter de frequentiemodus gebruiken in
plaats van een absolute spanningswaarde te
tonen. De trillingsfrequenties voor de minimale
en maximale spanningsvoorwaarden kunnen
zodanig worden gemeten dat de monteurs/
technici de meter kunnen gebruiken om te
controleren of de montagespanning van de
riem al dan niet binnen een aanvaardbaar
spectrum ligt. Deze frequentiewaarden

kunnen ook worden berekend met de
ontwerpsoftware DesignFlex™ Pro™ (beschikbaar
als download op www.gates.com/europe).

® Spanningsmetingen bij riemen met een heel lage
spanning kunnen voor meer variabiliteit zorgen
en lopen meer risico op fouten. Als geen spanning
kan worden gemeten, is de riem mogelijk te los
voor een duidelijk harmonisch frequentiesignaal.
In dat geval moet de riem worden gespannen
om een spanningsmeting te kunnen uitvoeren.

7. KALIBREREN VAN
NIET-STANDAARDRIEMEN

Als u bij het meten van speciale riemen (extra

dikke versterking, alternatieve materialen, etc.)
eenheidsgewichten voor standaardriemen gebruikt,
kan dat minder nauwkeurige resultaten opleveren. In
dat geval kan een eenvoudige kalibreringsprocedure
worden gebruikt. Plaats de riem tussen een
spanklem en laat hem verschillende spanningen
ondergaan (u kunt daarbij hanggewichten
gebruiken). Door de frequentie onder verschillende
spanningen te meten, kunt u frequentiegegevens
met spanningsgegevens vergelijken. Zet de gegevens
dan om in een grafiek of in een formule om de
opgemeten frequentie in nauwkeurige spanningen
om te rekenen. Deze gegevens verschillen voor
iedere toepassing en kunnen niet worden gebruikt
voor aandrijvingen met andere spanlengtes. De
resultaten zijn niet altijd lineair. Daarom kunt u best
de spanning van niet-standaardriemen meten aan
de hand van de frequentie in plaats van een fictief
eenheidsgewicht van de riem af te leiden om zo de
absolute spanningswaarde te meten.

8. KENMERKEN

® Hoogte 160 mm x diepte 26 mm x breedte 59 mm
m Batterijen: 2 x AAA

m Geschikt voor geribde riemen,
V-riemen en synchrone riemen

® Frequentiegebied: 10 Hz tot 5 000 Hz

= Nauwkeurigheid van de meting: + 1%

® Verlicht OLED-scherm

® Dubbele weergave mogelijk (Newton en/of Hz)
m Flexibele sensor (Producthummer 7420-00204)

m Koordsensor en inductieve sensor
verkrijgbaar op aanvraag

m Slaat gewicht-, breedte- en spanlengteconstanten
op voor veertig verschillende aandrijvingen

= Automatische uitschakeling van
het achtergrondgeluid

® Schakelt automatisch uit na vijf minuten
inactiviteit en werkt dus energiebesparend

m CE gecertifieerd

® RoHS conform: het toestel voldoet aan
de Europese Richtlijn (2002/95/EC)
betreffende de beperking van het gebruik
van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparaten

9. OPTIONELE ACCESSOIRES

m Koordsensor - Productnummer 7420-00206.
Gebruik de koordsensor als u spanning op
een afstand van de Sonic spanningsmeter
wilt meten (+/- 1 meter koordlengte).

® |[nductieve sensor (Magneten bijgevoegd)
- Productnummer 7420-00212. Uitvoering
als koordsensortype. Aanbevolen voor
luidruchtige of winderige omgevingen en voor
het meten van staalversterkte riemen of bij
lage frequenties (+/- 1 meter koordlengte).

10. GARANTIE EN SERVICE

Wij danken u omdat u voor Gates’ Sonic
spanningsmeter heeft gekozen. Gates geeft één
jaar garantie voor de meter en zes maanden voor
de sensors vanaf aankoopdatum en zal gedurende
die periode alle defecten waarvoor het bedrijf
verantwoordelijk is, gratis herstellen.

Voor certificatie neemt u best contact op met uw
verkoopsverantwoordelijke.
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11.BEREKENING VAN DE
EENHEIDSGEWICHTEN

CONVERSIETABEL

Ib, x 4,4482 = N
b, x 0,4536 = kg,
N'x 0,1020 = kg,

N x 0,2248 = Ib,
kg X 2,2046 = b,
kg x 9,8067 = N

Ib, = pondkracht
N = Newton
Kg. = kilogramkracht

duim x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = duim
mm = millimeters

Opmerking:

De eenheidsgewichten gelden enkel voor
standaardriemen. Niet-standaardriemen
kunnen onnauwkeurige resultaten
opleveren en speciale eenheidsgewichten of
kalibreringsprocedures vereisen.

SYNCHRONE RIEMEN

Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m)

5MGT 3,0
8MGT* 4,7
14MGT* 79

Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip™ GTX (g/m)
8MX 5,8
14MX 9,7
PowerGrip™ GT3 (g/m)
2MGT 1,4
3MGT 2,8
5MGT 4,1
PowerGrip™ GT4 (g/m)
8MGT 4,9
14MGT 8,5

PowerGrip™ HTD™ (g/m)

3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8

PowerGrip™ (g/m)

MXL (0.080”) 1,3
XL (0.200”) 2,4
L (0.375") 3,2
H (0.5007) 39
XH (0.875") 11,3
XXH (1.2507) 14,9

Twin Power™ (g/m)

8MGT 6,9
14MGT 11,4
PowerGrip™ HTD™

5M 4,6
PowerGrip™

XL 1,9
L 3,2
H 4,6

Long Length (g/m)

S5MGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9

3MR 2.29
5MR 4.48 3.76
8MR 7.40 5.40

3M - 2.29
5M 4.48 3.76
8M 6.52 5.40
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T10
T10HF
T20

AT5

AT10
AT10 Niro
AT10 HF
AT20
ATL5
ATL10
ATL10HF
ATL20
HTD5
HTD8
HTDL8
HTD14
HTDL14
HPL14RSL
STD5
STD8

10,7

12,2

73

AT5 83
AT10 5,7
DLT5 2,3
DLT10 4,5
V-RIEMEN

Predator™ (g/m)
SPBP/5VP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power™ 4 (g/m)
XPZ/3VX 53.0
XPA 81.4
XPB/5VX 131.0
XPC 249.8
Super HC™ MN (g/m)
SPZ-MN 72.2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC™ (g/m)
SPZ/3V 72
SPA 116
SPB/5V 186
SPC 339
8V 510

Hi-Power™ (g/m)

z 60.5
A 110

B 183

C 316

D 605

Delta Classic™ (g/m)

Z 53

A 95

B 169
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C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)

SPZ 62.5
SPA 98

SPB 171
SPC 310

PowerBand™ (g/m/rib)

SPBP 266
SPCP 373
9JP/3VP 88.6
15JP/5VP 266
25JP/8VP 449
QuadFower” FowerBand™

3VX 70.4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228

SPB 196
SPC 353

9J/3V 96

15J/5V 241

25J/8V 579
HiPower” PowerBand”
B 200

C 343

D 665

Polyflex™ JB™ (g/m/rib)

3M-JB 5.3

5M-JB 11.4

7M-JB 29.6

11M-JB 64.2

Polyflex™ (g/m)

3M 3.5
5M 9.6
™ 26

11M 55
Micro-V® (g/m/rib)

PJ 10

PK 19.5

PL 36

PM 95
Opmerking:

Voer voor een enkelvoudige V-riem 1 rib plus het
eenheidsgewicht “per riem” in. Bij een riem met
meerdere ribben voert u het aantal ribben in en het
eenheidsgewicht “per rib”.
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1. AVVERTENZE IMPORTANTI!
® Non lasciar cadere lo strumento.

Ogni urto pud danneggiarlo.
= Non smontare 'unita.

= Non mettere I'unita in un luogo ove
possano verificarsi incendi o esplosioni. 1

m Evitare il contatto con acqua, solventi o altri liquidi.

= Non lasciare lo strumento in un
ambiente polveroso.

® Non esporre lo strumento al calore,
come, per esempio, in una macchina
o sotto la luce solare diretta.

= Non utilizzare solventi volatili
per pulire lo strumento.

= Non utilizzare questo apparecchio in luoghi in
cui scintille potrebbero causare un’esplosione.

= Non piegare il ramo flessibile del sensore
(microfono) a meno di 20 mm (3/4”) dalle
estremita. La costruzione tubolare non sopporta
di essere piegata ad un angolo acuto.

2. COMPONENTI DEL
TENSIOMETRO 550C 2

1 Sensore flessibile

2 Connettore del sensore

3 Interruttore acceso-spento

4 Massa per unita della cinghia

5 Larghezza della cinghia

6 Pulsante “Up”

7 Pulsante “Down” -

8 Pulsante gamma frequenza 3 o VA5
9 Schermo retroluce OLED 4 J
10 Misura 5

11 Lunghezza del braccio libero 6

12 Frequenza/tensione

13 Selezione dei dati

14 Batterie
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3. FUNZIONAMENTO DEL
TENSIOMETRO 550C

Il tensiometro Sonic consente una misurazione della
tensione di installazione semplice e accurata, senza
contatto, semplicemente mediante I'analisi dell’onda
sonica, legata alle caratteristiche della cinghia.
L'onda sonica, generata facendo vibrare la cinghia
ferma, viene catturata dal sensore ed elaborata da
un computer, per poi esprimere la tensione della
cinghia su un display digitale.

ATTACCARE IL SENSORE

Ogni connettore maschio e femmina ha un intaglio
sulla superficie. Allineare gli incavi e spingere
insieme i due connettori. Per scollegarli trattenere la
fascetta verso il sensore e estrarre.

ACCENDERE IL TENSIOMETRO

5-.- ‘-4
S NO‘. 01 |6
Lo, M 999.9 g¢/m
L X W 999.9 mm/R
[ RN O S 9999 mMm

“MASS” (MASSA)

“WIDTH” (LARGHEZZA)

“SPAN” (BRACCIO LIBERO)

Numero del registro di memoria

Assegnazione di frequenza

DI | IWIN|F-

Indicatore livello di batteria

Premendo il tasto “Power” il numero di memoria
dei dati apparira sullo schermo. Per cambiare,
consultate il capitolo “Memorizzazione e
recupero dei dati”.

Lo schermo OLED é retroilluminato per consentirne
I’'uso in condizioni di luce scarsa. Lo schermo ¢ la
retroilluminazione rimangono accesi per un massimo
di cinque minuti di inattivita, quindi 'apparecchio si
spegne automaticamente. Nella schermata iniziale
compare il contenuto del registro di memoria dati
che era in uso quando il tensiometro Sonic & stato
spento. | valori (1) “MASSA” (costante massa della

cinghia), (2) “LARGHEZZA” (larghezza della cinghia)
e (3) “BRACCIO” (lunghezza del braccio libero) sono
tutti visualizzati contemporaneamente.

Nota importante:

per ottenere le misure di tensione della cinghia, &
necessario immettere nei registri di memoria dei
valori ragionevoli e diversi da zero per le costanti
della cinghia. L'apparecchio visualizzera i valori

di frequenza indipendentemente dalle costanti
immesse per la cinghia, mentre apparira la scritta
“Error” (Errore) e la luce rossa restera accesa se il
valore di tensione della cinghia calcolato é esterno
al campo di visualizzazione dello schermo.

IMMETTERE LA MASSA PER UNITA
DELLA CINGHIA

M= ILH gm

(Grammi per metro di lunghezza - registrare i fattori
indicati alle p. XX-XX-XX).

Si possono registrare dati fra 000,1 e 999,9 g/m.
Premere il tasto “Mass” (Massa) e immettere

i numeri tramite il tastierino. Assicurarsi che i
decimali siano nella posizione corretta sul display.
Se i dati immessi non sono corretti, premere
nuovamente “Mass” per riportare il cursore alla
posizione originale.

REGISTRARE LA LARGHEZZA O IL NUMERO
DI STRIE/CINGHIE COLLEGATE

w=[ [ ][ [ ]mm/#r

Si possono registrare dati fra 000,1 e 999,9

mm oppure il numero di cinghie o strie. Per una
cinghia sincrona occorre registrare la larghezza

in millimetri. Nel caso di una cinghia trapezoidale
industriale, immettere il numero di cinghie che si
stanno misurando. Per una cinghia Micro-V® bisogna
registrare il numero di strie. Per una cinghia Polyflex™
JB™ o PowerBand™, immettere il numero delle cinghie
componenti i gruppi. Registrare soltanto il numero di
cinghie o strie per la cinghia in prova.

Quando si utilizza il tensiometro Sonic su
trasmissioni con cinghie multiple, singole,
PowerBand™ o Polyflex™ JB™, assicurarsi di utilizzare
la costante di massa corretta e di immettere il
numero corretto di cinghie che si stanno misurando.
Non occorre moltiplicare la costante di massa per il
numero di strie/cinghie, poiché il tensiometro Sonic
calcola la massa totale corretta della cinghia.
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Esempio:

Per una trasmissione a cinghie trapezoidali

con quattro cinghie SPB singole, immettere “1”

per la larghezza delle cinghie (tasto “Width”). Il
tensiometro Sonic visualizzera la tensione statica
per ogni singola cinghia. Quando si misura la
tensione in una trasmissione a cinghie trapezoidali,
accertarsi che le cinghie trapezoidali non
interferiscano tra loro mentre vibrano.

Se la stessa trasmissione utilizzasse una cinghia
SPB PowerBand™ a 4 cinghie, invece di cinghie
singole, immettere “4” come larghezza della cinghia
(tasto “Width”). La tensione totale per tutte e quattro
le cinghie viene misurata durante la vibrazione
dell‘intera cinghia. Il tensiometro Sonic visualizzera
la tensione statica totale della cinghia PowerBand™
(per tutte le cinghie che la compongono).

REGISTRARE LA LUNGHEZZA
DEL BRACCIO LIBERO

s =L mm

Si possono registrare dati fra 0001 e 9999 mm. La
lunghezza del braccio libero rappresenta la distanza
fra i punti di contatto di due pulegge (dentate)
adiacenti. Questa distanza puo essere misurata
direttamente, oppure pud essere calcolata con la
formula indicata qui sotto. Calcolare la lunghezza del
braccio libero da i migliori risultati.

Lunghezza del braccio libero (mm) =\ | CD? - (D - d)?

4

Dove:

CD = interasse (mm)

D = diametro della puleggia maggiore (mm)
d = diametro della puleggia minore (mm)

MEMORIZZAZIONE E RECUPERO DEI DATI

E possibile memorizzare valori di massa, larghezza

e braccio libero per un massimo di 40 sistemi

di trasmissione diversi. Premere il tasto “Select”
(Seleziona) per navigare tra i 40 registri di memoria
oppure premere un numero tra 0 e 39, quindi
immettere i valori per le costanti della cinghia. Al
termine della procedura, & possibile richiamare

i valori della cinghia per una trasmissione
semplicemente premendo il tasto “Select” e il numero
corrispondente al registro di memoria desiderato.

MISURA

Premendo il tasto “Measure” la luce verde comincia
a lampeggiare, finché il sensore riceve un segnale.
Colpire leggermente il braccio libero della cinghia
per farlo vibrare. Tenere il sensore a circa 1 cm

(0,4 pollici) dalla cinghia o anche piu vicino purché
la cinghia non tocchi il sensore. Una volta che il
sensore ha ricevuto un segnale, la luce si spegne e
rimane spenta per 1,5 secondi. Allora, la tensione
misurata appare sullo schermo, il tensiometro
suona tre volte e la luce verde si accende di nuovo
e rimane accesa finché il tensiometro riceve un
altro segnale. Se la tensione o la frequenza non puo
essere misurata, la luce rossa si accende.

VISUALIZZAZIONE DELLA TENSIONE

=/ [[|[I[ ][] [xgomon

La tensione puo essere espressa in chilogrammi,
libbre o Newton. Si pud passare da un’unita di
misura all’altra seguendo queste istruzioni:

Ad apparecchio spento, premete i tasti “0”, “9” e
“Power” allo stesso tempo. Poi si pud passare da
un’unita all’altra premendo il tasto “Select” finché
I’'unita desiderata appare sullo schermo, quindi
premete il tasto “Power” un’altra volta per tornare al
modo normale.

VISUALIZZAZIONE DELLA FREQUENZA

F=[ UL e

Premete il tasto Hz per vedere il valore misurato per
la frequenza.

Premendo lo stesso tasto di nuovo, la tensione
misurata si torna ad evidenziare.

Se il tasto Hz viene premuto una terza volta, viene
visualizzata una doppia indicazione in Newton e Hz.

ERRORE DI MISURAZIONE

Se non si pud misurare la tensione o la frequenza
si accende una luca rossa. Se vi &€ un errore di
misurazione appare sul display la scritta “ERROR”.
In tal caso, occorre ripetere la misurazione finché
appare il valore di tensione. Non & necessario
premere nuovamente il tasto “Measure”. Se la
memoria non viene utilizzata, dopo tre misurazioni,
appare la scritta “ERROR” sul display. Spegnere
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e riaccendere il tensiometro per continuare la
misurazione.

Se si usa la doppia visualizzazione (Newton - Hz),
I’'unita per la quale non puo essere visualizzato un
valore apparira come una linea punteggiata.

IL CAMPO DI FREQUENZA

E disponibile una funzione di filtraggio in frequenza
per concentrare la risposta della misura di
frequenza su una gamma piu ristretta. Cid puo
rivelarsi utile per migliorare la risposta dello
strumento, escludendo possibili interferenze del
rumore di fondo.

La gamma di frequenza standard selezionata é
10-600 Hz. E possibile cambiare la gamma di
frequenza. Tenere premuto il pulsante “O-RANGE”
per un secondo o piu. Saranno visualizzate le
gamme di frequenza STANDARD (10-600 Hz)

o HIGH (500-5000 Hz). Scegliere una gamma
con il pulsante “UP” o “DOWN” e determinare
con “MEASURE”".

Nota:

La lettera che compare nell’angolo in alto a sinistra
del display OLED indica il valore della gamma di
frequenza impostando I'indicatore (5) a pagina 74;
H - High (Alta), S - Standard.

RUMORE DI FONDO

I livello di acquisizione del microfono viene
impostato automaticamente all’accensione
dell’apparecchio, sulla base del rumore di
fondo ambientale.

Nota:

Se si desidera la sensibilita massima per il
microfono, dare tensione all’apparecchio senza il
microfono collegato e attendere che il tensiometro si
accenda. Quindi collegare il microfono, in modo da
poter effettuare misure di tensione.

INDICATORE DI BATTERIA

Nell'angolo in alto a destra del display OLED
compare un'immagine dello stato della batteria.
Questo indicatore fornisce una stima della carica
residua della batteria.

Un grafico pieno di colore scuro indica una
carica completa. Quando il livello della batteria
€ particolarmente basso, iniziano a lampeggiare

sia I'indicatore, sia la scritta “Low Batt” (Batteria
quasi scarica).

4. CONCETTO DI FUNZIONAMENTO
DEL TENSIOMETRO SONIC

Quando si tocca la cinghia, questa oscilla in vari
modi di vibrazione, ma i modi di frequenza piu alti
decadono piu velocemente rispetto al modo
fondamentale. Cio € rappresentato da una curva
sinusoidale connessa con una tensione di cinghia
specifica. Fate riferimento allo schema qui sotto.

2 T T T T
i 3MGT - PowerGrip™ GT3 9

mm di larghezza

Modifiche nella pressione
delle onde sonore

0 80
Tempo (millisecondi)
Variazione dell’oscillazione in
una cinghia sincrona

Utilizzando un microcomputer abbiamo sviluppato
un metodo per trattare questi dati, il che ci permette
di cogliere I'oscillazione della frequenza naturale

di una cinghia. Grazie a questo metodo, possiamo
facilmente identificare la frequenza della curva.

Questo nuovo sistema utilizza sensori speciali per
rivelare le forme di quelle curve. Le informazioni
che essi mandano al tensiometro stesso sono
trattate dal microcomputer, che analizza i dati e

ne trova la frequenza naturale. Per calcolare la
tensione della cinghia, il tensiometro Sonic utilizza
la “teoria delle onde trasversali delle corde”. Per
calcolare il risultato, occorre registrare la massa/
unita, la lunghezza del braccio libero e la larghezza
della cinghia.

Formula:T=4xS2xM x W x f2x 10°

Dove:
T =tensione del braccio libero della
cinghia (Newton)

58

GATES.COM



550C

MANUALE D’USO PER IL TENSIOMETRO SONIC GATES

G,

i

S =lunghezza del braccio libero da misurare (mm)

M = massa per unita della cinghia (g&/m/mm)

W = larghezza della cinghia (mm) o numero di
cinghie/strie che la compongono

f = frequenza naturale della cinghia (Hz)

A differenza delle corde, le cinghie hanno una
rigidita trasversale. Percio, i valori di tensione
misurati dal tensiometro possono essere superiori
alla tensione reale della cinghia, in funzione delle
condizioni operative nelle quali si manifestano gli
effetti di rigidita. Se la tensione reale della cinghia
deve essere misurata piu precisamente, basta
fare un test di calibrazione, come spiegato nel
capitolo “Calibrazione del tensiometro per cinghie
non standard”.

5. TENSIONE D’INSTALLAZIONE
DELLE CINGHIE

Nelle trasmissioni a cinghia trapezoidale, a cinghia
Micro-V® e a cinghia sincrona, una corretta tensione
di installazione della cinghia & determinante

per garantire prestazioni ottimali € massima
affidabilita. La corretta tensione di una cinghia, o

di un gruppo di cinghie, dipende dalla geometria
della trasmissione e dal carico da trasmettere, e va
calcolata. Le procedure per il calcolo della tensione
della cinghia sono incluse nell’apposito manuale o
software di progettazione della trasmissione. Per
determinare la tensione della cinghia raccomandata
per specifiche applicazioni di azionamento, fare
riferimento al rispettivo software di progettazione
delle trasmissioni DesignFlex™ Pro™ (disponibile

per il download all'indirizzo www.gates.com/
europe) oppure contattare la divisione Ingegneria
applicativa di Gates.

| seguenti cataloghi possono essere utili:

® Manuale di calcolo Poly Chain® GT2 (E/20109)

= Manuale di calcolo per cinghie
trapezoidali (E/20070)

® Manuale di calcolo per cinghie sincrone (E/20099)
® Manuale di calcolo Long Length (E/20065).

6. CONSIGLI PER L'IMPIEGO DEL
TENSIOMETRO SONIC

Il tensiometro Sonic Gates & capace di misurare
la tensione delle cinghie con piu accuratezza
e coerenza dei metodi tradizionali; ma non ci

si puo aspettare un risultato completamente
preciso, in ogni caso. Anche se vi sono numerosi
fattori che possano influenzare I'accuratezza del
tensiometro, questo metodo rimane quello da
preferire su altri metodi pit approssimativi, come
per esempio il metodo “tensione freccia” o quello
dell’allungamento.

| seguenti suggerimenti vi aiuteranno ad ottenere
risultati affidabili con il tensiometro Sonic Gates.

® Dopo aver registrato i dati corretti nel tensiometro,
e raccomandabile fare almeno tre misurazioni
per assicurarvi che i risultati siano esatti e che i
rumori di fondo non abbiano influenzato il risultato.

® Per misurare la tensione di cinghie sincrone,
utilizzate un braccio libero di almeno 20 volte
pit lungo del passo dei denti. Altrimenti, si
avranno valori superiori a quelli reali dovuti
alla rigidita trasversale della cinghia.

® Per misurare la tensione delle cinghie trapezoidali,
utlizzate un braccio libero di almeno 30 volte piu’
lungo della larghezza superiore della cinghia.
Altrimenti, usando bracci liberi piu’ corti si
avranno letture con valori superiori a quelli reali
dovuti alla rigidita trasversale della cinghia.

= |n relazione al tipo e alla sezione della cinghia,
il tensiometro non & in grado di misurare
tensioni sotto un certo valore. | valori minimi
raccomandati come tensione di installazione
per tutte le sezioni di cinghia sono disponibili
nel software di progettazione delle trasmissioni,
nei manuali di progettazione delle trasmissioni
0 presso la divisione Ingegneria applicativa
di Gates. Evitate di misurare tensioni sotto
i valori minimi raccomandati. Il tensiometro
potrebbe indicare “ERROR” o “Error-Re-
measure” oppure dare risultati inaccurati.

® Per misurare la tensione d’installazione di una
cinghia, occorre far ruotare a mano la trasmissione
per alcuni giri per posizionare bene la cinghia
nelle pulegge e per distribuire la tensione. Fattori
come I'eccentricita della puleggia/dell’albero, la
variazione delle strie della cinghia/puleggia, ecc.,
possono influenzare la tensione della cinghia
durante la rotazione delle pulegge. Se constatate
una variazione importante della tensione quando
la trasmissione € stata ruotata, e avete bisogno
di valori accurati, determinate i valori minimi e
massimi e calcolate la media. Quando la tensione
dei 2 valori differisce di oltre il 30% circa, regolarli
in modo equivalente e misurare di nuovo.
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= Anche il vento puo influenzare la capacita del
tensiometro a misurare correttamente, perché
causa rumore di fondo. Se effettuate una
misurazione in un posto abbastanza ventoso,
bisogna proteggere il sensore dal vento oppure
utilizzare uno schermo protettivo per il microfono.

® Un sensore induttivo opzionale dovrebbe
essere utlizzato in ambienti particolarmente
rumorosi o ventosi, al fine di ottenere risultati
ottimali. Il sensore induttivo utilizza un campo
magnetico piuttosto che le onde sonore.

® Un modo semplice di utilizzo di questo sensore
consiste nel fissare un magnete, tramite nastro
adesivo, al dorso della cinghia. Piccoli magneti
, che sono compresi nella confezione del
sensore induttivo, danno eccellenti risultati con
minima influenza sulla frequenza del braccio
libero, dovuta al peso ulteriore del magnete.

® Se si e utilizzato un metodo specifico per misurare
la tensione di un’applicazione particolare e se il
tensiometro serve solo per verificare le tensioni
che ne risultano, utilizzate il modo delle frequenze
anziché visualizzare un valore di tensione assoluta.
Si possono misurare le frequenze dei bracci per
tensioni minime e massime, cosicché i tecnici
possono usare il tensiometro per verificare che
la tensione d’installazione della cinghia sia nel
limite dei parametri accettabili. Questi valori di
frequenza possono essere trovati anche mediante
il software di progettazione della trasmissione
a cinghia DesignFlex™ Pro™ (disponibile per il
download all'indirizzo www.gates.com/europe).

® | e misure di tensione effettuate sulle cinghie a
tensioni molto basse possono presentare una
variabilita piu elevata e una maggiore probabilita
di errore. Se non € possibile ottenere una
misura di tensione, potrebbe dipendere da una
cinghia troppo allentata e quindi non in grado
di generare un segnale armonico di frequenza
chiara. In questo caso, potrebbe essere necessario
tendere la cinghia per misurare la tensione.

7. CALIBRAZIONE DEL
TENSIOMETRO PER CINGHIE
NON STANDARD

Se utilizzate il tensiometro per misurare la tensione
di cinghie speciali (per esempio, con dorso

molto spesso, materiali speciali, ecc), otterrete

dei risultati inaccurati con la massa per unita di
cinghie standard. In tal caso, occorre ricalibrare il
tensiometro. Posizionate la cinghia su una struttura

di cui conoscete la lunghezza del braccio, e sotto un
campo di tensioni conosciute (potete eventualmente
utilizzare pesi). Misurando i valori di frequenza con
varie tensioni, potrete ottenere i dati di frequenza

in funzione dei dati di tensione. Allora, quei dati
possono essere utilizzati in un formato grafico
oppure in un’equazione per convertire le frequenze
misurate delle vibrazioni del braccio a tensioni di
cinghia accurate. Dati di questo tipo sono specifici
per I'applicazione e non possono essere utilizzati
per trasmissioni con bracci a lunghezze diverse.
Siccome i dati trovati possono risultare non lineari,
e preferibile misurare la tensione di cinghie non
standard in termini di frequenza anziché derivare
una nuova Mmassa per unita per misurare in termini
di tensione assoluta.

8. RIASSUNTO DELLE
CARATTERISTICHE

® Alt. 160 mm x lungh. 26 mm x largh. 59 mm

® Batteria: 2 x AAA

® Per cinghie scanalate, trapezoidali e sincrone

®m Campo di frequenza: da 10 Hz a 5.000 Hz

® Tolleranza sulla misurazione: £ 1%

= Schermo retroluce OLED

® Doppia visualizzazione possibile (Newton e/0 Hz)

m Sensore flessibile (codice
Prodotto No.7420-00204)

® Sensore a corda e sensore induttivo
disponibili su richiesta

® Sj possono memorizzare i dati di massa
e larghezza della cinghia e lunghezza del
braccio per quaranta trasmissioni differenti

® | rumori di fondo sono automaticamente eliminati

m Sj spegne automaticamente dopo cinque
minuti d’inattivita per risparmiare energia

® Approvazione CE

® Conforme alla Direttiva RoHS (2002/95/
EC) riguardante le restrizioni sull’'uso

di alcune sostanze pericolose in
apparecchiature elettriche ed elettroniche
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9. ACCESSORI NON DI SERIE

Sensore a corda - Rif. 7420-00206. Si raccomanda
I'impiego del sensore a corda per misurare tensioni
ad una certa distanza del tensiometro (+/- 1 metro
di lunghezza di corda).

Sensore induttivo (Magneti inclusi) - N. prodotto
7420-00212. Da intendersi come tipo di sensore

a corda. Raccomandato per ambienti rumorosi o
ventosi, per misurare cinghie rinforzate con cavo in
acciaio e per misure a bassa frequenza (+/- 1 metro
di lunghezza di corda).

10. GARANZIA E SERVIZIO

Grazie per la vostra fiducia nel tensiometro Sonic
Gates. La Gates garantisce il funzionamento
corretto dell’apparecchio per un anno (o sei mesi
per i sensori) dalla data d’acquisto e riparera -
gratuitamente - ogni difetto per cui la Gates &
risponsabile durante questo periodo.

Per certificazione, contattate il vostro
rappresentante Gates.

11. CALCOLO DELLA MASSA PER
UNITA

TABELLA DI CONVERSIONE

N x 0,2248 = Ib,
kg X 2,2046 = Ib,
kg x 9,8067 = N

Ib, x 4,4482 = N
Ib, x 0,4536 = kg,
N x 0,1020 = kg,

Ib, = libbre-forza
N = Newton
Kg, = kilogrammi-forza

pollici x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = pollici
mm = millimetri

Nota:

La massa/unita va usata soltanto per le cinghie
standard. Le costruzioni non standard possono dare
risultati inaccurati e richiedono una massa/unita
speciale o procedure di calibrazione speciali.

CINGHIE SINCRONE

Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m)

5MGT 3,0
8MGT* 4,7
14MGT* 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip™ GTX (g/m)
8MX 5,8
14MX 9,7
PowerGrip™ GT3 (g/m)
2MGT 1,4
3MGT 2,8
5MGT 4,1
PowerGrip™ GT4 (g/m)
8MGT 4,9
14MGT 8,5
PowerGrip™ HTD™ (g/m)
3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8
PowerGrip™ (g/m)

MXL (0.080") 1,3
XL (0.200”) 2,4
L (0.375") 3,2
H (0.500") 3,9
XH (0.875") 11,3
XXH (1.250") 14,9

Twin Power™ (g/m)

8MGT 6,9
14MGT 11,4
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PowerGrip™ HTD™

5M 4,6
PowerGrip™

XL 1,9
L 3,2
H 4,6

Long Length (g/m)

5MGT 3.0
8MGT 4.7
14MGT 7.9

3MR 2.29
5MR 4.48 3.76
8MR 7.40 5.40

3M - 2.29
5M 4.48 3.76
8M 6.52 5.40
14M 13.20 9.60

XL - 2.32
L - 3.16
H 5.15 5.76

ATL10 6.7

ATL10HF 7.2

ATL20 10.7

HTD5 4.4 2,9
HTDS8 6.9 4,7
HTDL8 7.9 4,5
HTD14 10.8 8,4
HTDL14 12.2

HPL14RSL 14.0

STD5 519 2,9
STD8 5.1 4,3
XL 21 1,9
L 3.5 3,0
H 3.9 3,2
XH 10.5 9,1

T2.5 1.4
5 2.2
T10 4.4
ATS 3.3
AT10 5.7
DLT5 2.3
DLT10 4.5

CINGHIE TRAPEZOIDALI
Predator™ (g/m)

5 2.2 2,0

SPBP/5VP 190
T10 4.4 3,6

SPCP 354
T10HF 4.7

8VP BiLE
T20 7.5 5,9 -

Quad-Power™ 4 (g/m)
AT5 3.3 2,7

XPZ/3VX 53,0
AT10 5.7 4,2

XPA 81,4
AT10 Niro 5.7

XPB/5VX 131,0
AT10 HF 5.9

XPC 249,8
AT20 9.7 7,3 -

Super HC™ MN (g/m)
ATL5 2.8

SPZ-MN 72,2
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SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC™ (g/m)
SPZ/3V 72
SPA 116
SPB/5V 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power™ (g/m)

z 60,5
A 110
B 183
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)

z 53
A 95
B 169
C 262
D 552

Delta Narrow™ (g/m)

SPZ 62,5
SPA 98

SPB 171
SPC 310

PowerBand™ (g/m/rib)

SPBP 266
SPCP 373
9JP/3VP 88,6
15JP/5VP 266

25JP/8VP 449

3VX 70,4

5VX 185
XPZ 92

XPA 145
XPB 228

SPB 196
SPC 353
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
HiPower” PowerBand™
B 200
C 343
D 665
Polyflex™ JB™ (g/m/rib)
3M-JB 5,8
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex™ (g/m)

3M 3,5
5M 9,6
™ 26

11M 55
Micro-V® (g/m/rib)

PJ 10

PK 19,5

PL 36

PM 95
Nota:

Per una cinghia trapezoidale singola,occorre
registrare 1 stria/elemento e la massa/unita

“per cinghia”. Per misurare una cinghia multipla,
registrate il numero di strie o il numero di cinghie e
la massa/unita “per stria/cinghia”.
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Dziekujemy za zakup akustycznego miernika
naprezenia firmy Gates. Doktadne zapoznanie

sie z niniejszg instrukcja obstugi pozwoli
uzyskac informacje jak skorzysta¢ z wszystkich
funkcji urzadzenia.
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1. WAZNE OSTRZEZENIA!

= Nie upusci¢ urzgdzenia. Jakiekolwiek uderzen
moze spowodowac jego uszkodzenie.

= Nie demontowac urzadzenia.

® Nie umieszczaé urzadzenia w miejscu
zagrozonym pozarem lub wybuchem. 1

= Nie moczy¢ urzadzenia wodg,
rozpuszczalnikami lub innymi ptynami.

= Nie przechowywac urzadzenia w miejscu
0 wysokim stopniu zapylenia.

= Nie pozostawia¢ urzgdzenia w miejscu narazo
na znaczny wzrost temperatury, na przyktad w
samochodzie lub w miejscu nastonecznionym

= Nie stosowac lotnych rozpuszczalnikéw
do czyszczenia urzadzenia.

= Nie uzywaé w miejscach, gdzie iskra
moze spowodowac wybuch.

= Nie wygina¢ elastycznego ramienia z
czujnikiem (mikrofonu) na odcinku 20 mm
po obu stronach. Ze wzgledu na rurkowatg
konstrukcje, ramienia z czujnikiem nie
powinno sie go zgina¢ pod ostrymi katami.

2. KOMPONENTY MIERNIKA
SONIC 550C

1 Elastyczny czujnik

2 Zigcze czujnika

3  Wigcznik zasilania

4 Przycisk masy jednostkowej pasa

5 Przycisk szerokoSci pasa

6 Przycisk “gora” 3 i
7  Przycisk “dot”

8 Przycisk regulacji zakresu czestotliwosci 4
9 Podswietlany ekran OLED %
10 Przycisk pomiaru

11 Przycisk dtugosci pasa

12 Przycisk wySwietlenia czestotliwoSci/naprez

13 Przycisk wyboru danych 8
14 Baterie
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3. OBSLUGA MIERNIKA
SONIC 550C

Akustyczny miernik naprezenia umozliwia
bezstykowy, tatwy i precyzyjny pomiar naprezenia
zatozonego paska poprzez analize reakcji fal
dzwiekowych, ktéra zalezy od charakterystyki paska.
Fala dzwiekowa jest generowana przez wibracje
nieruchomego paska i wychwytywana przez czujnik,
a nastepnie przeliczana na warto$¢ naprezenia
paska, ktorg urzadzenie wyswietla w formie cyfrowej.

PODLACZANIE CZUJNIKA

Wtyczka oraz gniazdo posiadajg specjalne naciecie.
Wtyczke i gniazdo nalezy potgczyé tak, aby naciecia
znajdowaly sie réwno ze sobg. Nastepnie nalezy
docisng¢ wtyczke. Aby odtgczyé czujnik, chwycié
pierscien w kierunku czujnika i wyciggnac.

WLACZANIE ZASILANIA

5. “4
S No.O01 {_ ! 6
T PO M 999.9 g/m
2 e W 999.9 mm/R
[ RN O S 9999 mMm
1 “MASS”
2 “WIDTH”
3 “SPAN”
4 Numer komorki rejestru w pamieci
zapisanych danych
5 Zakres czestotliwosci

6 Wskaznik natadowania bateri

Aby wigczy¢ miernik, nalezy nacisnaé¢ przycisk
zasilania. Na ekranie OLED pojawi sie numer
biezacego, zapisanego w pamieci zestawu danych.
Informacje dotyczace zmiany zapisanego zestawu
danych znajdujg sie w rozdziale “Zapisywanie i
odczytywanie wprowadzonych danych”.

Ekran OLED ma podswietlenie pozwalajgce na prace
w stabym os$wietleniu. W czasie bezczynnoSci ekran i
podswietlenie pozostajg wtaczone przez pieé¢ minut,
po czym urzgdzenie automatycznie sie wytgcza. Na

ekranie poczatkowym jest wySwietlana zawartosé
rejestru pamieci danych, ktéry byt w uzyciu

przy ostatnim wytgczeniu urzadzenia. Wartosci
parametréw (1) “MASS” (masa jednostkowa paska),
(2) “WIDTH” (szerokosS¢ paska) i (3) “SPAN” (dtugosé
odcinka paska) sa wySwietlane jednoczesSnie.

Wazna informacja:

Aby otrzymac wartoS¢ naprezenia paska, do
pamieci nalezy wprowadzi¢ wiarygodne i rézne od
zera wartosci parametrow. Urzgdzenie wyswietli
wartosci czestotliwosci drgan paska niezaleznie od
wprowadzonych parametréw, ale w przypadku gdy
obliczona warto$S¢ naprezenia bedzie poza zakresem
ekranu, zostanie wyswietlony komunikat “Error”.

WPROWADZ MASE PASKA

v=LILH gm

(gramow na metr dtugosci szerokosci - wprowadzic¢
strone wspotczynnikow XX-XX-XX-XX).

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 000,1
do 999,9 g¢/m/mm. Nacisnij przycisk “Mass” i
wprowadz cyfry za pomocg klawiatury. Sprawdz,
czy przecinek dziesietny zostat wySwietlony w
odpowiednim miejscu. Jesli wprowadzona wartos¢
jest nieprawidtowa, ponownie nacisnij przycisk
“Mass”, aby kursor powr6cit do pierwotnej pozycji.

WPROWADZANIE SZEROKOSCI LUB LICZBE,
ZEBER PASKA

w=[ [ ][ ][ ]mm/#r

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 000,1
do 999,9 mm albo okresli¢ liczbe zeber paska. W
przypadku pasow synchronicznych szerokos¢é nalezy
wprowadzac¢ w milimetrach. W przypadku paskow
klinowych wprowadz liczbe paskéw pracujgcych w
danym napedzie. W przypadku pasow klinowych
Micro-V® nalezy okresli¢ liczbe zeber pasa. W
przypadku paska Polyflex™ JB™ lub PowerBand™
wprowadz liczbe zeber paska. Liczbe zeber nalezy
wprowadzaé tylko w odniesieniu do pasa/napedu
poddawanego pomiarowi.

Uzywajac akustycznego miernika naprezenia do
napedow z kilkoma pojedynczymi paskami albo
z paskami PowerBand™ lub Polyflex" JB™, nalezy
pamieta¢ o wprowadzeniu odpowiedniej wartosci
masy i prawidtowej liczby zeber. Nie ma potrzeby
mnozenia masy przez liczbe zeber, poniewaz
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akustyczny miernik naprezenia obliczy catkowitg
mase paska.

Przyktad:

Dla napedu z czterema pojedynczymi paskami
klinowymi typu SPB wprowadz szerokoS¢ paska “1”
(przycisk “Width”). Akustyczny miernik naprezenia
wyswietli wartos¢ statycznego naprezenia kazdego
paska. Mierzgc naprezenie paska w napedzie,
sprawdz, czy poszczegblne paski nie ocierajg sie o
siebie w czasie wibracji.

Jesli w tym samym napedzie uzywany jest
4-zebrowy pasek SPB PowerBand™ zamiast paska
pojedynczego, wprowadz szerokoS¢ paska “4”
(przycisk “Width”). Naprezenie wszystkich czterech
zeber jest mierzone w czasie wibracji catego paska.
Akustyczny miernik naprezenia wyswietli catkowitg
wartos¢ statycznego naprezenia paska PowerBand™
(dla wszystkich zeber paska).

WPROWADZANIE DLUGOSCI ROZPIETOSCI

s =L | JLIL

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 0001 do
9999 mm. RozpietoSé pasa to odlegtos¢ pomiedzy
punktami styku pasek/koto sasiadujacych kot
pasowych. Odlegtos¢ ta moze by¢ mierzona
bezposrednio lub na podstawie ponizszego wzoru.
Najlepsze rezultaty daje obliczanie diugosci
rozpietosci.

Dtugos¢ rozpietosci (mm) = | /CD? - (D - d)2
\/ 4

Gazie:

CD = odlegtos¢ miedzy osiami (mm)

D =Ssrednica duzego kota pasowego (mm)
d = Srednica matego kota pasowego (mm)

ZAPISYWANIE | ODCZYTYWANIE
WPROWADZONYCH DANYCH

Wartosci masy, szerokosci i dtugosci paskow
mozna zapisa¢ nawet dla 40 r6znych napedoéw.
Aby wprowadzi¢ parametry paska, nalezy wybraé
jeden z 40 rejestrow pamieci przyciskiem “Select”
lub wprowadzajgc liczbe od O do 39. Po wykonaniu
tej czynnoSci parametry paska mozna przywotac
dla danego napedu, po prostu naciskajgc

przycisk “Select” oraz liczbe, ktdéra odpowiada
rejestrowi pamieci.

WYKONYWANIE POMIAROW

Nacisng¢ przycisk Pomiaru; zielona dioda LED
zacznie migac. Dioda przestanie miga¢ w momencie
odebrania sygnatu przez czujnik. Uderzajac lekko

w pas, nalezy wprawi¢ go w wibracje. Przytrzymaj
czujnik w odlegtosci ok. 1 cm od paska lub blizej,
ale tak by pasek nie uderzyt czujnika. Zielona

dioda wytaczy sie po otrzymaniu sygnatu na czas
potrzebny do przetworzenia informacji (okoto 1,5
sekundy). Nastepnie zostanie wyswietlony pomiar
naprezenia pasa, wyemitowany zostanie trzykrotnie
sygnat dzwiekowy, a zielona dioda LED ponownie
sie zapali i pozostanie wtgczona do momentu
odebrania kolejnego sygnatu. Jesli naprezenie lub
czestotliwoSé nie moze zosta¢ zmierzona, zapali sie
czerwona dioda LED.

WYSWIETLANIE NAPREZENIA

T=| [ ][ [[ ][]/ [xgupiounn

Wartosci pomiaru mogg by¢ przedstawione jako
kilogramy, funty i Niutony.

Aby ustawi¢ jednostke miary, nalezy wytaczyé
urzgdzenie | nacisngé jednoczesnie przyciski “07, “9”
i przycisk zasilania. Zmiane jednostek przeprowadza
sie, naciskajgc przycisk wyboru danych do momentu,
gdy na ekranie pojawi sie zgdana jednostka. Aby
powrdci¢ do normalnego trybu pracy miernika, nalezy
ponownie nacisnaé przycisk zasilania.

WYSWIETLANIE CZESTOTLIWOSCI

F=[ UL e

Aby wyswietli¢ pomiar czestotliwosci, nalezy
nacisngc¢ przycisk wyswietlania czestotliwosci/
naprezenia.

Ponowne naciSniecie tego przycisku spowoduje
ponowne wysSwietlenie pomiaru naprezenia.

Trzykrotne nacisniecie spowoduje wysSwietlenie
pomiaru w Niutonach i Hz.

BLEDY POMIARU

Jesli naprezenie lub czestotliwosé nie moze zostaé
zmierzona, zapali sie czerwona dioda LED. Jesli
nastgpit btad pomiaru, na ekranie wyswietli sie
komunikat “ERROR” (Btad). W takim przypadku
nalezy prébowac¢ ponownie wykonac pomiar, az
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do momentu wysSwietlenia wartoSci naprezenia.
Ponowne nacisniecie przycisku pomiaru nie jest
konieczne. Jesli miernik nie korzysta z pamieci, po
wykonaniu trzech pomiaréw na ekranie wyswietli sie
komunikat “ERROR” (Btad).

Aby kontynuowa¢ pomiar, nalezy wytgczy¢ i ponownie
wigczy¢ miernik. Jesli aktywna jest opcja podwoéjnego
wskazania (Niutony - Hz), wartos¢, ktérej nie mozna

wyswietli¢ bedzie oznaczona kropkowang linig.

ZAKRES CZESTOTLIWOSCI

Miernik jest wyposazony w funkcje filtrowania
czestotliwosci, ktéra pozwala zawezié¢ zakres
mierzonych czestotliwosci sygnatu. Funkcja ta moze
pomoc w optymalizacji pracy miernika i odfiltrowaniu
potencjalnych zaktécen z otoczenia.

Standardowo wybierany zakres czestotliwosci to
10-600 Hz. Zakres czestotliwosci mozna zmienic.
Nacisngc¢ i przytrzymac przez okoto sekunde

przycisk “O-RANGE”. Wyswietlone zostang warianty
czestotliwosci: STANDARD (10-600 Hz) lub HIGH
(Wysoka - 500-5000 Hz). Wybra¢ odpowiedni
zakres, postugujgc sie przyciskami “UP” lub “DOWN”;
wybor zatwierdzi¢, naciskajac przycisk pomiaru.

Uwaga:

Litera w lewym gornym rogu wyswietlacza OLED
oznacza czestotliwos¢ wskaznika do ustawiania
zakresu pomiaru (5) na stronie 88; H — wysoka, S
— normalna.

POZIOM SZUMOW TtA

Poziom wzmocnienia mikrofonu jest ustawiany
automatycznie po wtgczeniu miernika na podstawie
poziomu hatasu w otoczeniu.

Uwaga:

Jesli jest potrzebna maksymalna czuto$¢é mikrofonu,
wtgcz miernik bez podtgczonego mikrofonu i
zaczekaj, az sie uruchomi. Wtedy dopiero podtgcz
mikrofon, aby dokona¢ pomiaru naprezenia.

POZIOM BATERII

Ikona baterii znajduje sie w prawym gérnym rogu
ekranu OLED. Jest to réwniez szacunkowe wskazanie
poziomu natadowania baterii.

Ciemna ikona oznacza, ze bateria jest catkowicie
natadowana. Kiedy poziom baterii jest krytycznie
niski, ikona na mierniku oraz komunikat “Low Batt”
beda migac.

4. ZASADA DZIALANIA
AKUSTYCZNEGO MIERNIKA
NAPREZENIA

Gdy pas zostaje poddany dziataniu impulsu, na
poczatku wibruje on we wszystkich czestotliwosciach
drgan, jednak czestotliwosci wyzsze zanikaja szybciej
niz czestotliwos¢ wtasna paska. Tworzy to
sinusoidalng fale, ktéra odpowiada naprezeniu
danego pasa. Patrz rysunek ponizej.

2 T T T r
i 3MGT - PowerGrip™ GT3

F—

Szerokosc¢ pasa: 9 mm

Zmiany ciSnienia akustycznego

0 80
Czas (w milisekundach)
Ttumienie drgan w przypadku pasa
synchronicznego

Opracowano metode polegajacg na przetwarzaniu
danych za pomoca mikrokomputera, ktéra pozwala
przechwycié¢ naturalng czestotliwos¢ oscylacji
pasa. Dzieki temu mozna w prosty sposéb okresli¢
czestotliwosc fal.

W nowym mierniku do wykrywania drgan pasa
wykorzystywane sg specjalne czujniki. Informacje
zebrane przez te czujniki przesytane sg do
mikrokomputera znajdujgcego sie w urzadzeniu,
gdzie sg przetwarzane i przeksztatcane na naturalng
czestotliwosé. Akustyczny miernik naprezenia bazuje
na teorii poprzecznych drgan strun. Wykonanie
pomiaru wymaga podania masy jednostkowej,
dtugosci rozpietosci | szerokoSci pasa.
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Wzor:T=4xS>xMx W x f2x 10°

Gdzie:

T = naprezenie rozpietosci pasa (w Niutonach)

S = dfugosc rozpietosci, ktéra ma zostac
zmierzona (mm)

M = masa jednostkowa pasa (&/m/mm)

W = szeroko$¢ paska (mm) lub liczba zeber

f = naturalna czestotliwos$¢ pasa (Hz)

W przeciwienstwie do strun pasy charakteryzuje
sztywno$¢é poprzeczna. Z tego wzgledu wartosé
naprezenia zmierzona przez miernik moze by¢
wyzsza niz ma to faktycznie miejsce, zaleznie

od warunkéw dziatania, w jakich wystapit efekt
sztywnosci. W przypadku gdy wymagane jest
doktadniejsze zmierzenie rzeczywistego naprezenia
pasa, moze okazac sie konieczne wykonanie
prostego testu kalibracji. Procedura kalibracji
zostata opisana w rozdziale “Kalibracja miernika w
przypadku pasow niestandardowych”.

5. NAPREZENIE PASA PRZY
INSTALACIJI

Odpowiednie naprezenie paska ma zasadnicze
znaczenie dla optymalnego dziatania i niezawodnosci
napedow z paskami klinowymi, mikroklinowymi

i synchronicznymi. Poprawne naprezenie pasa

lub zestawu paséw podczas instalacji zalezy od
geometrii napedu oraz warunkéw obcigzenia i musi
zostac obliczone. Procedury naprezania paska sa
przedstawione w podrecznikach i oprogramowaniu

do projektowania napeddw. Aby okresli¢ optymalng
wartos¢ naprezenia paska do réznych zastosowan,
nalezy skorzystaé¢ z odpowiedniego oprogramowania do
projektowania napedéw (DesignFlex™ Pro™) (do pobrania
ze strony www.gates.com/europe) lub skontaktowac sie
Z zespotem Gates Application Engineering.

Pomocne moga okazac sie ponizsze katalogi:
® Podrecznik techniczny napedu pasowego
Poly Chain® GT2 (E/20109)

® Podrecznik techniczny napedu
klinowego (E/20070)

® Podrecznik techniczny napedu
synchronicznego (E/20099)

® Podrecznik techniczny napedu
Long Length (E/20065).

6. WSKAZOWKI DOTYCZACE
OBSLUGI AKUSTYCZNEGO
MIERNIKA NAPREZENIA

Akustyczny miernik naprezenia firmy Gates
umozliwia wiekszg doktadnosé i spdjnoSé pomiarow
naprezenia pasa niz metody tradycyjne. Nie mozna
jednak oczekiwaé, ze pomiar bedzie precyzyjny

w kazdym przypadku. Aczkolwiek istnieje wiele
czynnikdw mogacych wptyngé na doktadnosé wyniku
pomiaru, nalezy pamietac, ze tradycyjne metody
pomiaru natezenia pasa, takie jak sita/odchylenie
lub wydtuzanie pasa umozliwiajg uzyskanie jedynie
wartosci przyblizonych.

Aby uzyska¢ wysoka doktadnos$¢é pomiaru przy uzyciu
akustycznego miernika naprezenia firmy Gates,
nalezy stosowac sie do ponizszych wskazowek.

® Po wprowadzeniu poprawnych wartosci do
miernika przeprowadz przynamniej trzy odczyty,
aby stwierdzi¢, czy sg one spdjne, | wyeliminowaé
mozliwosé btednego odczytu szuméw tta.

® Podczas wykonywania pomiaru naprezenia
pasow synchronicznych uzywac rozpietosci
pasa, ktére sg ponad 20 razy dtuzsze niz
podziatka mierzonego paska. Rozpietosci
krotsze moga spowodowacé, ze otrzymane
odczyty beda wyzsze niz w rzeczywistosci z
uwagi na sztywnoS¢ poprzeczng pasa.

® Podczas wykonywania pomiaru naprezenia
paséw klinowych uzywaé rozpietosci pasa,
ktore sg ponad 30 razy dtuzsze niz szerokosé
gorna mierzonego paska. Rozpietosci
krétsze moga spowodowac, ze otrzymane
odczyty bedg wyzsze niz w rzeczywistosci z
uwagi na sztywnosS¢ poprzeczng pasa.

= Minimalne naprezenia rozpietosci pasa, jakie
moze zmierzy¢ miernik zaleza od rodzaju pasa i
jego przekroju poprzecznego. Minimalne zalecane
wartosci naprezenia paska sg dostepne dla
wszystkich odcinkéw paska w oprogramowaniu i
podrecznikach do projektowania napedéw, mozna
je tez uzyskaé od zespotu Gates Application
Engineering. Pomiar naprezenia pomiedzy tymi
minimalnymi zalecanymi wartoSciami nie jest
wskazany ze wzgledu na mozliwosé wyswietlanie
komunikatu o btedzie (“ERROR”/“Error-Re-
measure”) lub brak doktadnosci pomiaru.

® Podczas pomiaru naprezenia instalacji pasa

kilkakrotnie, recznie obréci¢ naped, aby pas w petni

sie osadzit i aby wyrownac naprezenie na catej
rozciggtosci przed wykonaniem pomiarow. Takie
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czynniki jak mimosrod kota pasowego lub watka
oraz niejednakowe rowki na pasku lub krazku itp.
moga mie€ wplyw na naprezenie paska w czasie
obracania sie kot pasowych i krazkéw. Moga
wptyna€ na naprezenie pasa podczas obrotu kot
zebatych lub klinowych. Jesli zmierzone naprezenie
pasa zmienia sie znaczgco podczas obrotu napedu,
a potrzebne sa doktadne pomiary, nalezy okreslié
maksymalne i minimalne wartosci, a nastepnie
obliczy¢ srednig. Jesli naprezenie dwoch rozpietosci
rézni sie wiecej niz o okoto 30%, nalezy je ustawic
niemalze réwno i ponownie wykona¢ pomiar.

= Wiatr moze wptyngé negatywnie na odczyty
miernikow, poniewaz generuje nadmierny szum tfa.
Jesli pomiar wykonywany jest w miejscu narazonym
na podmuchy wiatru, nalezy ostoni¢ czujnik
miernika lub zatozy¢ ostone wiatrowa na mikrofon.

® Opcjonalny czujnik indukeyjny powinien by¢
stosowany w hatasliwych lub wietrznych
warunkach otoczenia dla zapewnienia
uzyskania optymalnych rezultatow. Czujnik
indukcyjny wykorzystuje pole magnetyczne,
w przeciwienstwie do fal dZzwiekowych.

® Prostym sposobem na wykorzystanie tego
czujnika jest w magnes przyklejony do tylnej
czesci pasa. Mate magnesy “ziem rzadkich”,
ktore sg zawarte w pakiecie czujnika
indukcyjnego zapewniajg doskonate rezultaty
przy minimalnym wptywie na czestotliwosci
zakresu pas z powodu dodatkowego obcigzenia.

Jesli do ustawienia naprezenia pasa w danym
zastosowaniu uzywany jest specjalny proces,

a miernik uzywany jest tylko do monitorowania
powstajacych w rezultacie naprezen pasa, zamiast
wysSwietlania bezwzglednej wartosci naprezenia
mozna uzy¢ trybu pomiaru czestotliwosci. Pomiar
czestotliwosci rozpietosci pasa dla minimalnych i
maksymalnych naprezenh moze postuzy¢ monterom/
technikom do sprawdzenia, czy naprezenie

pasa miesci sie w dopuszczalnym przedziale.
WartosSci tych czestotliwosci mozna okreslié

przy uzyciu oprogramowania do projektowania
napedéw pasowych DesignFlex™ Pro™ (do
pobrania ze strony www.gates.com/europe).

® Pomiary paskoéw o mniejszym naprezeniu
moga sie cechowac wieksza zmiennoscig i
by¢ obcigzone wiekszym btedem. Jesli nie
mozna uzyskac wartosci naprezenia, by¢
moze pasek jest zbyt luzny, aby wygenerowac
sygnat z czysta czestotliwoscig harmonicznych.
W takim przypadku, aby poznaé wartosé
naprezenia, najpierw nalezy poprawic pasek.

7. KALIBRACJA MIERNIKA
W PRZYPADKU PASOW
NIESTANDARDOWYCH

Pomiar naprezenia specjalnych pasoéw z podktadem
wiekszej grubosci, wykonanych z niestandardowych
materiatow itd. moze byé mniej doktadny, jesli
uzywane sg masy jednostkowe standardowych
pasow. W takich przypadkach konieczny moze sie
okazac prosty proces kalibracji. Pas moze zostac
umieszczony na osprzecie o znanej rozpietosci pod
réznymi znanymi naprezeniami (mozna uzyé masy
wiszgcej). Wykonanie pomiaréw czestotliwosci

przy rdznych naprezeniach mozna uzyskac dane
dotyczgce czestotliwosci rozpietosci versus dane
dotyczgce naprezenia. Dane te moga zostac uzyte
do stworzenia wykresu graficznego lub rownania,
ktore pozwoli przeksztatci¢ zmierzone czestotliwosci
drgan rozpietoSci na doktadne naprezenia pasa.
Dane tego typu sa wtasciwe jedynie dla okreSlonego
zastosowania i nie moga byé stosowane do napedéw
o innych dtugosciach rozpietosci. Poniewaz uzyskane
w ten spos6b dane mogg nie by¢ liniowe, zaleca

sie wykonanie pomiaru czestotliwoSci naprezenia
niestandardowych paséw zamiast okreslania

nowej masy jednostkowej pasa w celu zmierzenia
bezwzglednej wartosci naprezenia.

8. SPECYFIKACIJE TECHNICZNE

® Wymiary: 160 mm x 26 mm x 59 mm
m Baterie: 2 x AAA

® Odpowiedni do pracy z pasami wielorowkowymi,
klinowymi i synchronicznymi

m Zakres pomiaru: od 10 Hz do 5000 Hz
= Doktadno$é pomiaru: + 1 %
m PodSwietlenie ekranu OLED

= Mozliwo$é podwojnego wskazania
(w Niutonach i/lub Hz)

m Elastyczny czujnik (Nr produktu 7420-00204)
® Czujnik przewodowy i czujnik indukcyjny
sg dostepne na zgdanie

® Zapis statych wielkoSci masy, szerokosci i
rozpietosci dla 40 r6znych systemow napedowych

® Funkcja automatycznej regulacji
wzmochienia eliminuje szum tta

m Automatyczne wytgczenie po pieciu minutach
bezczynnosci (urzadzenie energooszczedne)

70

GATES.COM



550C

INSTRUKCJA OBSLUGI AKUSTYCZNEGO MIERNIKA NAPREZENIA SONIC 550C FIRMY GATES

G,

i

® Produkt posiada oznaczenie CE

® Produkt zgodny z dyrektywa RoHS: urzadzenie
jest zgodne z postanowieniami dyrektywy Unii
Europejskiej (2002/95/EC) dotyczacej zakazu
uzywania pewnych niebezpiecznych substancji
W urzadzeniach elektrycznych | elektronicznych

9. AKCESORIA

® Czujnik kablowy - Nr produktu 7420-
00206. Czujnik kablowy zalecany jest
przy pomiarach naprezenia na wiekszg
odlegtos¢ (kabel dtugosci ~1m).

® Czujnik indukcyjny (Zawierajacy magnesy)
- Nr produktu 7420-00212. Dostarczany
jak czujnik kablowy. Zalecany w gtosnych i
wietrznych warunkach, do pomiaru paskéw
ze wzmochieniem stalowym i pomiaru niskich
czestotliwosci (kabel dtugosci ~1m).

10. GWARANCIJA | SERWIS

Dziekujemy za korzystanie z akustycznego miernika
naprezenia firmy Gates. Firma Gates gwarantuje
poprawne dziatanie miernika przez okres dwunastu
miesiecy (lub szesciu w przypadku czujnikéw) od
daty zakupu i zobowigzuje sie usunaé nieodptatnie
wszelkie usterki, za ktore jest odpowiedzialna.

Wszelkie zgtoszenia certyfikacyjne nalezy kierowac
do przedstawiciela handlowego.

11.0BLICZANIE MASY
JEDNOSTKOWEJ PASA

WZORY KONWERSJI JEDNOSTEK

N x 0,2248 = Ib,
kg x 2,2046 = b,
kg x 9,8067 = N

Ib, x 4,4482 = N
Ib, x 0,4536 = kg,
N'x 0,1020 = kg,

Ib, = sita w funtach
N = Niuton
Kg, = sita w kilogramach

cale x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = cale
mm = milimetry

Uwaga:

Podane masy jednostkowe dotyczg jedynie
standardowych pasow. Niestandardowe konstrukcje
pasa mogg powodowac niedoktadnosS¢ pomiarow

| wymagac specjalnych procedur okreslania masy
jednostkowej lub kalibracji.

PASY SYNCHRONICZNE

Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m)

5MGT 3,0
8MGT* 4,7
14AMGT* 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip™ GTX (g/m)
8MX 5,8
14MX 9,7
PowerGrip™ GT3 (g/m)
2MGT 1,4
3MGT 2,8
5MGT 4,1
PowerGrip™ GT4 (g/m)
8MGT 4,9
14MGT 8,5
PowerGrip™ HTD™ (g/m)
3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8

PowerGrip™ (g/m)

MXL (0.080”) 1,3
XL (0.200”) 2,4
L (0.375") 3,2
H (0.500”) 3,9
XH (0.875”) 11,3
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XXH (1.250”) 14,9 AT10 5,7 4,2
Twin Power™ (g/m) AT10 Niro 5,7
8MGT 6,9 AT20 9,7 73
14MGT 11,4 ATL5 2,8
PowerGrip™ HTD™ ATL10 6,7
5M 4,6 ATL10OHF 7,2
PowerGrip™ ATL20 10,7
XL 1,9 HTD5 4,4 2,9
L 3,2 HTD8 6,9 4,7
H 4,6 HTDL8 7,9 4,5
— = =
PoyChain@Tcaroon” T =

I 5MGT 3.0 HPL14RSL 14,0
8MGT 47 STD5 89 2,9
14MGT 79 STD8 51 4,3
PowerGrp™ T Stal  Wisknoszane o -

= 3MR - 2.29 L 35 3,0
5MR 4.48 3.76 H 3.9 3,2
8MR 7.40 5.40 XH 10,5 9.1
SmeroPower™

5M 4.48 3.76 1 2.2
8M 6.52 5.40 T10 4.4
14M 13.20 9.60 ATS 3.3
PowerGrlp”  Stal  Wisknosadane " il
XL ] 232 DLT5 2,3
L ) 316 DLT10 4,5
H 5.15 5.76
SynchroPowsr™  Stal  Atamid
T5 2,2 2,0
T10 4,4 3,6
T10HF 4,7
T20 7.5 8.9
AT5 3,3 2,7
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PASY KLINOWE SPA 98
Predator™ (g/m) SPB 171
SPBP/5VP 190 SPC 310

SPCP 354 PowerBand™ (g/m/zebro paska)
8VP 513

Quad-Power™ 4 (g/m) SPBP 266
XPZ/3VX 53.0 SPCP 373

XPA 81.4 9JP/3VP 88.6
XPB/5VX 131.0 15JP/5VP 266

XPC 249.8 25JP/8VP 449

Super HC” MN (&/m) QuacPower” PowerBand™
SPZ-MN 72.2 3VX 70.4
SPA-MN 116 5VX 185
SPB-MN 186 XPZ 92

SPC-MN 340 XPA 145

Super HC™ (g/m) XPB 228

SPA 116 SPB 196
SPB/5V 186 SPC 353

SPC 339 9J/3V 96

8V 510 15J/5V 241

A 110 B 200
B 183 C 343
C 316 D 665
D 605 Polyflex™ JB™ (g/m/zebro paska)
z 53 5M-JB 11.4
A 95 7M-JB 29.6
B 169 11M-JB 64.2
C 262 Polyflex™ (g/m)

D 552 3M 35
Delta Narrow™ (g/m) 5M 9.6
SPZ 62.5 ™ 26
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11M 55

Micro-V® (g/m/zebro paska)

PJ 10

PK 19.5

PL 36

PM 95
Uwaga:

Dla jednego pasa klinowego nalezy wprowadzi¢ 1
zebro/ciegno z masg jednostkowg “na pas”. Podczas
dokonywania pomiarow pasa o wielu zebrach/
ciegnach nalezy wprowadzi¢ liczbe zeber lub ciegien
Z masg jednostkowg “zebro/ciegno”.
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PYKOBOZCTBO MO PABOTE CO 3BYKOBbIM U3MEPUTENEM HATAXEHUSA PEMHEI @®
SONIC 550C KOMMAHWWN GATES

i

COOEPXAHUE CTPAHULIA
1. Mepbl NPeOOCTOPONKHOCTM .....vveevveeerieecivee e 100
2. KomnoHeHTbl n3ameputens Sonic 550C............. 101
3. Tlopsinok paboTbl ¢ U3MepuTenem

SONIC 550C.... .o 102
4. TlpuHumn paboTbl 3ByKOBOIO

N3MEPUTENSA HATIKEHUS ..o 106
5. HaTtsxeHWe pemHSs Npu YCTAHOBKE ................... 107
6. CoBeTbl MO NCNONBb30BaHNI 3BYKOBOTO

N3MEPUTENS HATIKEHMS ..o 107
7. Kanubposka usmepwutens ans

HECTaHOAPTHBIX PEMHEN. .....cceerieiriiiieiiieeein 109
8.  OnucaHme Npubopa........ccccveeeveeecrieeciee e, 109
9. [ONOsHUTENbHbBIE AaKCECCYAPD! .. .ccvvveeveeecieeense 110
10. TapaHTWs 1 OBCNYKUBAHUE .......oveveenieieaienne 110
11. PacyeT yaenbHOro BECa PEMHS ........ceveeveereeennnn. 110

Brnarogapum Bac 3a npnobpeteHne 3B8yKOBOro
“3MepuTens HaTsHkeHns pemHen komnaHun Gates.

BHuUMaTenbHO n3yynTe JaHHOe pyKOBOACTBO AfS
UCMONb30BaHUsA BCeX (MYHKLMN U3MepUTens B
nonHom obbeme.
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1. IMPORTANT WARNINGS!

= Do not drop this unit. Impact of any
kind can result in damage.

® Do not disassemble the unit.

= Do not put the unit in a place where
fire or explosion is possible.

= Do not put water, solvent or any
other liquids on this unit.

= Do not leave this unit in a dusty environment.

= Do not leave this unit where it will get hot,
such as in a car or in direct sunlight.

= Do not use volatile solvents to clean this unit.

® Do not use this in an area where
a spark could cause an explosion.

= Do not bend the flexible arm sensor (microphone)
within 20 mm (3/4 inch) of either end. Its construction
is tubular, and it should not be bent at sharp angles.

2. COMPONENTS OF
THE 550C METER

MMbkui paTymk

Pasbem gatynka

KHonka nuTaHus

Knasuwa yOenbHOro Beca pemMHsA

Knaeuluia LWypuHbl peMHs

KHonka “Beepx”

KHonka “BHu3”

KHonka gnanasoHa yactoT

Ol NP WIN|F-

XKngkokpuctannuueckuin gucnnein ¢ noacBeTkom

[N
o

Knasuwa n3mMepeHna

=
=

Knasuwa gnvHel nponeta pemMHA

[N
N

KnaBuwa oTobpaxeHns 4acToThl/ HaTSKEHUS

[N
w

Knasuwa Bbl60pa OaHHbIX

=
I

bBaTtapeiiHbli oTcek

o0 b w
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3. NMOPAOOK PABOTbI C
U3MEPUTEJIEM SONIC 550C

SByKOBOﬁ M3MepPUTENb HaTAXEeHNA peMHA
obecneunBaeT BO3MOXHOCTb HECKOHTAKTHOIO npocCToro
M TOYHOIO U3MEePEHUA MOHTaXHOI0 HaTAXEHUA NyTeEM
aHanusa 3BYKOBbIX BOJMH, UCXOAALWLNX OT PEMHA U
CBA3aHHbIX C €ero pa60‘-WIMVI XapaKkTepucTtukamun.
SByKOBaﬂ BOJTHA reHepupyeTca B pesyrnbrate
konebaHumn nponeta HenoaABMXHOro peMHsA, 3aTtem

OHa PerncTpmpyeTca gat4mkom un nocne O6pa6OTKVI
0To6pa>|<aeTc;1 Ha aucnnee B Buae LI,I/IqC)pOBOFO
3Ha4YeHUA HaTAXEeHUA.

NOAKNIOYEHUE OATHUKA

Ha noBepXHOCTM LUTLIPEBOTO 1 FTHE3A0BOIO PasbeMoB
umeeTcsi BbleMka. COBMeCTUTE BbIEMKM U COEANHUTE
pasbembl, MpWKaB WX ApYr k Apyry. [ns otcoeanHeHus
Jatuvka, noTsaHuTe MydTy MO HANPaBMNEHUIO K AATUYMKY
1 U3BNEKUTE Pa3bEM.

BKNOYEHWE NMUTAHUA

5'. ;'4
S No. 01 |6

Lo, M 999.9 g¢/m
2 i, W 999.9 mm/R
[ RSN PO S 9999 mMm

“MASS”

“WIDTH”

“SPAN”

Homep s4enkn namatu

Bbibop BbIBOAa M3MepeHHON YacToThl

OO || WIN|P

YpoBeHb 3apsaga

Haxmute knasuwy “lMutaHne” , n Ha
XNOKOKPUCTANIMYeCcKoM aucnnee otobpasntcs
TEKYLLMIA HOMEp perncTpa XpaHeHUs BXOAHbLIX AaHHbIX.
YT10o6bl M3MEHUTL 3TO 3Ha4YeHMe, obpaTuTech k pasgeny
“XpaHeHwe 1 Nonck BBeAEHHbIX AaHHbIX.

XKK-gucnnei ocHalleH nogceeTkon ans paboTsl B
YCNOBUSX HEAOCTAaTOYHON OCBELLEHHOCTW. Aucnnen v
MOACBETKA OCTAOTCS BKMIOYEHHBIMU B TEYEHWE NATU
MUHYT 6e34eNCTBUS, 3aTEM YCTPOWCTBO aBTOMAaTUYECKM

oTkmtovaetcs. [pu BKIOYEHUN, Ha gucnnee
oTobpaxatoTcs AaHHble perncTpa XpaHeHus!, KOTOpbIN
1CMONb30Basncs nepep BblKIOYEHNEM U3MEPUTENS.
Ha ancnnee ogHoBpemMeHHO 0TOBpa3aTes cneayowme
3HaveHus: (1) “MASS” (yoenbHblii BEC peMHs), (2)
“‘WIDTH” (wmpuHa pemHs) u (3) “SPAN” (anuHa
nponeta pemHs).

BaxHoe npumeyvaHue.

[ns nonyyeHns nokasaHuin HaTHKEHNUS PEMHS B
perncTpax XpaHeHust AOMKHbI MCMONb30BaThCs
3HAYMMbIE€ HEHYMEBbIE MOCTOSIHHbLIE 3HAYEHMS.
YCTPOMCTBO NMOKAXET 3HAYEHNs1 YacTOTbl BUOpaLmum
nposeta He3aB1CMMO OT BBELAEHHbIX MOCTOSHHbIX,
HO BblAacT owwwnbky (“Error”) n akTuBMpyeT KpacHbIN
CBETOAMOAHBIN MHAUKATOP, ECNI BbIYUCIIEHHOE
3HaYeHWe HaTSXKEHNs peMHs BydeT HEBO3MOXHO
0T0Opa3nTb Ha dKpaHe.

BBEOWTE YOENbHbIA BEC PEMHS

w-0000om

(rpaMMbl Ha METP AMUHBI LUMPWHBI — BBEAWTE
nokasatenu co ctpauuubl 111-112-113).

[ns BBOAa gocTyneH ananasoH 3HadeHun ot 000,1

£0 999,9 r/m. HaxxmuTe knasuwy “MASS” n BBeguTte
umdpebl, Nonb3ysck knasuatypon. Obecneyste
NPaBUbHOE NOMOXEHWE AECATUYHOW TOYKM Ha NaHEeNM
avcnnes. Ecnu faHHble BeaeHbl HenpaBunbHO,
HaxmuTe knasuwy “MASS” elle pas, 1 Kypcop
BEPHETCS B UCXOLHOE MOSIOXEHME.

BBEOWUTE WWWAPUHY U KONMMYECTBO
PEBEP / KIIMHBEB

W= D D DD mm/#R

[ns BBoga goctyneH gmanasoH ot 000,1 go 999,9
MM, 1N Konm4yecTBo pebep nmbo knuHbeB. [ns
MPOMBILINEHHBIX KMTUHOBLIX PEMHEN BBEAWTE
KONMMYECTBO UCMbITYEMbIX PEMHEN. [N CUHXPOHHOTO
PEeMHsI BBEAUTE LUMPUHY B MUNNIMMETPax. [ns peMHs
Micro-V® BBeauTe konuyectso pebep. [ins pemHen
Polyflex™ JB™ PowerBand™ BBeguTe 41cno KnmMHbLEB.
BBoaunTe konuyectBo pebep/KNUMHLEB TOMNbKO AS
UCMbITLIBAEMOTO PEMHS.

[pu Mcnonb30BaHWM 3BYKOBOTO M3MEPUTENS HATSXKEHUS
[Nsi NPUBOAOB C OAHUM UMW HECKOMbKMU PEMHSIMU,
pemHsimm PowerBand™ nnu Polyflex™ JB™ ybeantech

B VCMOMb30BaHMUM NPaBUbHbIX 3HAYEHWI YAENbHOTo
BEca 1 Yucna KnnHbeB pemHsl. Het HeobxoanmocTm
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YMHOXaTb 3Ha4YeH1e YAEemnbHOro Beca Ha Konn4ecTBO
pebep/knnHbEB ANs noacyerta obLuero Beca,
n3MepuTens NPOU3BEAET pacyeT CaMOCTOSTENbHO.

Mpumep.

lNpu nCnonb3oBaHUM YeTbIPEX OTAEMNbHbBIX KIUHOBBIX
pemHen SPB BBeguTe 3HaueHne “1” B kayecTBe
LUMPUHBI PEMHS (KnaBuLLa WMPUHbLI PeMHS). 3BYKOBOW
U3MEpPUTEND HATSXXEHNS MOKaXKET CTaTU4eCcKoe
HaTSHXKEHWE Kaxgoro pemMHs otaensHo. MNpu namepeHun
HaTSHXKEHWS KNUHOBBLIX PeMHel ybeanTech, 4To peMHM
BO Bpems BUOpaLumn He 3afeBatoT Apyr apyra.

[ns aToro xe npuBoAa, MCNOSb3YHLLErO PEMEHb

SPB PowerBand™ ¢ 4 knuHbsiM1 BMECTO OTAENMbHbIX
pEMHEN, BBEANTE 3HaYeHVe “4” B Ka4eCTBe LUMPUHDI
peMHS (KnaBuLa WUpKHbl peMHs). MonHoe HaTsxeHune
YyeTbIpex pemHen ByaeTt n3MepeHo, Korga BeCb PEMEHb
Ha4HeT BUBpmpoBaThb. MamepuTens 0Tobpa3nT nonHoe
cTaTnyeckoe HaTsxeHue peMHsi PowerBand™ (Bcex
KNWHBEB PEMHS).

BBEOWUTE AJIUHY NPONETA

s = L[/ Jmm

[Ons BBoga goctyneH ananasoH ot 0001 go 9999 mm.
[nuHa nponeta npeactaensieT coboi paccTosiHue
MeXay TouKaMu KOHTaKTa ¢ npuneratLwymMm LWkmsamu/
HanpaBnsALWYMU PONIMKamu. TO paccTosiHUE MOXET
ObITb HEMOCPEACTBEHHO M3MEPEHO UM PACCUUTaHO Mo
npuBeLEeHHON Hike chopmyne. Hanny4lumne pesynsrathl
[aeT pacyeTHasl AfvHa nponeTa.

OnwvHa nponeta (mm) =

lne:

CD = mMexLueHTpoBOE paccTosiHue (MMm)
D = guametp 6onbLiero wkmea (Mm)
d = pgnameTp MeHbLUEro LKMBa (MM)

XPAHEHME U NOUCK BBEOEHHbIX
AOAHHbIX

MmeeTca BOBMOXHOCTb XpaHEHUS! B NaMATK
MOCTOSIHHbIX BEMWYMH BECA, LUMPUHBI U NponeTa ans
COpOKa pasnuyHbIX NPUBOAHLIX CUCTEM. HaxumanTe
KnaBwLLy Belibopa Ans NEPEKIIYEHNS MEXAY COpoKa
perncTpamu XxpaHeHus unm HabepuTe Yncno B
avanasoHe ot 0 oo 39, nocne Yyero BBeAUTE 3HAYEHUS
MOCTOSIHHBIX BEMUYMH ANns peMHs. [ocne 3aBeplueHns
3TOW onepaunun, MOXHO BbI3BaTb 3HAYEHUS MOCTOSIHHBIX

PEMHS AN NPMBOAA NPOCTbIM HaXaTUEM KNaBuLLI
BbIGOpa W yKcna, COOTBETCTBYIOLLETO HOMEpY
perucTpa xpaHeHus.

U3MEPEHUE

Haxmute knasuwy “YiamepeHne”, npu 3TOM Ha4yHeT
MuraTb 3eneHbii ceetoamog. OH Gyaet muratb oo

Tex nop, Noka AaTymk He nonyymT curHan. Cnerka
y4apbTe Mo NponeTy peMHsl, 4Tobbl BbI3BaTh €ro
BUbpauwmo. NomectnTe faTymK Ha PpacCTOSHUM
npubnusntensHo 1 cm (0,4 otonMa) oT pemHs Unu
Bnvke, He Jonyckas CoyaapeHnst PEMHS 1 AaTyuka.
Nocne nonyveHus curHana 3eneHbln MHAMKaTop
BbIKIOYAETCS 1 OCTAETCS BbIKITHOYEHHBIM MPK
0bpaboTke B TeueHune okono 1,5 cekyHa. 3atem
oTobpaxaercs U3MEPEHHOE 3HaYeHNEe HaTHKEeHUs
PEMHS, U3MEPUTENb TPMXKAbLI NOAAET 3BYKOBOW CUrHar,
3eMeHbl CBETOAMOZ CHOBA BKITHOYAETCA U CBETUTCH 40
Tex nop, noka He BygeT NonyyeH CreayLwuin curHan
OT AaTymka. Ecnm namepeHne HaTspkeHUs pemHs

UK 4aCTOTbl HEBO3MOXHO, BKITHOYAETCS KPaCHbIN
CBETOAMOAHbIN UHAMKATOP.

OTOBPAXEHME BEJIMYMNHbI HATAXEHUA

T= D D D D DD Kr unu goyHTos nnéo H

iMeeTcs BO3MOXHOCTb NEPEKIIIOYEHNST EANHUL
N3MEPEHMNS CUITbl HATSXKEHNS! — KUIOrpaMMbl, (OYHTbI
MO0 HBIOTOHbI.

3710 BbINOMHAETCA creayrLwmum obpasom: Mpu
BbIKITIOYEHHOM NUTaHWUK OQHOBPEMEHHO HaxXMmuUTe
knasuwm “0”, “9” n “Nutanwne”. lNMocne 3TOro MOXHO
HaxkaTueMm KnasuLLM “BbiOop” N3MEHSITb eNHULIbI
N3MepPEHUs, MoKa He NOABUTCS xenaemas. Haxmure
knasuwy “luTaHne” elle pas, 4ToObl NepeBecTy
13mMepuTEnb B HOPManbHbIN PeXxum paboThl.

OTOBPAXEHMUE YACTOTbI

F=[ L

[lns npocmoTpa M3MepeHnst 4acToTbl HAXMUTE
knasuwy “'y”.

[Npu NOBTOPHOM HaxxaTuu knasuwwm “I'y” 6yaet
0TOBPaxXeHO N3MEPEHHOE HATSKEHNE PEMHS.

[Npu TpeTbeM HaxaTum knasuwm “I'y” BelBOAUTCA
[BOVIHasl UHAMKaLMS — B HbIOTOHAX U B repuax.
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OLUMBKN USMEPEHUA

Ecnun namepeHvie HaTsKeHUs peMHS MIn YacToThl
HEeBO3MOXHO, BKINOYAETCS KpacHbIN CBETOANOAHDBIN
nHagukatop. Ecnv npm namepexum 6eina gonyLueHa
owmbka, otobpasutcs coobuieHne “‘ERROR” (owwnbka).
MNpopomxarnTe NOBTOPSATL M3MEPEHME, MOKa HE
0T06pasnTCs 3Ha4YeHne HaTsHKeHus. B noBTOpHOM
HaxaTuu knasuwu “VisamepeHune” HeT HeobxoaMMocCTH.
Ecnun namaTte He ncnonbayertcs, nocne Tpex 3amepoB
U3MEPUTENb HATSXKEHNS MEPEKIIOYNTCS B PEXUM
“‘ERROR” (owwmbka).

[Ona NpoaomKeHNst U3MePEHUIA BLIKMIOUUTE U

CHOBa BKMOYMTE namepuTens. Mpy UCnonb3oBaHUm
[BOVHOTO OTOBPaXeHMS (HbIOTOHbBI —TepLibl) , EAMHNLA,
3HayeHne KOTOpoW He MOXET BbiTb 0TOGpaxkeHo, byaeT
0603HayYeHa NyHKTUPOM.

AWANA30H YACTOT

B YCTPOWCTBE NPUCYTCTBYET (DYHKLMSA YACTOTHON
uneTpaumm onsg HacTPONKK n3mepuTens Ha bonee
Y3KWI 4aCTOTHbIN AnanasoH. 3TO MOXET ObITb NONE3HO
AN ynyyweHns paboTbl namMepuTens v dunsrpaumum
¢oHoBOrO WyMa.

CTaHgapTHO BblOpaHHbI AranasoH 4acToT HaxoanuTcs
B npegenax 10-600 Ny. YacToTHbIA Anana3oH MOXHO
N3MeHUTb. YaepxuBante Haxaton kHorky “O-RANGE”
B TEYEHWUW OQHON CeKyHabl unu gonblie. OTobpassaTcs
yactoTHble ananasoHsl STANDARD, ctaHgapTHeii (10-
600 I" 1) unu HIGH, Beicokui (500-5000 Iu). Monb3ysch
kHonkamu “UP” nnn “DOWN” BbIbepuTE HYXHBbII
ananasoH n 3aganTte ero knasuwen “MEASURE”.
MpumeyaHue:

byksa B BepxHeM neBom yrny XKK-gucnnes obo3Havaet
yKasaTenb HacTPOWKM YaCTOTHOro AnanasoHa (5) Ha
cTpaHuue 102: H — BbICOKWIA, S — cTaHOAPTHBbIN.

®OHOBBbIN LYM

KoatbpuumeHT yeuneHns MukpodoHa ycTaHaBnMBaeTCs
ABTOMATUYECKM NPU BKIHOYEHWUN Nprubopa B
3aBUCUMMOCTM OT (DOHOBOTO LLyMa OKpYXaloLLen cpespl.

MNpumeyvaHue:

Ecnu HeobxogumMo nonyynTb MakcuManbHyHo
YYBCTBUTESIbHOCTb MUKPOGOHA, OTCOEANHUTE
MUKPOCOH Y BKIOUUTE U3MEPUTESTb.

3aTtem nogcoeanHUTE MUKPOMOH, YTOObI
BbINOMHUTb N3MEPEHUS.

WHOWKATOP 3APANA BATAPEU

WMnaomkaTop 3apsga 6atapeu pacnonoxeH B npaBom
BepxHem yrny XKK-gucnnes. 3T0T HAMKaTop
oTobpaxaeT ypoBeHb OCTAaTOYHOrO 3apsiga 6atapew.

NHamkaTop, NOMHOCTBIO0 3anNONHEHHbIN TEMHON
3anu1BKOKN, 03HaYaeT NosHbli 3apad. Korga ypoBeHb
3apsga batapen CTaHOBUTCS KPUTUYECKN HUSKUM,
WHOMKATOp Ha4YMHAeT MuraTb BMeCTe ¢ coobLieHnem
“Low Batt”.

4. NMPUHUWN PABOTbI 3BYKOBOIO
U3MEPUTENA HATAXEHUA

lNpy nogaye MMNYNbCHOTO YCUMWS Ha NPONET PEMHS, OH
cHavana reHepvpyeTt konebaHus pasHow YacToTbl, HO
Honee BbICOKOYACTOTHbIE KONebaHus 3aTyxaroT
BbicTpee, YeM OCHOBHbIE BUAbI konebaHui. MNpu aTom
0CTaeTCs He3aTyxarwLas CMHyconanbHas BOMHa,
CBSI3aHHAs C KOHKPETHbIM 3HAYEHWEM HaTSKEHUS
pemHs. OBbpaTnTeCh K NPMBEAEHHON HIKe Auarpamme.

2 T T T T

3MGT - PowerGrip™ GT3
peMeHb LWUPUHOW 9 MM 1

N3meHeHue 3BYKOBOroO
OaBneHus
o

0] 80
Bpemsa (MunnucekyHabl)
3aTyxaHue Kone6aHui B CUHXPOHHOM
pemHe

[Npy nomMoLLM MMKpOKOMMbloTEpa Bbin paspaboTtaH
meToz 06paboTKy ANs BblAENEHUS YacTOThl
COOCTBEHHbIX KonebaHuin pemHs. [Monb3ysck 3Tum
METOZOM MOXHO NEerko onpeaenuTb 4acToTy KonebaHun
3BYKOBOW BOMHbI OnpefeneHHon (hopMbl.

[ns onpegenenns opmbl BOMH KonebaHun peMHs

B HOBOW CMCTEME MCMONb3YHTCA cneunanbHble
AaTtuuky. [lJaHHble OT 9TUX AATYMKOB MOCHINAKTCS B
VMEIOLLMINCS BHYTPU 3BYKOBOTO M3MEPUTENS HATSXKEHUS
MUKpOKOMMbIOTEp Ans 06paboTku u npeobpasoBaHns

B 4aCTOTy COBCTBEHHbIX Konebanun. [Ans pacyeta
HaTSHXXEHWS! PEMHS B CUCTEME 3BYKOBOIO U3MepPUTENs
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HaTSHXKEHNS NPUMEHSIETCA “Teopunsi MonepeyHbIX
konebaHuin cTpyH”. Ana paboTel M3amepuTens AOIHKHbI
ObITb BBELEHbI YAEMbHbIA BEC, AMNMHA NpOJieTa 1
LIMPUHA PEMHSI.

®opmyna: T=4xS2x Mx W x f2x 10°

Mne:

T = HaTshkeHue nponeta peMHst (B HblOTOHaX)

S = pgnuHa nponeTa, KOTopyt He0BXogUMO
n3mepuTb (MM)

M = yOenbHblii BEC peMHst (r/M/MM)

W = lWuMprHa PEMHS UM YUCHIO KMUHBEB PEMHS

f  =vyacrtoTa cobcTBEHHbIX KonebaHun pemHs (')

B oTnnume oT CTPyHbI, PEMHM MMEIT MONepeyHyH
XECTKOCTb. [103TOMY U3MepeHHbIE MPMOOPOM 3HAYEHMS
HaTSHXKEHNS MOTYT ObITh BbILE AENCTBATENBHOIO
HaTSHXKEHNS PEMHS B 3aBUCUMOCTM OT pabounx
YCIOBWIA, MPN KOTOPbIX BO3HVKAET BIMSIHNE XECTKOCTH.
INpn HeobxoaMMOCTH OcyLLeCTBUTb Horee To4HOE
U3MepeHNe AeNCTBUTENBHOTO HATSHXKEHUS PEMHS

MOryT noTpeboBaTbCs MPOCThIE KANMMOPOBOYHbIE
ncnbiTaHns. Metoavka Takov kanmbpoBky
obcyxaaetcs B pasgene “kannbpoBka n3amepuTens ans
HecTaH4apTHbIX peMHen”.

5. HATAXEHWE PEMHA
NMPN YCTAHOBKE

Hapnexatllee HaTsxkeHMe PEMHS NpuU YCTaHOBKeE
ABnseTcs HeobxoauMo Mmepoii obecneyeHns
ONTUManbHbIX XapaKTEPUCTUK 1 HAOEXHOCTH
NPWBOLOB, MCMONb3YIOLLMX KNHOBEIE, Micro-V®, a
TakkKe CUHXPOHHbIE peMHU. [TpaBunbHOe HaTsXKeHue
pPeMHS U Habopa peMHeN Npu yCTaHOBKE 3aBUCUT
OT reoMeTpum NpuBoAa, PEXUMOB Harpy3ku, U LOMKHO
paccunTbiBaTbCA 3apaHee. MeToauku pacyeTa
HaTSHKEHWS PEMHS BKITIOYEHbI B COOTBETCTBYIOLLME
PYKOBOACTBA MO NPOEKTUPOBAHMIO NPUBOLOB WM
nporpamMmHoe obecneyenune. [ins onpegenequs
HaTSHKEHNS PEMHS, PEKOMEHAYEMOrO Ans KOHKPETHbBIX
KOHCTPYKLMI npuBoaa, Heobxoaumo obpatutecs nubo
K COOTBETCTBYIOLLEMY MPOrpaMMHOMY 06ecneyeHno
Ans npoekTupoBaHust npueogos (DesignFlex™ Pro™

- OCTYMHOMY ANs 3arpy3ku no agpecy https://www.
gates.com/ru/ru/knowledge-centre/engineering-
applications.html), nu6o B cnyx6y npuknagHoro
NPOEeKTMpoBaHus komnaHun Gates.

u |_|pl/l 3TOM MOrYT OKa3aTbCA MoNe3HbIMU
criegyrouime Katanoru:

= PyKOBOACTBO MO MPOEKTUPOBAHUIO PEMEHHOTO
npusoga Poly Chain® GT2 (E/20109)

= PyKOBOACTBO MO MPOEKTUPOBAHMIO NPUBOAA
C knnHoBbIM pemHeM (E/20070)

= PyKOBOACTBO MO NPOEKTUPOBaHUIO NMpUBOAa
C CMHXPOHHbLIM pemHem (E/20099)

= PyKOBOACTBO MO MPOEKTUPOBAHMIO
npueoga Long Length (E/20065)

6. COBETbI MO UCMNOJIb3OBAHUIO
3BYKOBOIo UISMEPUTENA
HATAXEHUA

3BYKOBOW U3MeEpUTENDb HaTsHKeHNs koMmnaHum Gates
cnocobeH obecnevnTb U3MEPEHNE HATSHKEHUS PEMHS C
BonbLUel TOYHOCTBIO M NMOBTOPSEMOCTbIO PE3YNbTaToB
MO CPaBHEHWIO C TPaANULMOHHBIMU MeToaamu. OfHaKko
He crneayeT nonaratb, YTO B KaX4OM Cryvae OH BblacT
COBEPLUEHHO TOYHbIE pe3ynbraTbl. HecMoTps Ha To, 4T
MMeeTCs MHOXeCTBO (DakToOpOoB, BNUSIOLLMX HA TOYHOCTb
rnokasaHui n3mepuTens, HeobxoanMo NOMHUTD,

4TO TPaAMLMOHHbBIE METOLbI HATSXKEHUS PEMHS,
OCHOBaHHbIE Ha 13rnbe Npy NPUIOXKEHUN YCUINS UMK
YOTIMHEHUN PEMHS, SBMSOTCA NPUONU3UTENBHBIMU.

[ns QOCTWXEHNSA BBICOKON TOYHOCTH npun

pa60Te CO 3BYKOBbIM N3MEPUTENEM HaTAXEHNS,
komnaHum Gates npeanaraeTca BOCnonb30BaTbCA
cnegyrwmmMmn coBetamu.

= [locne Toro, kak Bel BBENU B N3MEepPUTENb
npaBuJibHbl€ 3HA4YEHUA, CHUMUTE NOKa3aHNA He
MEHee TpeX pas, YTOOBI y6e,D,VITbCFI B IOCTOBEPHOCTN
pe3ynbraTtoB U B TOM, YTO USMEPUTEIb HE
CYNTLIBAET OLIMBOYHO C*)OHOBbIe LyMbl.

[pun n3mepeHnn HaTSKEHNS CUHXPOHHLIX PEMHEN
MCMonb3ynTe NPOMeT, NPEBOCXOAALMN Lar 3yObeB
He MeHee, YeMm B 20 pas. pu ncnonb3oBaHWm
nporneTa MeHbLUEeN BENUYMHLI NOKa3aHus MoryT
MONyyYnUTLCA BbILLE AENCTBUTENBHOTO HATSXKEHNS
13-3a NOMNepPeYHON XEeCTKOCTU PEMHSI.

[pun n3mepeHun HaTeXEHNS KNMMHOBOMO PEMHS,
ANnHa nponeTa JOMmKHa COCTaBNATb HE MeHee
30 wupuH pemus. Ecnu anuHa nponeta, npu
n3mepeHuu, coctasnset meHee 30 LWMPUH
PEMHS, NOMYYEHHbIN pe3ynbTaT MOXeT
NPEeBbICUTb AENCTBUTENBHOE HATSXKEHWE, BBUAY
XKECTKOCTW MONEPEYHOro CeYEeHUs1 pEMHSI.

CYLU,eCTBy}OT HWXHWE npeaernbl BO3MOXHOCTEN
an|6opa Mpn N3SMEePEHNN HaTAXEeHUA, B 3aBUCUMOCTH
OT TUMa PEMHA N €ro cev4eHud. MuHumansHble
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PEKOMEHAYEMbIE 3HAYEHUSI MOHTAXKHOIO HATSHKEHMS
AN peMHelt Nboro ceveHnst MOXHO y3HaTb IM6o 13
nporpaMmHoro obecneyeHns Ans npoeKTUPOBaHS!
NpUBOLOB, NGO B PYKOBOACTBAX MO MPOEKTUPOBAHMIO
NPUBOMOB, a Takxke B Cryx06e NpuknagHoro
npoekTupoBaHus koMmnaHum Gates. Cnegyet naberatb
M3MEPEHUS 3HAYEHUI HATSKEHS! HUXE MUHUMATbHO
PEKOMEHAYEMbIX, NMOCKOIbKY U3MEPUTESTb MOXKET
oTobpaxaTb coobuieHne “ERROR”/ “Error-Re-
measure” (“OLUMBKA” / “Owwnbka — noeTOpHTE
“3MepeHune”), Unn AaBaTb HETOYHbIE Pe3ynbTaThl.

= [py N3MEPEHNUN YCTAHOBOYHOTO HATSXKEHNS
PEMHS nepez Ha4yanom 3amMmepoB MPOBEPHUTE
MPVBOZ OT PyKK Ha HECKOMBbKO 060pOTOB ANs
MOJTHOM YCTaHOBKM PEMHS U BbIPaBHNBAHWS
HaTsHKEeHUS Ha BCeX nporeTtax. Takue gakTopsbl,
KaK 3KCLIEHTPWUYHOCTb LUKWBOB/BasioB, KonebaHus
LUMPVHBI KAHABKN PEMHS/LLKBA U T. . MOTYT
MOBMNWSATb HA HAaTSHXKEHWE PEMHS MPU BPaLLEeHUM
KMWHOBBIX MNK 3y64aThIX LIKMBOB. ECnn HaTskeHne
Ha AByX nporneTax oTnnyaeTcs Gonee, Yem Ha
30%, oTperynupywTte 3Ha4eHMs 4O MOYTW NOMHOo
COOTBETCTBYS ApYr C APYroM U U3MepbTe CHOBA.

= Ha cnocobHOCTV N3MEPUTENS K CHUTBIBAHUIO
rnoKasaHWii MOXET OTPULIATENbHO CKa3biBaTbCS
BeTep, cosgasast U3bbITOYHbIE (DOHOBLIE LUYMbI.
lNpw ocyLiecTBNeHN n3MepeHni Ha 06ayBaemMom
BETPOM y4acTKe 3almTuTe aTyuk OT BeTpa unu
MCMOnb3ynTe BETPOBOW dKpaH A8 MUKPOGOHa.

= 15 OCTUXEHUS ONTUMaNbHbIX PE3YNLTaToB,
ONUMOHANbHbIA MHOYKTUBHBLIN AaTYMK crieayeT
CNONb30BaTh B LYMHO UMK BETPEHHO
o6cTaHoBKe. [laTynk BOCIPUHUMAET Kak
MarHuTHoe rore, Tak 1 3ByKOBbIE BOJHbI.

u |_|pl/l MCnoJyib30BaHMN CEHCOPA, peKOMeHOYEeTCA
pacnonaratb MarHuTbl Ha BHELLHEN CTOpOHE
PEMHA. HebGonbLine penKo3eMersibHblE
MarHuTbl, KOTOPbI€ BXOOAT B COCTaB KOMMJ1EKTaA
Aartyuka, No3BOJIAT MOJ1IyHYUTb AOCTOBEPHbIE
pe3ynbratbl 3aMepoB C MUHUMallbHbIM BITUAHNEM
AOONOJTHUTENBbHOIO BECa MarHNTOB Ha PEMHE.

= Ecnv aAnst yCTaHOBKW HATSXKEHWS PEMHS B OTAENbHOM
YCTPOMCTBE UCMONb3YeTCs cneumduniecknin cnocob
1 U3MepUTErb UCMOb3YETC S TONbKO A5 KOHTPOMS
MOMYYEHHBIX 3HAYEHUN HATSXKEHNS PEMHSI, BMECTO
oToOpaxeHnst abCOMTHOO 3HAYEHNS HATSHKEHUS
MOXHO MCMOMb30BaTb YacCTOTHbINA pexum. MoxHO
M3MepUTb YacTOTbl NPOSETa PEMHS B YCMOBHUSAX
MWHUMAIbHOTO M MaKCUMarbHOMO HaTSHKEHUS!, YTOObI
Hanag4vky MOTTIU BOCMOSIb30BATHLCS M3MEPUTENEM
1 y6eguTbCs, YTO YCTAHOBOYHOE HATSHKEHNe
PEMHS1 HAXOAWTCA B AOMYCTMMOM AManasoHe. 3Tu

3HAYEHNS YaCTOTbl TAKKE MOXHO HAWTU C MOMOLLbIO
nporpamMmHoro obecneyeHns Ans NpOeKTMPOBaHMS
npueogos DesignFlex™ Pro™ (gocTynHoro ans
3arpy3kv no agpecy https://www.gates.com/ru/ru/
knowledge-centre/engineering-applications.html).

= [|3mMepeHuns ans peMHeN C 04eHb HU3KUM HaTshKEHUEM
MOTYT NPUBECTU K 6ONbLIOMY pasbpocy 3HaYeHUI
1 YBEMUYEHNIO BEPOSTHOCTW BO3HUKHOBEHMS
owunbok. Ecnv Bam He yaanoch nony4utb MCKOMOe
3HaYeHne, 3T0 MOXET ObITb BbI3BAHO CrabbiM
HaTsHKEHNEM PEMHS], HeJOCTaTOYHbIM A71S
reHepaLuy Y1CTOro rapMOHMYecKoro curHana. Ans
MOMNy4YeHNst 3Ha4YEHNI B 3TOM Cryyae BaM, BO3MOXKHO,
noTpebyercs yBENMUNTL HATSHIKEHNE PEMHS.

7. KANMBPOBKA U3MEPWUTENA
anA HECTAHOAPTHbIX
PEMHEW

M3amepeHve HaTsKeHNs cneuyanbHbIX PEMHEN C
0CODOEHHO TONCTON OCHOBOW, N3rOTOBMEHHBIX 13
maTtepuanoB-3ameHuUTeNen 1 T. 4., MOXET AaBaTb
pesynbkTaTthl MOHWXEHHOW TOYHOCTU NPY UCMOMNb30BaAHNUN
3HaYeHWit yaenbHOro Beca Ans CTaHAapTHLIX PEMHEN.
B aTux cnyyasix MOXHO BOCMOMb30BaTbCS MPOCTON
MeTOAMKON kannbpoBku. MprBOAHON peMeHb MOXHO
pasMecTuTb Ha NpUCNocobeHnm ¢ N3BECTHON
AJIMHOW nporneTa, NPy pasfyHbIX N3BECTHBIX
3HAYEHNSIX HATSHKEHMS (MOXHO MCNONb30BaTh
noaBecHble rpy3bl). OCyLLeCTBNSAA U3MEPEHMS
4acTOTbl NPU PA3NNYHBIX 3HAYEHUSX HATSKEHNS,
MOXHO HaKOMWUTb AaHHbIe 3aBUCMMOCTMW YacTOTbl
nponeTa OT HaTshkeHWs. BnocneacTBum aTm AaHHble
MOXHO MCMosb30BaThb B rpacpuyeckom hopmate unm B
BUAE YpaBHEHUs ANns NpeobpasoBaHns N3MEPEHHbIX
yacToT B1OpaLum NponeTa B TOYHbIE 3HAYEHUS
HaTSHXKEHUS! peMHsl. [laHHbIe 3TOro TUna OTHOCATCS K
Ka)goMy KOHKPETHOMY NPUBOAY W NPUMEHSATH MX K
npMBo4aM C OT/IMYAIOLLENCs AMUHONM NPoNeTa HeMb3s.
BcneacTeume TOro, YTo NoMnyYeHHble AaHHbIE MOTYT
ObITb HENMHENHBIMU, HATSXKEHNE HECTaHAAPTHBIX
PEMHe Ny4lle BCero BbipaxaTb NMpy NOMOLLY YacToTbl
BMECTO TOr0, YTOObI BbIYMCNATL YAENbHbIA BEC HOBOTO
PEMHS ANS U3MEPEHNS B TEPMUHAX abConoTHOMo
3HAYEHNS HATSHKEHNS.
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8. OMNUCAHUE NPUBOPA

= PasmMepbl: 160 MM X 26 MM X 59 MM
= [Tutanue: 2 x AAA

= [loaxoouT Ons U3MEPEHMUS HATSKEHMUS
MONUKMUHOBBIX, KMHOBBIX U CUHXPOHHBLIX PEMHEN

= [InanasoH namepenuit: ot 10 My go 5000 Iy
® TOYHOCTb n3mepeHuii: + 1%
= YKnaKoKpUCTanMyeckunii 3kpaH ¢ NoaCBeTKOM

= BO3MOXHOCTb [BOHOMO 0TOOpaxeHus
(HBIOTOHBI U/MNK repLbl)

= [Mokun garumk (Aptukyn 7420-00204)

= [TpoBOAHOW AATYMK Y UHOYKTUBHbIN
[aT4ymK NoCTaBMATCA NOA 3aKa3

u COXpaHﬂeT B MaMATN NOCTOAHHbIE
BENMN4YNHbI MaAcCChbl, LWMPUHBLI 1 NponeTa aAnad
COpPOKa pasnnyHbIX cucTem npueoaa.

= OyHKUMS aBTOMOACTPOIKI YCUTIEHMS
aBTOMaTWYECKUN KOMMNEHCUPYET (DOHOBLIE LLYMbI

= ABTOMaTMYECKU BbIKMOYAETCS NOCne natm
MUWHYT npebbiBaHns B 6e3gencTemu, T.e.
ABNAETCA 9HeprocbeperatoLLmm yCTpoNCTBOM

= imeet cepTudomkaumto CE

= ROHS - COBMECTUMOCTb: YCTPOMCTBO OTBEYAET
TpeboBaHusim EBponerickoi gupektusbl (2002/95/
EC) B yacTu orpaHu4eHuns Ucrnonb3oBaHus
onpefeneHHbIX BpedHbIX BELLECTB B
3rNeKTPUYECKOM 1 3N1IEKTPOHHOM 060pyA0BaHUM

9. OOMOJIHUTENbHbIE
AKCECCYAPbI

= [TpoBogHou gatunk — nusgenue Ne 7420-00206.
lNpoBoAHOW AaTUYMK PEKOMEHAYETCA ANS BbINOMHEHNS
M3MEPEHMNI Ha HEKOTOPOM YAarneHnn oT 3BYKOBOTO
nsmeputens HatsxeHus. (nuHa wHypa +/- 1 metp).

® /IHOYKTUBHBIN Aatymk (MarHuTbl B KOMMMEKTe)
- nsgenue Ne 7420-00212. MocTtaBnaetcs
Kak MpoBOAHOW AaTuuk. PekomeHayeTcsa Ans
BbIMOIHEHWS U3MEPEHUI B LLIYMHOW 06CTaHOBKE W
npv BO3LEeNCTBUN BETPpa, ANS U3MEPEHUS PEMHEN,
apMVPOBaHHbIX CTanblo, a Takke ANa N3MepeHns
HU3KMX YacToT. (dnuHa WHypa +/- 1 MeTp).

10. TFAPAHTUA N OBCNYXXUBAHUE

Bnarogapum Bac 3a ucnonb3oBaHue 3ByKOBOMO
M3MEPUTENS HAaTSHKEHWUsI peMHelt komnanumn Gates.
KomnaHust Gates rapaHTupyeT 6e30TKasHyto paboTy
M3MEPUTENS B TEYEHWE OLHOrO rofa (Mnu WecTw
MecsiLeB A1 4aTYMKOB) OT AaTbl NPMOBPETEHNS 1
B TeYeHwe 3Toro nepmoga 6€3803Me3AHO yCTpaHseT
ntobble AedeKTbI, OTHOCSLLMECS K OTBETCTBEHHOCTU
koMmnaHun Gates.

lNo Bonpocam cepTudumkaumm obpallanTech K Ballemy
TOProBOMY NpeacTaBuUTENHO.

11. PACYET YAEJIbHOIO BECA
PEMHA

®OPMVYIIbl MPEOBPA3OBAHNA EOVHNL,
N3MEPEHNA

yHTC X 4,4482 = H
dyHTC X 0,4536 = Krc
H x 0,1020 = krc

H x 0,2248 = dpyHTC
Krc x 2,2046 = dpyHTC
krc x 9,8067 = H

yHTC = OYHT cunbl
H = HblOTOH
Krc = KUrorpamm curibi

awnmbl X 25,4000 = mm
MM x 0,0394 = atoimbl
MM = MUNSTUMETPbI

MpumeyvaHue:

3HayeHus yaensHOro Beca NpUBOAATCSA TOMbKO AS
TUNOBBIX PEMHEN W3 3anacoB Ha cknage. [Ina pemHen
HeCTaHAapTHON KOHCTPYKLMM MOTYT MoMnyYaTbCs
HETOYHblE pe3ynbTaThl U ANS HAX MOTYT NOTpeboBaThes
0CobbIN yaenbHbI BEC 1N cnelpmansHas npoueaypa
KanmbpoBKu.
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SYNCHRONOUS BELTS 14MGT 1,4
Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (r/m) PowerGrip™ HTD™
5MGT 3,0 5M 4,6
8MGT* 4,7 PowerGrip™

14MGT* 7,9 XL 1,9
8MGT 4,7 H 4,6
sl 7.9 Long Length (r/m)

BMX 58 5MGT 3,0
14MX e 8MGT 47

PowerGrip™ GT3 (r/m)
2MGT 1,4

14MGT 7.9

3MGT 2,8 3MR = 2.29
5MGT 4,1 5MR 4.48 3.76

PowerGrip™ GT4 (r/m) 8MR 7.40 5.40
8MGT 4,9

14MGT 8,5 3M - 2.29
s 448 376

3M 2,4 M 6.52 5.40

5M 39 14M 13.20 9.60

o 6.2 PowerGrip”  Crane  Crewnosorowo
14M 919 XL - 2.32

20M 12,8 L - 3.16

T

PowerGrip™ (r/m) 5.15 5.76

WXL (O08D) 1.3 SynchroPower™ Cram.  Apawua
XL (0.200”) 2,4 T5 2,2 2,0
L (0.375") 3,2 T10 4.4 3,6
H (0.500”) 3,9 T10HF 4,7 -
XH (0.875") 11,3 T20 7,5 5,9
XXH (1.250”) 14,9 AT5 33 2,7
AT10 Niro 5,7
8MGT 6,9 AT10 HF 5,5
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AT20 9,7 7,3 XPB/5VX 131,0
ATL5 2,8 XPC 249.8
ATL10HF 7,2 SPZ-MN 72,2
ATL20 10,7 SPA-MN 116
HTDS 4.4 2,9 SPB-MN 186
HTD8 6,9 47 SPC-MN 340
HTD14 10,8 8,4 SPZ/3V 72
HTDL14 12,2 SPA 116
HPL14RSL 14,0 SPB/5V 186
STD5 39 2,9 SPC 339
STD8 51 4,3 8V 510
L 3,5 3,0 z 60,5
H 88 3,2 A 110
XH 10,5 9,1 B 183
T25 1,4 D 605
T10 4.4 z 53
AT5 3,3 A 95
AT10 57 B 169
DL-T5 23 C 262
DL-T10 4,5 D 552
Delta Narrow™ (r/m)

= 625
sPA o8
SPBP/5VP 190 SPB 171
SPCP 354 SPC 310
BvP 513 PowerBand™ (r/m/knuH)
XPZ/3VX 53,0 SPBP 266
XPA 81.4 SPCP 373
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9JP/3VP 88,6
15JP/5VP 266
25JP/8VP 449

3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
SuperHC”PowerBand”

SPB 196
SPC 353
9J/I3V 96
15J/5V 241
25J18V 579

B 200
C 343
D 665

Polyflex™ JB™ (r/m/knuH)

3M-JB 53
5M-JB 1,4
7M-JB 29,6

11M-JB

64,2

Polyflex™ (r/m)

3M 3,5
5M 9,6
™ 26
1M 55

Micro-V® (r/m/knuH)

MpumeyaHue:

[lns ogMHOYHOrO KNMHOBOTO peMHs BBoauTe 1 pebpo/
KMWUH C yaenbHbIM BECOM “Ha BeCb peMeHb”. [pu
N3MEPEHNM PEMHSI C HECKOMBbKUMU pebpamMu/KnHbAMM
BBOAWTE KONMYECTBO pebep U KMUHLEB 1 YAENbHbIN
BeC “Ha pebpo/knuH”.

PJ 10

PK 19,5

PL 36

PM 95
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1. DULEZITA VAROVANI!

m Zabrante padu zafizeni. Jakykoli
naraz muze vést k poSkozeni.

= Nerozebirejte zafizeni.

= Neskladujte zafizeni na misté, kde
muze dojit k pozaru nebo vybuchu. 1
® Chrante zarizeni pred vodou,
rozpoustédly a jinymi tekutinami.
® Nenechavejte zafizeni v praSném prostredi.
® Nenechavejte zafizeni na mistech,
kde hrozi prehrati (napriklad v auté
nebo na primém slunecnim svétle).
® K GiSténi zarizeni nepouzivejte
tékava rozpoustédla.

® Nepouzivejte v oblastech, kde by
jiskfeni mohlo zpUsobit vybuch.

® Neohybejte pruzné ¢idlo (mikrofon) do vzdalenosti
20 mm od kteréhokoli konce. Ma trubicovity tvar a
nesmi byt ohybano
v ostrych Ghlech.

SOUCGASTI MERICE SONIC 550C

Pruzné ¢idlo

Konektor ¢idla

Vypinac

Tlacitko Sitky femene
Tlacitko Up (Nahoru)
Tlacitko Down (Doll)
Tlacitko rozsahu frekvenci =

2.

1

2

3

4 Tlacitko specifické hmotnosti fremene
5

6

7

8

9

Displej OLED s podsviceni

b AN

10 Tlacéitko méreni

11 Tlacéitko délky tétivy femene

o0 b w

12 Tlacitko zobrazeni frekvence/ napnuti
13 Tlacitko vybéru dat
14 Baterie
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3. OBSLUHA MERICGE SONIC 550C

Zvukovy méfi¢ napnuti umozZnuje bezkontaktni,
jednoduché a presné méreni montazniho napnuti na
zakladé analyzy chovani zvukové viny, které souvisi s
parametry femene. Zvukova vina vznika rozkmitanim
nehybného femene, je zachycena ¢idlem a
zpracovana na hodnotu napnuti femene, ktera se
digitalné zobrazi.

PRIPOJENI CIDLA

Oba konektory (zastréka i zasuvka) maji na povrchu
drazku. Zarovnejte navzajem drazky

a konektory do sebe zasunte. Pokud je

chcete rozpojit, podrzte objimku u ¢idla a
konektory vytahnéte.

ZAPNUTI NAPAJENI

S NO'. 01 |6
! IO M 999.9 g¢/m
2 i, W 999.9 mm/R
[ TN IR S 9999 mMm
“MASS”
“WIDTH”
“SPAN”

Cislo registru uloZenych dat

Rosah frekvenci

DO |BIWIN|-

Ukazatel stavu baterie

Stisknéte tlacitko Power (Napajeni). Na displeji OLED
se zobrazi aktualni registracni ¢islo uloZzeni vstupnich
dat. Pokud je chcete zménit, vyhledejte informace v
casti “Ulozeni a nacteni vstupnich dat”.

OLED displej je podsviceny a umoznuje pouziti
méfice v nedostatecné osvétlenych mistech.
Displej a podsviceni zlistavaji v pfipadé necinnosti
aktivni po dobu péti minut a poté se automaticky
vypnou. Uvodni zobrazeni obsahuje pamé&tovy
registr ulozenych dat, ktera pred vypnutim zvukovy
méfi¢ napnuti naposledy vyuZival. Hodnoty (1) MASS
(hmotnostni konstanta femene), (2) WIDTH (Sifka
femene) a (3) SPAN (délka tétivy femene) se
zobrazi soucasné.

Diilezita poznamka:

Pro zjisténi odeCtt napnuti Femene je v ramci
pamétovych registr(i nutné pocitat s vyznamnymi
nenulovymi hodnotami konstanty femene. Zarizeni
zobrazi hodnoty frekvence kmitani tétivy bez ohledu
na zadané konstanty femene, ale v pripadé, Ze
vypoCtena hodnota napnuti femene presahne
zobrazeny rozsah, zobrazi hlaseni Error (Chyba) a
cervena kontrolka zuistane rozsvicena.

ZADANiI HMOTNOSTI REMENE

m=L LI gm

(Gramy na délku v metrech na Sifku, zadejte Cisla ze
stran XX-XX-XX-XX).

Je mozné zadat hodnoty v rozsahu 000,1 az 999,9
g/m. Stisknéte tlacitko “MASS” (Hmotnost) a zadejte
Cisla na klavesnici. Na displeji zkontrolujte, zda jste
spravné zadali desetinnou ¢arku. JestliZe jste Cislo
zadali nespravné, stisknéte znovu tlacitko “MASS”
(Hmotnost) a kurzor se vrati na pavodni pozici.

s v o

ZADANI SIRKY NEBO POCTU ZEBER/KLINU

w=[ [ [ ][ ]mm/#r

Je mozné zadat hodnotu v rozsahu 000,1 az 999,9
mm nebo pocet Zeber ¢i klinl. U synchronizacniho
femene zadejte Sirku v milimetrech. U prdmyslovych
klinovych femenu zadejte pocet mérenych fement.
U femene Micro-V® zadejte pocet zeber. U femen
Polyflex™ JB™ nebo PowerBand™ zadejte pocet klind.
Zadejte pocet zeber/klinG pouze pro femen, ktery
chcete zmérit.

Pouzivate-li zvukovy méfi¢ napnuti u pohont s
vétsSim poctem jednotlivych fement, s femeny
PowerBand™ nebo Polyflex™ JB™, ujistéte se, Ze
pracujete s prisluSnou hmotnostni konstantou a
zadejte spravny pocet klind méreného remene.
Hmotnostni konstantu neni nutné nasobit poétem

Zeber/Kklind, nebot zvukovy méfi¢ napnuti vypocita
celkovou hmotnost femene.

Priklad:

U pohont vyuzivajicich ¢tyf samostatnych SPB
femen( zadejte Sirku Ffemene o hodnoté “1” (tlacitko
Width (Sitka)). Zvukovy méFi¢ napnuti zobrazi
statické napnuti jednotlivych Ffemend. Pri méreni
napnuti Femen( u pohont vyuzivajicich klinovych
femenu zkontrolujte, zda nedochazi k jejich kontaktu
vlivem kmitani.
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Pokud tentyZ pohon vyuziva namisto jednotlivych
remen( femene SPB PowerBand™ se ¢tyfmi kliny,
zadejte hodnotu Sirky remene “4” (tlac¢itko Width
(Sifka)). Celkové napnuti vSech GtyF klinii se

méri pfi kmitani celého fremene. Zvukovy méric
napnuti zobrazi celkové statické napnuti femene
PowerBand™ (pro vSechny kliny Femene).

ZADANI DELKY TETIVY REMENE

s =L|LJLIL

Je mozné zadat hodnotu v rozsahu 0001 az
9999 mm. Délka tétivy predstavuje vzdalenost
mezi misty kontaktu na sousednich ozubenych i
klinovych femenicich/kladkach. Tuto vzdalenost
Ize zmérit pfimo nebo ji Ize vypocitat podle nize
uvedeného vzorce. Vypocet délky tétivy zajistuje
nejlepsi vysledky.

Délka tétivy (mm) =\ [ CD? - (D - d)?

4

Kde:

CD = osova vzdalenost (mm)

D = primér velké remenice (mm)
d = prumér malé femenice (mm)

ULOZENIi A NACTENI VSTUPNICH DAT

Hmotnost, Sifku a tétivu Ize uloZit az pro 40 rdznych
hnacich systém(l. Pomoci tladitka Select (Vybrat)

je moZné prepinat mezi 40 pamétovymi registry,
pfipadné muZete stisknout Cislici v rozsahu 0 az

39 a zadat hodnoty pro konstanty remene. Po
dokonéeni uvedenych krokl Ize hodnoty femene pro
dany pohon nacist stisknutim tlacitka Select (Vybrat)
a odpovidajici hodnoty pamétového registru.

MERENI

Stisknéte tlacitko Measure (Méfit). Zelena dioda
zacne blikat. Bude blikat, dokud Cidlo nepfijme
signal. Klepnéte do tétivy Femene, aby zacala
vibrovat. Drzte ¢idlo pfiblizné 1 cm od femene i blize.
Remen nesmi do &idla narazit. Po pfijeti signalu
zelené svétlo zhasne a zUstane vypnuté po dobu
asi 1,5 s, kdy probiha zpracovani. Pak se zobrazi
namérené napnuti femene, méfic trikrat pipne

a zelena dioda se znovu rozsviti a zlstane svitit,
dokud neni prijat dalSi signal. Pokud napnuti nebo
frekvenci fremene neni mozné zmérit, rozsviti se
cervena dioda.

ZOBRAZENI NAPNUTI

T=DDDDDD kg, Ib nebo N

Jednotky namérené sily Ize prepinat mezi
kilogramy, librami a Newtony. MUZete to provést
nasledujicim zplsobem:

Jestlize je zafizeni vypnuto, stisknéte najednou
tlacitka “0”, “9” a Power (Napajeni). Pak Ize jednotky
zmeénit stisknutim tlacitka Select (Vybrat), dokud se
nezobrazi pozadovana jednotka. Chcete-li méfic vratit
do standardniho provozniho rezimu, stisknéte znovu
tlacitko Power (Napajeni).

ZOBRAZENI FREKVENCE

F=[ UL e

Chcete-li zobrazit namérenou frekvenci, stisknéte
tlaéitko Hz.

Pri dalSim stisknuti tlacitka Hz se znovu zobrazi
namérené napnuti.

Po tfetim stisknuti tlacitka Hz se zobrazi dvé
hodnoty, a to v Newtonech a Hz.

CHYBY MERENI

Pokud napnuti nebo frekvenci femene neni mozné
zméfit, rozsviti se ervena dioda. Jestlize pfi méreni
doslo k chybé, zobrazi se zprava ERROR (Chyba).
Pokracujte v méreni i nadale, dokud se nezobrazi
napnuti. Neni nutné znovu stisknout tlac¢itko
Measure (MEéFit). Pokud nepouzivate pamét, zobrazi
meé&Fi¢ napnuti po tfech mérenich text ERROR
(Chyba). Chcete-li v méfeni pokracovat, vypnéte
MEFiC a znovu jej zapnéte.

V pripadé zobrazeni dvou hodnot (Newton a Hz)
bude jednotka, jejiz hodnotu nelze zobrazit, uvedena
teCkovanou carou.

ROZSAH FREKVENCI

K dispozici je funkce filtrovani frekvence, ktera
umoznuje zUZit rozsah odezvy méfeni frekvence
méridlem. To mGze byt velmi praktické, pozadujete-li
vylepSeni odezvy méridla a odfiltrovani potencialné
rusivych suma.

Standardné je vybran rozsah frekvenci v rozmezi 10
az 600 Hz. Rozsah frekvenci Ize zménit. Nejméné
po dobu jedné sekundy podrzte tladitko “O-RANGE”".
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Zobrazi se rozsahy frekvenci STANDARD (Standardni)
(10 az 600 Hz) nebo HIGH (Vysoky) (500 az

5000 Hz). Vyberte rozsah pomoci tlacitek “UP”
(Nahoru) nebo “DOWN” (Dol{l) a potvrdte tlacitkem
“MEASURE” (Méfit).

Poznamka:

Pismeno v hornim levém rohu OLED displeje indikuje
Ukazatel (5) nastaveni rozsahu frekvence na strané
116; H - High (Vysoka), S - Standard (Standardni).

SUM POZADI

Uroven zesileni mikrofonu se po zapnuti pfistroje
nastavi automaticky na zakladé okolnich Sumua
na pozadi.

Poznamka:

Pozadujete-li nastaveni maximalni citlivosti mikrofonu,
zapnéte méric bez pripojeného mikrofonu a vyckejte na
aktivaci napajeni mérice. Poté pripojte mikrofon. Nyni Ize
zahajit méreni napnuti.

UKAZATEL STAVU BATERIE

Stav baterie je graficky indikovan v hornim pravém
rohu OLED displeje. Tento ukazatel zobrazuje
predpokladanou zbyvajici kapacitu baterie.

PIné nabiti indikuje kompletné tmavy symbol.
Pfi poklesu napéti baterie pod kritickou Uroven

se rozblika kontrolka méfice a zprava Low Batt
(Vybita baterie).

4. TEORIE FUNGOVANI ZVUKOVEHO
MERICE NAPNUTI

Pokud tétiva femene zachyti impuls, osciluje nejprve
ve vSech médech vibrace, ale vyssi frekvenéni mody
zaniknou rychleji nez zakladni méd. Tim vznikne
kontinualni sinusova vina, kterd souvisi s konkrétnim
napnutim femene. Viz diagram nize.

2 T T T 2
Fi i 3MGT - PowerGrip™ GT3
3 femen o Sifce 9 mm
€
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i)
@
>
=
©
>
>
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N I )
2 .
0 80

Cas (milisekundy)
Tlumeni oscilace u synchronizac¢niho remene

Pokud tétiva femene zachyti impuls, osciluje nejprve
ve vSech médech vibrace, ale vyssi frekvencni médy
zaniknou rychleji nez zakladni mod. Tim vznikne
kontinualni sinusova vina, ktera souvisi s konkrétnim
napnutim femene. Viz diagram nize.

Pomoci mikropocitace byl vyvinut zplsob zpracovani
dat umoznujici zachyceni vlastni frekvence kmitani
femene. Diky tomuto zpUsobu Ize shadno zjistit
frekvenci tvaru viny.

Novy systém pouziva ke zjisténi tvar(i vin oscilujiciho
femene specialni ¢idla. Data z téchto Cidel se
odeslou do mikropocitace ve zvukovém meérici
napnuti, kde se zpracuji a prevedou na vlastni
frekvenci. K vypocCtu napnuti femene pouziva systém
zvukového méfice napnuti teorii pficného kmitani
strun. Pri pouZiti mérice je nutné zadat specifickou
hmotnost, délku tétivy a Sitku femene.

Vzorec:T=4xS2xMx W x f2x 10°

Kde:

T = napnuti Femene (Newton)

S = délka tétivy, kterou chcete zmérit (mm)

M = specificka hmotnost femene (g/m/mm)

W = Sirka fFemene (mm) nebo pocet klinti femene
f = vlastni frekvence remene (Hz)

Na rozdil od strun maji femeny tuhost v prirezu. Proto
mohou byt hodnoty napnuti namérené méricem
vySSi nez skutec¢né napnuti femene, a to v zavislosti
na provoznich podminkach, za kterych se G¢inky
tuhosti projevi. Jestlize je nutné presnéji zmérit
skutecné napnuti femene, doporucujeme provést
jednoduchy kalibraéni test. Tento kalibracni

postup je popsan v ¢asti “Prekalibrovani méfice pro
nestandardni femeny”.
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5. MONTAZNi NAPNUTI REMENE

Spravné montazni napnuti klinovych fement,
femen( Micro-V® a synchronizacnich fremend je
kliGové pro optimalni vykonnost a spolehlivost.
Spravné montazni napnuti femene nebo sady
femen( zavisi na geometrii pohonu a podminkach
zatéze a je nutné je vypocitat. Postupy pro vypocet
napnuti femene najdete v priruckach k prislusSnym
konstrukcim pohonu, nebo v softwaru. Pokud chcete
stanovit napnuti femene doporuéené pro konkrétni
pohon, pouzijte software k prislusné konstrukci
pohonu DesignFlex™ Pro™ (ke staZzeni na www.gates.
com/europe), nebo se obratte na technické oddéleni
spolecnosti Gates.

Pomoci by vam mohly i nasledujici katalogy:

m Konstrukeni pfirucka pro pohony s
femeny Poly Chain® GT2 (E/20109)

® Konstrukcni pfirucka pro pohony s
klinovymi femeny (E/20070)

® Konstrukeni prirucka pro pohony se
synchronizaénimi femeny (E/20099)

m Konstrukeni pfirucka pro pohony s
femeny konecéné délky (E/20065).

6. TIPY PRO POUZ|VANI )
ZVUKOVEHO MERICE NAPNUTI

Zvukovy méfi¢ napnuti Gates dokaze mérit napnuti
femene presnéji a konzistentnéji nez tradicni
zpUsoby. Neni vSak mozné oCekavat, Zze poskytne
zcela presné vysledky ve vSech pfipadech. Prestoze
existuje mnoho faktort ovliviujicich presnost
vystupu méfice, je nutné si uvédomit, Ze tradicéni
zplsoby napinani femenu (napfiklad pouZiti sily/
pruzné deformace nebo protazeni femene) jsou jen
priblizné.

Pomoci nasledujicich tip byste méli u zvukového
mérice napnuti spole¢nosti Gates dosahnout
vysoké presnosti.

® Po zadani spravnych Cisel do mérice
provedte nejméné tfi méreni, abyste se
ujistili, Ze vysledky jsou konzistentni a ze
méri¢ chybné nezachycuje Sum pozadi.

® Pfi méfeni napnuti synchronizacnich fement
pouzivejte délky tétiv, které jsou vice
nez 20krat delSi nez rozte¢ zubU. Pouziti
kratSich délek tétivy mize vést k vysledkdm,

které jsou vyssi nez skute¢né napnuti v
dlsledku tuhosti femene v prifezu.

PFi méfeni napnuti klinovych fement
pouZivejte délky tétiv, které jsou vice nez
30krat delsi nez horni Sitka femene. Pouziti
kratSich délek tétivy mlze vést k vysledkdm,
které jsou vySSi nez skutecné napnuti v
dlsledku tuhosti fremene v prifezu.

Existuji limity pro doini mez napnuti femene,
kterou muze zafizeni méfit, a to v zavislosti

na typu femene a jeho prarezu. Minimalni
doporucené hodnoty montazniho napnuti jsou pro
vSechny prarezy remenu k dispozici v softwaru a
priru¢kach k pfislusné konstrukci pohonu nebo u
technického oddéleni spole¢nosti Gates. Méfeni
napnuti pod doporu¢enou minimalni mezi by se
nemeélo provadét, protoze méric muze zobrazit
zpravu ERROR/Error-Remeasure (Chyba/Chyba/
Opakujte méreni) nebo uvést nepresné vysledky.

Pfed provedenim meéreni montazniho napnuti
femene otocte pohonem rukou o nékolik otacek,
aby fremen pIné dosedl a vyrovnalo se napnuti

v femeni. Faktory, jako vystfednost femenice/
hridele, odchylky drazek remene/kladky apod.,
mohou ovlivnit napnuti femene pfi otaceni
femenic Ci kladek. Pokud se namérena napnuti
femene po otoceni pohonu vyrazné lisi a je
hodnoty a stanovte jejich primér. Jestlize se
napnuti 2 tétiv lisi pfiblizné o vice nez 30%,
seridte je témér stejné a provedte méreni znovu.

Spravné méreni zafizeni mize negativné

ovlivnit vitr, protoZe na pozadi vytvari nadmérny
Sum. Pfi méreni ve vétrném prostredi zakryjte
¢idlo pred vétrem nebo pouzijte ochranny

kryt mikrofonu. Pro optimalni méreni ve velmi
hluéném, ¢i vétrném prostredi doporucujeme
pouZzit indukéni ¢idlo, volitelné prislusenstvi.
Indukéni ¢idlo zachyti zménu magnetického pole.

Pokud se pro nastaveni napnuti remene v
konkrétnim pfipadé pouziva specificky postup a
mEFic se pouziva pouze ke sledovani vysledného
napnuti femene, Ize misto zobrazeni hodnoty
absolutnino napnuti pouzit rezim frekvence.

Je mozné méfit frekvence rozpéti femene

pro podminky minimalniho a maximalniho
napnuti, takZze mechanici mohou méfi¢ pouZzivat
k ovéfeni, zda je napnuti instalovaného

femene v pfijatelném rozsahu. Tyto frekvenéni
hodnoty Ize zaroven zjistit pomoci softwaru
DesignFlex Pro™ k prislusné konstrukci pohonu
(ke staZzeni na www.gates.com/europe).
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= Méreni napnuti femend mohou byt pfi nizkych
hodnotach napnuti nachylnéjsi k variabilité a
vySSi chybovosti. Pfi¢inou stavu, kdy nelze odecist
napnuti, mdze byt prilisna volnost femene, ktera
neumoznuje generovat jasny harmonicky frekvencni
signal. V takovém pfipadé je pro zjiSténi napnuti
nutné femen dotahnout. Volitelné indukéni Cidlo je
pfi velmi nizkych frekvencich ucinnéjsi nez bézna
¢idla mikrofonu a mlze vykazovat lepsSi vysledky.

7. PREKALIBROVANI MERICE PRO
NESTANDARDNI REMENY

Mé&feni napnuti specialnich femen( se silnéjSim
podlozenim, z jinych material( apod. mize pfi pouZziti
specifickych hmotnosti pro standardni femeny vést
k méné presnym vysledkam. V takovych pfipadech je
mozZné provést jednoduchou kalibraci. Remen muzete
umistit na drzak se znamou délkou tétivy pod
rdznymi znamymi hodnotami napnuti (Ize pouzit
zavéSena zavazi). Provedenim méreni frekvence pfi
rdznych napnutich Ize shromazdit data o frekvenci
kmitani tétivy ve vztahu k napnuti. Tato data Ize
pouZzit v grafické podobé nebo ve vzorci k prevedeni
nameérenych vibracnich frekvenci rozpéti na presné
hodnoty napnuti femene. Data tohoto typu jsou
specificka pro kazdé konkrétni pouziti a nelze je
pouzit na pohony s jinymi délkami tétiv. Vzhledem

k tomu, Ze vysledna data nemusi byt linearni, je
nejlepsi mérit napnuti nestandardnich fement
spiSe ve formé frekvence nez odvozenim nové
specifické hmotnosti femene pro méreni ve formé
absolutniho napnuti.

8. PREHLED VLASTNOSTI

BV 160 mmxH26 mm xS 59 mm
® Baterie: 2 x AAA

® Vhodné pro vicenasobné klinové femeny,
klinové femeny a synchronizacni femeny

® Rozsah méfeni: 10 Hz az 5 000 Hz

® Presnost méreni: + 1%

® Podsviceny displej OLED

® MoZnost zobrazeni dvou hodnot (N a/nebo Hz)
® Pruzné Cidlo (Vyrobni ¢. 7420-00204)

m Kabelové Cidlo a indukéni Cidlo
jsou k dispozici na vyzadani.

= UloZeni konstant hmotnosti, Sitky a délek tétiv
az pro Ctyricet riznych hnacich systému

® Eliminace Sumu pozadi pomoci funkce
automatického nastaveni zesileni

® Energeticky Usporné zafizeni diky funkce
automatického vypnuti po péti minutach necinnosti

® Schvaleno organizaci CE

= Splhuje smérnici RoHS: Toto zafizeni splhuje
evropskou smérnici (2002/95/EC) o zakazu
pouZzivani uréitych nebezpecénych latek v
elektrickych a elektronickych zafizeni

9. ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Kabelové ¢idlo: vyrobni ¢. 7420-00206. Kabelové
¢idlo se doporucuje pro méreni napnuti ve vétsi

vzdalenosti od zvukového méfice napnuti (+/- 1 metr
délky kabelu).

Indukéni Eidlo (véetné magnetl) - vyrobni ¢. 7420-
00212. V provedeni jako kabelové ¢idlo. Doporuceno
pro hluéna a vétrna prostredi, pro méfeni femenl

s ocelovymi kordy a pro nizkofrekvenéni méreni (+/- 1
metr délky kabelu).

10. ZARUKA A SERVIS

Dékujeme, Ze pouzivate zvukovy meéri¢ napnuti
spolecnosti Gates. SpoleCnost Gates zarucuje, Ze
méri¢ bude Uspésné fungovat po dobu jednoho
roku (v pfipadé ¢idel 6 mésicl) od data zakoupeni a
béhem tohoto obdobi zdarma opravi pfipadné vady,
za které spolecnost Gates odpovida.

Ve véci certifikace se obratte na svého
prodejniho zastupce.

11.VYPOCET SPECIFICKE
HMOTNOSTI REMENE

VZORCE PRO PREVOD JEDNOTEK

b, x 4.4482 = N
Ib, x 0,4536 = kg,
N'x 0,1020 = kg,

N x 0,2248 = Ib,
kg x 2,2046 = Ib,
kg x 9,8067 = N

Ib, = sila v librach
N = Newton
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®

Kg, = sila v kilogramech

XL (0.2007) 2,4
palce x 25,4000 = mm L (0.375" 39
mm x 0,0394 = palce (©. ) '
mm = milimetry H (0.500") 3.9

XH (0.875") 11,3
Poznamka: XXH (1.250") 14,9
Specifické hmotnosti jsou vhodné pouze pro Twin Power™ (g/m)

standardné dodavané remeny. Nestandardni
konstrukce fement mohou vést k nepfesnym
vysledkiim a mohou vyZadovat specialni specifické SMGT 6,9
hmotnosti nebo speciaini kalibraéni postupy.

14MGT 11,4

——— PowerGrip™ HTD™
SYNCHRONIZACNI REMENY 5M 4.6
Poly Chain® GT Carbon™ (Volt*) (g/m) PowerGrip™
5MGT 3,0 XL 1.9
8MGT* 4.7 L 3.2
14MGT* 7,9 i 46
Poly Chain® GT2 (g/m)
BviGT a7
LamcT 79 Poly Chain® GT Carbon™
PowerGrip™ GTX (g/m) sMaT S
aMX 58 8MGT 4,7
1AMX 9.7 14MGT 79
PowerGrip™ GT3 (g/m) _
2MGT 1,4 3MR - 2.29
3IMGT 2.8 5MR 4.48 3.76
5MGT 41 8MR 7.40 5.40
PowerGrip™ GT4 (g/m) _
8MGT 4,9 M ' 2.29
1AMGT 85 5M 4.48 3.76
PowerGrip™ HTD™ (g/m) &M 6.52 540
3M 2.4 14M 13.20 9.60
s 59 PowerGrig™  Ocel  Skienénjkord
aM 6.2 XL - 2.32
14M 9.9 L - 3.16
20M 128 H 5.15 5.76

PowerGrip™ (g/m)

T5 2,2 2,0
MXL (0.080") 1,3

O
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i

710 4,4 3,6 KLINOVE REMENY
T10HF 4,7 Predator™ (g/m)
T20 75 5,9 SPBP/5VP 190
AT5 3,3 2,7 SPCP 354
AT10 5,7 4,2 8VP 513
AT10 Niro 5,7 Quad-Power™ 4 (g/m)
AT10 HF 5,5 XPZ/3VX 53,0
AT20 9,7 73 XPA 81,4
ATL5 2,8 XPB/5VX 131,0
ATL10 6,7 XPC 249,8
ATL10OHF 72 Super HC™ MN (g/m)
ATL20 10,7 SPZ-MN 72,2
HTD5 4.4 2,9 SPA-MN 116
HTD8 6,9 4,7 SPB-MN 186
HTDL8 7,9 4,5 SPC-MN 340
HTD14 10,8 8,4 Super HC™ (g/m)
HTDL14 12,2 SPZ/3V 72
HPL14RSL 14,0 SPA 116
STD5 3,9 2,9 SPB/5V 186
STD8 5,1 4,3 SPC 339
XL 2,1 1,9 8V 510
L 3,5 3,0 Hi-Power™ (g/m)
H 8,9 3,2 z 60,5
XH 10,5 9,1 A 110
12,5 1,4 C 316
5 2,2 D 605
AT5 8.3 VA 58
AT10 5,7 A 95
DLT5 2,3 B 169
DLT10 4,5 C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPZ 62,5
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SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand™ (g/m/rib)

SPBP 266
SPCP 373
9JP/3VP 88,6
15JP/5VP 266
25JP/8VP 449
QuadFower” FowerBand™

3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228

SPB 196
SPC 353
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
HiPower”PowerBand”
B 200
C 343
D 665
Polyflex™ JB™ (g/m/rib)
3M-JB 5,8
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex™ (g/m)

3M 3,5
5M 9,6
™ 26

11M 55

Micro-V® (g/m/rib)

PJ 10

PK 19,5

PL 36

PM 95
Poznamka:

U jednotlivého klinového Femene zadejte 1 pro Sirku
a specifickou hmotnost na jeden remen. Pri méreni
femen( s vice Zebry/kliny zadejte pocet Zeber nebo
klin se specifickou hmotnosti na jedno Zebro/klin.
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EU Declaration of Conformity

EMC 2014/30/EU

EN 50081/1 Industrial Emissions

EN 50082/2 Heavy Industrial Immunity

Tests applied

EN 55011 Class A Radiated Emissions

EN 61000-4-4 Fast Burst Transients to Level Heavy Industrial
EN 61000-4-2 Static Discharge to Level 4 Heavy Industrial

EN 61000-4-3 Radiated Immunity at 10v/M
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CUSTOMER EXPERIENCE TEAM

Kolumbusstrafie 54
D-53881 EUSKIRCHEN
Tel. +49 (0)2251 1256-0
Mail: info-emb@gates.com

The manufacturers reserve the right to amend details where necessary.
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